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TRANSFER
ÖNLEM
1. Daðýtma öncesi,transferin dýþýný buharlý temizleyici veya temizlik çözeltisi ile boydan boya temizleyin.

Uyarý
••••• Basýnçlý hava kullanmak,toprak ve diðer taneciklerin uçuþmasýna neden olabileceðinden gözlerde

yaralanmaya sebebiyet verebilir. Basýnçlý hava kullanýrken koruyucu gözlük takýn.
Dikkat
••••• Yaðlanmýþ rulmanlarý temizleme sývýlarý veya buharlý temizleyicilerle temizlemek rulmandaki gresi alabilir.

2. Sökülmüþ parçalarý temizleme çözeltisiyle temizleyin ve basýnçlý hava ile kurutun.Tüm delikleri ve kanallarý
basýnçlý havayla temizleyin ve herhangi bir týkanýklýk olup olmadýðýný kontrol edin.

3. Transfer gövdesi ve diðer hafif alaþýmlý metallerin daðýtýlmasý esnasýnda plastik çekiç kullanýn.
4. Toplama öncesi tüm parçalarýn temizlendiðine emin olun.
5. Tüm hareketli parçalarý belirtilen yað ile kaplayýn.
6. Parçalarý gerektiðinde deðiþtirin.
7. Temas yüzeylerine yeni sývý conta sürmeden önce eskisini temizleyin.
8. Parçalarý sývý conta sürdükten sonra 10 dakika içinde toplayýn. Toplama sonrasý þanzýmana þanzýman yaðý

koymadan önce sývý contanýn kurumasý için 30 dakika bekleyin
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TRANSFER

• Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.

1. Tahdit pimi

2. Kumanda kolu ucu

3. Kontra somunu
+Daðýtma Notu

4. Baðlantý flanþý

5. 4X4 gösterge svici

6. Transfer nötr svici(RFW Modeli)

7. Tapa(RFW Modeli haricinde)

8. Çelik bilya ve yay

9. Segman

10. Rulman(giriþ mili diþlisi)
+Daðýtma Notu

11. Ayar þimi

12. Zincir kapaðý

13.   Ara kilit pimi

14.   Yað kanalý

15.   Makara pimi

16.   Ara parça

17.   H-L vites çatalý

18.   H-L vites rotu

19.   Makara pimi

20.   Makara pimi

21.   Tutucu

22.   Ara parça

23.   2W-4W vites ucu

24.   Makara pimi

25.   2W-4W vites çatalý

26.   Yay

TRANSFER ELEMANININ DAÐITILMASI
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TRANSFER

Kontra somunu Daðýtma Notu
1. Özel Aleti kullanarak baðlantý flanþýný tutun ve

kontrasomununu sökün.

2. Arka yüzüne plastik bir çekiçle hafif hafif vurarak
baðlantý flanþýný sökün.

Rulman(Giriþ Mili Diþlisi)Daðýtma Notu
•     Özel Servis Aleti kullanarak rulmaný sökün.

Çýkýþ Mili Elemaný,Zincir ve Ön Tahrik Diþli Elemaný
Daðýtma Notu
•      Giriþ mili diþlisi ve ön tahrik diþlisine plastik bir

çekiçle hafif hafif vurarak çýkýþ mili ve ön tahrik
diþlisini transfer gövde yataðýndan sökün.

Grup Mili Diþli Desteði Daðýtma Notu
•       Bant sarýlý bir tornavida ve bir plastik çekiçle vurarak

grup mili diþli desteðini çýkartýn.

Rulman(Ön Tahrik Diþlisi) Daðýtma Notu
•      Özel Servis Aleti kullanarak rulmaný sökün.

27. Ara parça

28. 2W-4W vites rotu

29. Tutucu

30. Çýkýþ mili elemaný,zincir ve ön tahrik diþli
elemaný
+Daðýtma Notu

31. Giriþ mili diþlisi

32. Rulman

33. Ayar þimi

34. Ayar þimi

35. Kontra plaka

36. Grup mili diþli desteði
+Daðýtma Notu

37. O-ring

38. Dayama pulu

39. Grup diþli

40. Rulman

41. Ara parça

42. Dayama pulu

43. Yað keçesi

44. Segman

45. Rulman (ön tahrik diþlisi)
+Daðýtma Notu

46. Yað keçesi
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ÖN TAHRÝK DÝÞLÝ ELEMANININ DAÐITILMASI/
TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Rulman Daðýtma Notu
•      Özel Aleti kullanarak ön tahrik diþlisinin her iki

tarafýndan da rulmanlarý sökün.

1.      Rulman
     +Daðýtma Notu
     +Toplama Notu

2.      Ön tahrik diþlisi

Rulman Toplama Notu
•      Özel Aleti kullanarak ön tahrik diþlisinin her iki

tarafýna rulmanlarý bastýrýn.Rulmanlarý durana kadar
bastýrýn.
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TRANSFER

ÇIKIÞ MÝLÝ ELEMANLARININ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

1. Hýz göstergesi tahrik diþlisi

2. Rulman(2W-4W debriyaj göbek tarafý)
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

3. 2W-4W debriyaj göbeði

4. 2W-4W göbek manþonu

5. Tahrik diþlisi

6. Ýðne masuralý rulman

7. Ara parça

8. Dayama pulu

9. Rulman(küçük diþli tarafý)
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

10. Dayama kontra pulu

11. Çelik bilya

12. Küçük diþli

13. Ýðne rulman

14. Makara pim

15. H-L göbek manþonu

16. Çýkýþ mili

J3
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Rulman(2W-4W Debriyaj Göbek Tarafý) Daðýtma Notu
•      Özel Aleti kullanarak rulmaný çýkýþ milinden sökün.

Rulman(Küçük diþli tarafý) Daðýtma Notu
•      Presi kullanarak rulmaný,kontra pulunu,çelik bilyayý

ve küçük diþliyi sökün.

Rulman(Küçük diþli tarafý)Toplama Notu
•      Özel Aleti kullanarak rulmaný takýn.

Rulman(2W-4W Debriyaj Göbek Tarafý) Toplama Notu
•      Özel Aleti kullanarak rulmaný takýn.
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TRANSFER

TRANSFER ELEMANININ TOPLANMASI
• Tabloda gösterilen sýrada toplayýn.

silikon yapýþtýrýcý sürün

Baðýmsýz parçalara
belirtilen yaðý sürün.

seçimli kullaným

seçimli kullaným

seçimli kullaným

1. Rulman(ön tahrik diþlisi)
+Toplama Notu

2. Segman

3. Yað keçesi
+Toplama Notu

4. Dayama pulu

5. Ara parça

6. Rulman

7. Grup diþlisi

8. Dayama pulu

9. Grup diþli elemaný

10. O-ring

11. Grup mili diþli desteði

12. Kontra plakasý

13.   Ayar þimi
  +Toplama Notu

14.   Rulman(giriþ mili diþlisi)
  +Toplama Notu

15.   Giriþ mili

16.   Segman

17.   Rulman

18.   Çýkýþ mili elemaný

19.   Ön tahrik diþli elemaný

20.   Zincir
  +Toplama Notu

21.   H-L vites çatalý

22.   Ara parça

23.   H-L vites rotu

24.   Makara pimi
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Rulman(Ön Tahrik Diþlisi)Toplama Notu
•      Özel Aletleri kullanarak rulmaý transfer gövdesine

takýn.

Yað Keçesi Toplama Notu
•       Yeni bir yað keçesi dudaðýna yað sürün ve Özel Aleti

kullanarak transfer gövdesine takýn.

3. Boþluðu belirlemek için (A) ve (B) arasýndaki farký
hesaplayýn.

Boþluk=(A)-(B)

Ayar Þimi Toplama Notu
1. Kumpas kullanarak transfer gövdesi rulman delik

derinliði(A)�ni ölçün.

2. Kumpas ve bir yüzey plakasý kullanarak rulman
klipsinin(B) yüksekliðini ölçün.

4. Standart boþluðu saðlamak için uygun þimi seçin ve
takýn.

Standart boþluk:
0-0,1mm.
Ayar þimi kalýnlýðý:
0.6, 0.7, 0.8, 0.9, 1.0, 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 MM

GÝRÝÞ
MÝLÝ

BOÞLUK AYAR ÞÝMÝ

TRANSFER
GÖVDE YATAÐI

25.   2W-4W Vites ucu

26.   Ara parça

27.   2W-4W vites ucu

28.   Tutucu

29.   Ara parça

30.   Yay

31.   2W-4W vites çatalý

32.   Tutucu

33.   Makara pimi

34.   Yað kanalý

35.   Ayar þimi
  +Toplama Notu

36.   Ayar þimi
  +Toplama Notu

37.   Ara kilit pimi

38.   Zincir muhafazasý

39.   Çelik bilya ve yay

40.   Tapa(RFW modeli haricinde)

41.   Transfer nötr svici(RFW Modeli)

42.   4X4 gösterge svici

43.   Yað keçesi
  +Toplama Notu

44.   Baðlantý flanþý

45.   Kontra somunu
  +Toplama Notu

46.   Kumanda kolu ucu

47.   Tahdit pimi

Transfer kutusu

Yatak
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Rulman (Giriþ Mili Diþlisi) Toplama Notu
•      Özel Servis Aletleri kullanarak rulmaný giriþ mili

diþlisine bastýrýn.

Zincir Toplama Notu

Not:
•      Zincir uzatma aletini aþýrý sýkmayýn.
1. Zinciri,tahrik diþli elemaný ve ön tahrik diþlisine

takýn,ve transfer gövdesine kolayca takabilmek için
Özel Aleti kullanarak zinciri uzatýn ve merkezden
merkeze mesafeyi ayarlayýn.

2. Zinciri yatay konumda tutarak ve transfer gövdesine
plastik bir çekiçle hafif hafif vurarak ön tahrik diþli
elemanýný takýn.

3. Takma sonrasý,zincirin rahatça dönüp dönmediðini
kontrol edin.

Ayar Þimi Toplama Notu
1. Çýkýþ mili için Özel Aletini kullanarak rulman

yüksekliðini ve rulman delik derinliðini ölçün.
2. Göstergenin her iki parçasýný daberaberce koyun ve

boþluðu ölçün.

3. Boþluðu ayarlamak için uygun ayar þimini seçin.

Standart boþluk:
0,1-0,3mm.
Ayar þimi kalýnlýðý:
0,5, 0,6, 0,7, 0,8, 0,9, 1,0, 1,1,
1,2, 1,3, 1,4, 1,5, 1,6, 1,7 mm.

4. Ön tahrik diþli rulmaný için de, çýkýþ mili tarafý için
olduðu gibi uygun ayar þimini seçin.

Standart boþluk:
0-0,1mm.
Ayar þimi kalýnlýðý:
0,5, 0,6, 0,7, 0,8, 0,9, 1,0, 1,1, 1,2, mm.



Yað Keçesi Toplama Notu
•      Yeni bir yað keçesi dudaðýna yað sürün ve Özel Aleti

kullanarak yað keçesini zincir kapak gövdesine takýn.
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TRANSFER

Kontra somunu Toplama Notu
1. Baðlantý flanþý frezesine silikon dolgu macunu sürün.
2. Yeni bir kontra somunu kullanýn ve flanþý sýkýn.Özel

Aleti kullanarak baðlantý flanþýný tutun.

TRANSFERÝN KONTROLÜ
Göbek Manþonu ve Vites Çatalýnýn Kontrolü
1. Göbek manþonu ve vites çatalý arasýndaki boþluðu

ölçün.

Boþluk:0,38-0,52mm.
Azami:0,8mm.

2. Belirtilen deðerde deðilse,vites çatalýný ve göbek
manþonunu deðiþtirin.
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