Bolum Basi ANA SAYFA

TRANSFER

TRANSFER..........cooo e J341 CIKIS MILI ELEMANININ DAGITILMASI
ONLEM.....oitiiiiiinetseeneieeeseeee st J341 TOPLANMASL.......cociiiiiic s J3-5
TRANSFER ELEMANININ DAGITILMASI.........cc.covunenee J3-2 TRANSFER ELEMANININ TOPLANMASI...........ccccc..... J3-7
ON TAHRIK DISLI ELEMANININ DAGITILMASI/ TRANSFERIN KONTROLU.......cooveiiiiciieieeieiee. J3-10
TOPLANMASIL.......oooiii e J34

ONLEM
1. Dagitma oncesi,transferin disini buharl temizleyici veya temizlik ¢dzeltisi ile boydan boya temizleyin.

Uyarni

o Basingli hava kullanmak,toprak ve diger taneciklerin ugusmasina neden olabileceginden gézlerde
yaralanmaya sebebiyet verebilir. Basingli hava kullanirken koruyucu gézliik takin.

Dikkat

o Yaglanmig rulmanlari temizleme sivilari veya buharli temizleyicilerle temizlemek rulmandaki gresi alabilir.

N

Sokilmuis parcalari temizleme ¢ozeltisiyle temizleyin ve basingli hava ile kurutun.Tim delikleri ve kanallari
basingli havayla temizleyin ve herhangi bir tikaniklik olup olmadigini kontrol edin.

Transfer govdesi ve diger hafif alagimli metallerin dagitiimasi esnasinda plastik ¢eki¢ kullanin.

Toplama &ncesi tim pargalarin temizlendigine emin olun.

Tam hareketli pargalari belirtilen yag ile kaplayin.

Parcalari gerektiginde degistirin.

Temas ylzeylerine yeni sivi conta sirmeden 6nce eskisini temizleyin.

Parcalari sivi conta surdikten sonra 10 dakika icinde toplayin. Toplama sonrasi sanzimana sanziman yagi
koymadan dnce sivi contanin kurumasi icin 30 dakika bekleyin
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TRANSFER ELEMANININ DAGITILMASI

Tabloda gosterilen sirada dagitin.

Tahdit pimi

Kumanda kolu ucu

w

Kontra somunu
+Dagitma Notu

Baglanti flangi

4X4 gOsterge svici

Transfer nétr svici(RFW Modeli)

Tapa(RFW Modeli haricinde)

Celik bilya ve yay

Segman

=~ S S Il Il S B

.| Rulman(giris mili diglisi)

+Dagitma Notu

.| Ayar simi

12.

Zincir kapagi

13. | Ara kilit pimi

14. | Yag kanah

15. | Makara pimi

16. | Ara parga

17. | H-L vites catali
18. | H-L vites rotu
19. | Makara pimi

20. | Makara pimi

21. | Tutucu

22. | Ara parga

23. | 2W-4W vites ucu
24. | Makara pimi

25. | 2W-4W vites catal
26. | Yay
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27. | Ara parga

28. | 2W-4W vites rotu

29. | Tutucu

30. | Cikis mili elemani,zincir ve 6n tahrik disli
elemani
+Dagitma Notu

31. | Giris mili diglisi

32. | Rulman

33. | Ayar simi

34. | Ayar simi

35. | Kontra plaka

36. | Grup mili digli destegi
+Dagitma Notu

37. | O-ring

38. | Dayama pulu

39. | Grup digli

40. | Rulman

41. | Araparca

42. | Dayama pulu

43. | Yag kegesi

44. | Segman

45. | Rulman (6n tahrik diglisi)
+Dagitma Notu

46. | Yag kegesi

Kontra somunu Dagitma Notu
1. Ozel Aleti kullanarak baglanti flangini tutun ve
kontrasomununu sokun.

49 5120 710

2. Arka yuzune plastik bir cekicle hafif hafif vurarak
baglanti flangini sékin.

J3-2

Rulman(Girig Mili Diglisi)Dagitma Notu
«  Ozel Servis Aleti kullanarak rulmani sékiin.

Cikig Mili Elemani,Zincir ve On Tahrik Digli Elemani

Dagitma Notu

. Girig mili diglisi ve 6n tahrik diglisine plastik bir
cekigle hafif hafif vurarak ¢ikis mili ve 6n tahrik
diglisini transfer gdévde yatagindan sokun.

Grup Mili Digli Destegi Dagitma Notu
. Bant sarili bir tornavida ve bir plastik ¢ekicle vurarak
grup mili digli destegini cikartin.

Rulman(On Tahrik Diglisi) Dagitma Notu
. Ozel Servis Aleti kullanarak rulmani sékiin.
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ON TAHRIK DiSLi ELEMANININ DAGITILMASV/
TOPLANMASI

1. Tabloda gosterilen sirada dagitin.

2. Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

1. Rulman
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

2. | On tahrik dislisi

Rulman Dagitma Notu
. Ozel Aleti kullanarak 6n tahrik diglisinin her iki
tarafindan da rulmanlari sékun.

Rulman Toplama Notu

. Ozel Aleti kullanarak 6n tahrik diglisinin her iki
tarafina rulmanlari bastirin.Rulmanlari durana kadar
bastirin.

49 0727 415
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GIKIS MiLi ELEMANLARININ DAGITILMASITOPLANMASI

1.

Tabloda gosterilen sirada dagitin.

2. Dagitmanin ters sirasinda toplayin.
1. | Hiz gostergesi tahrik dislisi 9. | Rulman(kigik disli tarafi)
. . +Dagitma Notu

2. Rulr‘rjan(2W—4W debriyaj goébek tarafi) +Toplama Notu
+Dagitma Notu
+Toplama Notu 10.| Dayama kontra pulu

3. | 2W-4W debriyaj gébegi 11.] Celik bilya

4. | 2W-4W gébek mansonu 12.| Kigtk digli

5. | Tahrik dislisi 13.| Igne rulman

6. | igne masurali rulman 14.| Makara pim

7. | Ara parga 15.] H-L gébek mangonu

8. | Dayama pulu 16.| Cikis mili
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Rulman(2W-4W Debriyaj Gébek Tarafi) Dagitma Notu
. Ozel Aleti kullanarak rulmani ¢ikis milinden sokin.

49 0839 425C
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Rulman(Kii¢iik digli tarafi) Dagitma Notu
. Presi kullanarak rulmani,kontra pulunu,celik bilyayi
ve kiguk digliyi sokun.

Rulman(Kiigiik digli tarafi)Toplama Notu
. Ozel Aleti kullanarak rulmani takin.

| 400727415

Y
i

Rulman(2W-4W Debriyaj Gébek Tarafi) Toplama Notu
. Ozel Aleti kullanarak rulmani takin.
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TRANSFER ELEMANININ TOPLANMASI

Tabloda gosterilen sirada toplayin.

*@EA jlikon yapistirict sirtin

Bagimsiz parcalara
belirtilen yagi surun.

SST
secimli kullanim

14—18)

secimli kullanim
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secimli kullanim

Rulman(én tahrik diglisi)
+Toplama Notu

Segman

w

Yag kegesi
+Toplama Notu

Dayama pulu

Ara parca

Rulman

Grup diglisi

Dayama pulu

Grup disli elemani

13. | Ayar simi
+Toplama Notu

14. | Rulman(giris mili diglisi)
+Toplama Notu

15. | Girig mili

16. | Segman

17. | Rulman

18. | Cikis mili elemani

19. | On tahrik digli elemani

20. | Zincir

+Toplama Notu

O-ring

el = A B I R L

Grup mili digli destegi

N
N

Kontra plakasi

21. | H-L vites catali
22. | Ara parga

23. | H-L vites rotu
24. | Makara pimi
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25. | 2W-4W Vites ucu
26. | Ara parga

27. | 2W-4W vites ucu
28. | Tutucu

29. | Ara parga

30. | Yay

31. | 2W-4W vites catali
32. | Tutucu

33. | Makara pimi

34. | Yag kanali

35. | Ayar simi

+Toplama Notu

36. | Ayar simi
+Toplama Notu

37. | Ara kilit pimi

38. | Zincir muhafazasi

39. | Celik bilya ve yay
40. | Tapa(RFW modeli haricinde)
41. | Transfer nétr svici(RFW Modeli)

42. | 4X4 gOsterge svici

43. | Yag kegesi
+Toplama Notu

44. | Baglanti flangi

45. | Kontra somunu
+Toplama Notu

46. | Kumanda kolu ucu
47. | Tahdit pimi

Rulman(On Tahrik Diglisi)Toplama Notu
. Ozel Aletleri kullanarak rulmai transfer gévdesine
takin.

49 G030 797

Yag Kegesi Toplama Notu
«  Yeni bir yag kegesi dudagina yag siriin ve Ozel Aleti
kullanarak transfer govdesine takin.

49 0259 749
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Ayar Simi Toplama Notu

1. Kumpas kullanarak transfer gévdesi rulman delik

derinligi(A)'ni él¢ln.

Transfer kutusu

2. Kumpas ve bir ylzey plakasi kullanarak rulman

klipsinin(B) yuksekligini dlgun.

Yatak

3. Boslugu belirlemek icin (A) ve (B) arasindaki farki

hesaplayin.
Bosluk=(A)-(B)

BOSLUK AYARSIMI

I/ TRANSFER
GlRls GOVDE YATAGI

4. Standart boslugu saglamak icin uygun simi segin ve

takin.

Standart bosluk:

0-0,1mm.

Ayar simi kalinhig::
0.6,0.7,0.8,0.9,1.0,1.1,1.2,1.3, 1.4 MM
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Rulman (Girig Mili Diglisi) Toplama Notu
. Ozel Servis Aletleri kullanarak rulmani girig mili
dislisine bastirin.

48 0727 415

49 U027 003

Zincir Toplama Notu

Not:

e Zincir uzatma aletini agiri sikmayin.

1. Zinciri,tahrik disli elemani ve 6n tahrik diglisine
takin,ve transfer govdesine kolayca takabilmek igin
Ozel Aleti kullanarak zinciri uzatin ve merkezden
merkeze mesafeyi ayarlayin.

49 5231 395A

2. Zinciri yatay konumda tutarak ve transfer gévdesine
plastik bir ¢ekicle hafif hafif vurarak 6n tahrik disli
elemanini takin.

3. Takma sonrasi,zincirin rahat¢ca donip dénmedigini
kontrol edin.
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Ayar Simi Toplama Notu

1. Cikig mili igin Ozel Aletini kullanarak rulman
yuksekligini ve rulman delik derinligini 6lgun.

2. Gostergenin her iki pargasini daberaberce koyun ve
boslugu o6lgtn.

49 U017 3A0A

49 U017 3A0A

3. Boslugu ayarlamak i¢in uygun ayar simini segin.

Standart bosluk:

0,1-0,3mm.

Ayar simi kalinhig::

0,5, 0,6,0,7,0,8, 0,9, 1,0, 1,1,
1,2,1,3,1,4,1,5,1,6, 1,7 mm.

4. On tahrik disli rulmani icin de, gikig mili tarafi igin
oldugu gibi uygun ayar simini segin.

Standart bosluk:

0-0,1Tmm.

Ayar simi kalinhig::

0,5, 0,6, 0,7,0,8,0,9,1,0,1,1, 1,2, mm.
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49 U017 3A0A

AN
=X

A D

Yag Kegesi Toplama Notu )
¢ Yeni bir yag kecesi dudagina yag surin ve Ozel Aleti
kullanarak yag kegesini zincir kapak govdesine takin.

2. Belirtilen degerde degilse,vites catalini ve gobek
mansonunu degistirin.

49 0727 415

Kontra somunu Toplama Notu

1. Baglanti flang! frezesine silikon dolgu macunu sdrin.

2. Yeni bir kontra somunu kullanin ve flangi sikin.Ozel
Aleti kullanarak baglanti flangini tutun.

TRANSFERIN KONTROLU

Gobek Mansonu ve Vites Catalinin Kontrolii

1. Goébek mansonu ve vites ¢atali arasindaki boslugu
olgln.

Bosluk:0,38-0,52mm.
Azami:0,8mm.
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