
TEKERLEK DÜZENÝ

TEKERLEK DÜZENÝ ÖN KONTROLÜ
1. Her bir lastiðin havasýný kontrol edin, gerektiðinde

lastik havalarýný belirtilen deðere getirin.
2. Ön tekerlek rulmanlarýný kontrol edin. Rulman ön

yüklerini ayarlayýn veya gerektiðinde rulmanlarý
deðiþtirin.
(Bölüm M, ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICISI veya ÖN DÝNGÝL (4x4),
TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICISI
bölümüne bakýn).

3. Bütün tekerlekleklerde jant ve lastik salgýlarýný kontrol
edin. (Bölüm TD, SÜSPANSÝYON, Tekerlekler ve
Jantlar bölümüne bakýn)

4. Bütün rotil ve direksiyon mekanizmalarýný aþýrý
gevþeme açýsýndan kontrol edin.

5. Aracý düz bir zemin üzerine getirin ve araçta herhangi
bir yolcu ve yük varsa boþaltýn.

6. Aracýn her iki sol ve sað taraflarýnda tekerlek ekseni ile
çamurluk eteði arasýndaki mesafe farkýnýn 10 mm
{0,39 inç}  deðerinden daha fazla olmamalýdýr. Bu fark
belirlenen deðer aralýklarýnda deðilse, araç yüksekliði
ayarlanmalýdýr. (ÖN SÜSPANSÝYON, ARAÇ
YÜKSEKLÝÐÝ AYARI bölümüne bakýn).

7. Aracý sallayýn ve süspansiyonlarýn oturmasýný
saðlayýn.
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GENEL PROSEDÜRLER

Jantlar ve lastiklerin sökülmesi/takýlmasý
• Jantlar ve lastiklerin sökülmesi/takýlmasý prosedürleri ile

ilgili bilgilere bu bölümde yer verilmeyecektir. Bir jantýn
sökülmesi durumunda Bölüm TD doðrultusunda,
yeniden belirtilen sýkma torku deðerlerine sýkýlmalýdýr.

Süspansiyon kollarý sökülmesi/takýlmasý
• Lastik burç bulunan süspansiyon aksamlarýný, araç

zemine indirilmiþ ve yüksüz durumda bulunduðunda
sýkýn. *
* Yüksüz durum: Yakýt deposu tam dolu. Motor

soðutma suyu ve motor yaðý belirtilen seviyelerde,
yedek lastik, aletler ve kriko, belirtilen
konumlarýnda yerleþtirilmiþ.
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ÖN TEKERLEK DÜZENÝ
Kalemler

Ön tekerlek düzeni
(1*yüksüz durumda)

Toplam toe in
mm (inç)

(derece)

Azami direksiyon
açýsý

Ýç

Dýþ

Kamber açýsý *2

Kaster açýsý *3

Direksiyon ekseni eðriliði
(referans deðer)

Belirlenen deðer

*1: Yakýt deposu tam dolu. Motor soðutma suyu ve motor yaðý belirtilen seviyede, yedek lastik, kriko ve
aletler belirtilen yerlerinde.

*2: Sol ve sað deðerler arasýndaki farkýn 30� seviyesinin altýnda olmasý gerekir.
*3: Sol ve sað deðerler arasýndaki farkýn 45� seviyesinin altýnda olmasý gerekir.

Azami Direksiyon Açýsý Ayarý
1. Ayar cývatasý kontra somununu gevþetin.
2. Ayar cývatasýný döndürerek doðru dönüþ açýsýný

elde edin.
3. Ayar sonra, kontra somunu belirlenen deðer

seviyesine ayarlayýn.

Sýkma torku
40-58 N.m {40-6.0 kgf.m, 29-43 ft.lbf}

Toplan Toe-in Ayarý
1. Rotlarýnýn uç kontra somunlarýný gevþetin.
2. Rotlarý, birbirine ters yönde, ayný ölçüde döndürün.

Not
• Her iki tarafta eþit olarak rotlarýn bir tur

döndürülmesi, toe-in ayarýna yaklaþýk 30 mm
{1,18 inç} fark oluþturur.

• Sol ve sað Rotlarýnýn her ikisi de sað diþtir. Toe-
in deðerinin artýrýlmasý için, sað baðlantý
rotunun araç önüne doðru, sol baðlantý rotunun
da araç arkasýna doðru ve her ikisi de ayný
dönüþ miktarýnda döndürülmelidir.

3. Rotlar ucundaki kontra somunlarý sýkýn.

Sýkma torku
69-78 N.m {7.0-8.0 kgf.m, 51-57 ft.lbf}

ROT

AYAR CIVATASI

AYAR CIVATASI
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1. Sol ve sað taraf yükseklik farklýlýklarý belirlenen
deðer aralýklarýnda deðilse, ayar yüksekliðini
burulma çubuk yayý ankraj cývatasý ile ayarlayýn.

ANKRAJ CIVATASI

ANKRAJ CIVATASI
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ÖN AMORTÝSÖR SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Amortisör

Somun Takýlmasý Notu
• Somunu, amortisör pistonu diþli kýsmýnýn somun

üzerinden 6-8 mm {0,24-0,31 inç} kadar çýkacak
biçimde sýkýn.

ÖN AMORTÝSÖR KONTROLÜ
1. Ön amortisörü araçtan sökün.
2. Herhangi bir hasar veya yað kaçaðý olup olmadýðýný

belirleyin.
3. Lastik burçlarda aþýnma veya bozulma kontrolleri yapýn.
4. Amortisörü en az üç (3) defa bastýrýp çektirin. Bu sýrada

hareketin yapýlabilmesi için gereken kuvvetin
deðiþmediðini ve herhangi bir anormal ses gelmemekte
olduðunu teyit edin.

5. Amortisör pistonunu sýkýþtýrýn ve býrakýn. Pistonun
normal bir hýzla açýlmakta olduðunu teyit edin.

Somun
+ Takýlmasý Notu

Baský burcu

Cývata

Pul ve somun
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Kaster ve Kamber Ayarý
1. Üst kol mili cývatasýný gevþetin ve açýnýn

ayarlanmasýný saðlamak amacýyla þimleri ilave edin
veya çýkartýn.

Not
• 1-5 arasý þimler, her iki tarafta kullanýlýr. Ýki

adetten fazla kullanmayýn.
• 6-11 arasý þimler, ön ve arkada, her iki tarafta

kullanýlýr. Ýki adetten fazla kullanmayýn.
• Kamber: Þim kalýnlýklarýnda 1 mm {0,039 inç}

deðiþiklik (önde veya arkada) , yaklaþýk 15�
deðiþiklik oluþturur.

• Kaster: Þim kalýnlýklarýnda 1 mm {0,039 inç}
deðiþiklik (önde veya arkada) , yaklaþýk 30�
deðiþiklik oluþturur.

2. Ayar iþleminden sonra, üst kol mil cývatasýný belirlenen
deðer aralýklarýnda sýkýn.

Sýkma torku
94-116 N.m {9.5-11.9 kgf.m, 69-86 ft.lbf}

ÖN TARAF

Ayar þimi

Kalýnlýk (mm {inç} Kalýnlýk (mm {inç}

ÖN SÜSPANSÝYON

ARAÇ YÜKSEKLÝÐÝ AYARI
1. Aracý düz bir zemin üzerine getirin.
2. Her bir lastiðin havasýný kontrol edin, gerektiðinde lastik

havalarýný belirtilen deðere getirin.
3. Her bir ön tekerlek ekseni ile çamurluk eteði arasýndaki

mesafeyi ölçün.

Sol/sað ölçüm farký
10 mm {0.39 in} azami

Standart araç yükseklikleri (referans deðeri) (mm {inç}

Kabin tipi

Normal Kabin, Uzatýlmýþ Kabin

Çift Kabin

Araç yüksekliði

Kabin Tipi

Normal kabin,
Uzatýlmýþ kabin

Çift kabin

Lastik ebadý Araç yüksekliði
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BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (4X2)
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn. .
3. Araç yüksekliðini kontrol edin ve gerektiðinde ayarlayýn.

KUPÝLYAYI ARACIN
ÖN TARAFINA
DOÐRU SOKUN

DIÞ KÝLÝTLEME
MACUNU SÜRÜN

DIÞ KÝLÝTLEME
MACUNU SÜRÜN

ARAÇ
ÖNÜ

Kupilya

Somun

Alt kol rotili tozluðu

Alt kol rotili/aks taþýyýcý
+ Sökülmesi Notu

Cývata, pul, ve somun (amortisör)
Ankraj cývatasý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Ankraj mafsalý

Cývata ve pul

Burulma çubuðu aksamý

Ankraj kolu

Burulma çubuk yayý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Tork plakasý

Alt kol mili, pulu ve somunu

Lastik burç
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Burulma rotu cývatasý

Denge çubuðu cývatasý, burç, baský, ara parçasý,  somun
+ Takýlmasý Notu

Alt kol

Sýçrama tamponu, pul ve somun

Cývatalar ve pul (rotil)

Alt kol rotili

Klips
+ Takýlmasý Notu

R-3
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Alt Kol Rotili/Aks Taþýyýcý Sökülmesi Notu
• Rotili özel alet ile aks taþýyýcýsýndan ayýrýn.

Ankraj Cývatasý Sökülmesi Notu
• Ankraj cývatasý üzerine karþýlatma iþareti koyun.

Burulma Çubuk Yayý Sökülmesi Notu
• Burulma çubuðu yayý ile ankraj kolu ve burulma

çubuðu yayý ile tork plakasýna karþýlatma iþaretleri
yerleþtirin.

Lastik Burç Sökülmesi Notu
• Özel alet ile gövde üzerinden lastik burcu sökün.

AKS TAÞIYICI

KARÞILATMA ÝÞARETÝ

KARÞILATMA ÝÞARETÝ
KARÞILATMA ÝÞARETÝ

Klips Takma Notu
1. Özel aleti rotil saplamasý üzerine, rotil saplamasý

yukarýya bakacak þekilde tutup yerleþtirin.
2. Klipsi tozluk üzerindeki yive yerleþtirin.

Denge Çubuðu, Burç, Baský, Ara Parça ve Somun
Takýlmasý Notu
• Somunu, cývatanýn diþli kýsmýnýn somun üzerinden 18-

21 mm {0,71-0,82binç} kadar çýkacak biçimde sýkýn.

Lastik Burcu Takýlmasý Notu
• Yeni burcu özel alet ile takýn.



Burulma Çubuðu Yayý Takýlmasý Notu
1. Takma iþlemi öncesinde, burulma çubuðu yayý

üzerindeki tanýtým iþaretlerine dikkat edin.

L: Sol çubuk R: Sað çubuk

2. Sökme sýrasýnda konan karþýlatma iþaretlerini
birbirine hizalayýn ve burulma çubuk yayýný tork
plakasý üzerine yerleþtirin.

Ankraj Cývatasý Takýlmasý Notu
• Ankraj cývatasýný takýn ve sökme sýrasýnda konan

karþýlatma iþaretlerinin birbirini hizalamasýna kadar
cývatayý sýkýn.

Not
• Sökme sýrasýna ankraj cývatasýna karþýlatma

iþaretleri yerleþtirilmemiþ oluðunda, takma
iþlemini aþaðýdaki gibi gerçekleþtirin:
(1) Ön süspansiyonu alt kol sýçrama tahdidine
     temas edene kadar alçaltýn.

(2) Ankraj kolunu, A açýsý 34º ±4,5º olacak
     þekilde takýn.
(3) Ankraj cývatasýný takýn ve 27,3 tur
     döndürün.

ÖN SÜSPANSÝYON
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KARÞILATMA ÝÞARETÝ
KARÞILATMA ÝÞARETÝ

KARÞILATMA ÝÞARETÝ
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BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (4X4)
1. Tahrik mili segmanýný sökün.
2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn. .
4. Araç yüksekliðini kontrol edin ve gerektiðine ayarlayýn.

KUPÝLYAYI ARACIN
ÖN TARAFINA
DOÐRU SOKUN

DIÞ KÝLÝTLEME
MACUNU SÜRÜN

DIÞ KÝLÝTLEME
MACUNU SÜRÜN
ARAÇ ÖNÜ

Alt kol burcu
+ Takýlmasý Notu
+ Sökülmesi Notu

Kupilya

Somun

Alt kol rotili/Aks taþýyýcý
+ ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU YAYI
VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (4X2), Alt
Kol Rotili/Aks Taþýyýcý Sökülmesi Notu

Cývata, pul ve somun (amortisör)

Ankraj cývatasý ve pulu
+ Takýlmasý Notu
Ankraj Mafsalý

Cývata ve pul

Burulma çubuk yayý aksamý

Ankraj kolu
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Burulma çubuk yayý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Tork plakasý

Alt kol mili (arka) pul ve somun

Alt kol mili (ön), pul ve somun

Denge çubuðu cývatasý, burç, baský, ara parçasý ve
somun,
+ ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU

YAYI VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
(4X2),  Denge Çubuðu Cývatasý, Burç, Baský,
Ara Parçasý Ve Somun Takýlmasý Notu

Alt kol

Sýçrama tamponu, pul ve somun

Cývata, pul ve somun

Alt kol rotili

Klips
+ ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU

YAYI VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
(4X2),  Klips Takýlmasý Notu

Alt kol rotili tozluðu
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Ankraj Kolu Sökülmesi Notu
• Takma sýrasýnda referans amacýyla ankraj kolu ve

gövde üzerine karþýlatma iþareti koyun.

Burulma Çubuk Yayý Sökülmesi Notu
• Burulma çubuk yayý ile ankraj kolu ve burulma çubuk

yayý ile tork plakasý üzerine karþýlatma iþaretleri
yerleþtirin.

Alt Kol Burcu Sökülmesi Notu
• Özel alet ile alt kol burcunun sökün.

Alt Kol Burcu Takýlmasý Notu
1. Yeni burç üzerine sabunlu su sürün.
2. Özel alet ile burcu takýn.

Burulma Çubuk Yayý Takýlmasý Notu
1. Takma öncesinde, burulma çubuk yayý üzerindeki

tanýtma iþaretlerini kontrol edin.

L: Sol çubuk R: Sað çubuk

2. Sökme sýrasýnda yerleþtirilmiþ karþýlatma iþaretlerini
hizalayýn ve burulma çubuk yayýný tork plakasý
üzerine takýn.

Ankraj Kolu Takýlmasý Notu
• Sökme sýrasýnda yerleþtirilmiþ karþýlatma iþaretlerini

hizalayýn ve burulma çubuk yayýný ankraj kolu plakasý
üzerine takýn.



Ankraj Cývatasý Takýlmasý Notu
• Ankraj cývatasýný takýn ve sökme sýrasýnda

yerleþtiriliþ karþýlatma iþaretleri hizalanana kadar
sýkýn.

Not
• Sökme sýrasýna ankraj cývatasýna karþýlatma

iþaretleri yerleþtirilmemiþ oluðunda, takma iþlemini
aþaðýdaki gibi gerçekleþtirin:
(1) Ön süspansiyonu alt kol sýçrama tahdidine

temas edene kadar alçaltýn.

(2) Ankraj kolunu, A açýsý 60º ±4,5º olacak þekilde
takýn.

(3) Ankraj cývatasýný takýn ve 26,9 tur döndürün.

ALT KOL KONTROLÜ
1. Alt kolu araç üzerinden sökün.
2. Üzerine herhangi bir hasar, çatlak veya eðrilme olup

olmadýðýný belirleyin.
3. Rotil dönme torkunu kontrol edin.

(1) Rotili beþ defa döndürün.
(2) Özel aleti rotil saplamasý üzerine yerleþtirin ve bir

yaylý terazi ile dönme torkunu ölçün.
(3) Belirlenen deðer aralýklarýnda deðilse, deðiþtirin.

Terazi okumasý
20-34 N {2.0-3.5 kgf, 4.4-7.7 lbf}

ÖN SÜSPANSÝYON
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ÜST KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn. .
3. Tekerlek düzenini kontrol edin, gerektiðine ayarlayýn.

KUPÝLYAYI ARACIN
ÖN TARAFINA
DOÐRU SOKUN

ARAÇ ÖNÜ

Üst kol rotili tozluðu

Klips

Kupilya pimi ve somun

Üst kol rotili /Aks taþýyýcý
+ Sökülmesi Notu

Cývata ve pul

Ayar þimi
+ Sökülmesi Notu

Üst kol parçalarý

Cývata ve pul

Üst kol rotili

Klips
+ Takýlmasý Notu

Üst Kol Rotili /Aks Taþýyýcý Sökülmesi Notu
• Üst kol rotilini aks taþýyýcýsýndan özel alet ile sökün.

Ayar Þimi Sökülmesi Notu
• Þimlerin üzerindeki numaralarýný, sayýsýný ve

konumlarýný not alarak takýlma sýrasýnda doðru herhangi
bir yanlýþlýðý önleyin.

AKS TAÞIYICI

Klips Takýlmasý Notu
1. Özel aleti rotil saplamasý üzerine, rotil saplamasý

yukarýya bakacak þekilde tutup yerleþtirin.
2. Klipsi tozluk üzerindeki yive yerleþtirin.
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ÜST KOL KONTROLÜ
1. Üst kolu araç üzerinden sökün.
2. Üzerine herhangi bir hasar, çatlak veya eðrilme olup

olmadýðýný belirleyin.
3. Rotil dönme torkunu kontrol edin.

(1) Rotili beþ defa döndürün.
(2) Özel aleti rotil saplamasý üzerine yerleþtirin ve

bir yaylý terazi ile dönme torkunu ölçün.
(3) Belirlenen deðer aralýklarýnda deðilse, deðiþtirin.

Terazi okumasý
5.0-24 N {0.5-2.5 kgf, 1.2-5.5 lbf}

DENGE ÇUBUÐU VE BURULMA ÇUBUÐU SÖKÜLMESÝ/ TAKILMASI (4X2)
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

DÝÞ KÝLÝT MACUNU
SÜRÜN

Gergi rotu

Somun
+ ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU

YAYI VE ALT KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
(4X2),  Denge Çubuðu Cývatasý, Burç, Baský,
Ara Parçasý Ve Somun Takýlmasý Notu

Baský

Cývata

Burç, baský ve ara parçasý

Cývata

Denge çubuðu braketi

Burç

Denge çubuðu

Burulma rotu somunu
+ Takýlmasý Notu

Burç ve baský

Cývata
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Gergi Rotu Somunu Takýlmasý Notu
• Gergi rotu somunlarýný L boyu 98,5 mm {3,88 inç}

olacak þekilde sýkýn.

DENGE ÇUBUÐU SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (4X4)
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Denge çubuðu

Somun
+ ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ALT

KOL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (4X2),  Denge Çubuðu
Cývatasý, Burç, Baský, Ara Parçasý Ve Somun Takýlmasý Notu

Baský ve burç

Cývata

Baský ve burç

Burç, baský ve ara parçasý

Cývata

Denge çubuðu braketi

Burç



ARKA SÜSPANSÝYON

R-1

ARKA SÜSPANSÝYON

ARKA AMORTÝSÖR VE YAPRAK YAY SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Þasiyi sehpalara yerleþtirin ve diferansiyel kutusunun altýna bir kriko yerleþtirin. Tabloda gösterilen sýrada sökün.

Diferansiyel kutusunu kriko ile gerektiði gibi yýkarý aþaðý indirerek askýya alýn.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

DÝÞ KÝLÝT MACUNU SÜRÜN

Yaprak yay surcu
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Somun, pul, baský ve burç

Somun, pul, baský ve burç

Amortisör

Somun ve pul

Somun ve pul

Üzengi cývatasý

Yaylý kelepçe

Tahdit lastiði
Cývata ve pul

Yaylý pim

Somun ve pul

Köstek pimi

Köstek plakasý

Yaprak yay aksamý
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DÝÞ KÝLÝT MACUNU
SÜRÜN

Yaprak yay surcu
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Cývata ve somun

Pul, baský ve burç

Somun, pul, baský ve burç

Amortisör

Somun ve pul

Somun ve pul

Üzengi cývatasý

Tespit plakasý

Yaylý kelepçe

Tahdit lastiði

Cývata ve pul

Yaylý pim

Somun ve pul

Köstek pimi

Köstek plakasý

Yaprak yay aksamý
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Yaprak Yay Burcu Sökülmesi Notu
• Yaprak yayý bir mengeneye takýn ve bir

keski ile burcu kesin.

Yaprak Yay Burcu Takýlmasý Notu
• Burcu uygun bir boru ile takýn.
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