
DÜZ ÞANZIMAN
(R15M-D,R15MX-D)

J2 1

DÜZ ÞANZIMAN
ÖNLEM
1. Daðýtma öncesi,þanzýmanýn dýþýný buharlý temizleyici veya temizlik çözeltisi ile boydan boya temizleyin.

Uyarý
••••• Basýnçlý hava kullanmak,toprak ve diðer taneciklerin uçuþmasýna neden olabileceðinden gözlerde

yaralanmaya sebebiyet verebilir. Basýnçlý hava kullanýrken koruyucu gözlük takýn.

Dikkat
••••• Yaðlanmýþ rulmanlarý temizleme sývýlarý veya buharlý temizleyicilerle temizlemek rulmandaki gresi alabilir.

2. Sökülmüþ parçalarý temizleme çözeltisiyle temizleyin ve basýnçlý hava ile kurutun.Tüm delikleri ve kanallarý
basýnçlý havayla temizleyin ve herhangi bir týkanýklýk olup olmadýðýný kontrol edin.

3. Þanzýman gövdesi ve diðer hafif alaþýmlý metallerin daðýtýlmasý esnasýnda plastik çekiç kullanýn.
4. Toplama öncesi tüm parçalarýn temizlendiðine emin olun.
5. Tüm hareketli parçalarý belirtilen yað ile kaplayýn.
6. Parçalarý gerektiðinde deðiþtirin.
7. Temas yüzeylerine yeni sývý conta sürmeden önce eskisini temizleyin.
8. Parçalarý sývý conta sürdükten sonra 10 dakika içinde toplayýn. Toplama sonrasý þanzýmana þanzýman yaðý

koymadan önce sývý contanýn kurumasý için 30 dakika bekleyin.
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DEBRÝYAJ YUVASI,UZATMA GÖVDESÝ VE TRANSFER GÖVDESÝNÝN DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

seçmeli
kullaným

14. Segman

15. Debriyaj yuvasý

16. Yað contasý(F2 Motor hariç)

17. Ayar þimi
+Toplama notu

18. Alt muhafaza

19. Makara pimi

20. Kumanda kolu ucu

21. Kumanda çubuðu

22. Tahdit pimi

23. Yað kanalý

24. Yað contasý(arka)
+Toplama notu

25. Uzatma gövdesi

1. Debriyaj ayýrma burcu

2. Debriyaj ayýrma çatalý

3. Toz lastiði

4. Ön kapak (F2 Motor)

5. Yað keçesi (F2 Motor)
+Toplama notu

6. Geri vites lambasý svici

7. Vites boþta sviçi
(F2 CIS ve G6 Motor)

8. Araç hýz göstergesi sensörü

9. Kumanda gövdesi

10. Uzatma gövdesi elemaný

11. Segman

12. Hýz göstergesi tahrik diþlisi

13. Çelik bilye

4X2 (R/SM-D)S

xl-m (kgf-m, ft-Ibf)
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SEÇMELÝ
KULLANIM

1. Debriyaj ayýrma burcu

2. Debriyaj ayýrma çatalý

3. Toz lastiði

4. Geri vites lambasý svici

5. Nötr sviç(G6 Motor)

6. Araç hýz göstergesi sensörü

7. Kumanda kapaðý elemaný

8. Makara pimi

9. Transfer gövdesi

10. Kumanda kolu tarafý

11. Giriþ manþonu

12. Debriyaj muhafazasý

13. Yað keçesi (ön)

14. Ayar þimi
+Toplama notu

15. Uzatma gövdesi
+Daðýtma notu

16. Kumanda çubuðu

17. Alt muhafaza

18. Yað contasý
+Toplama notu

19. Yað kanalý

20. Tapa

21. Yay

22. Çelik bilya

23. Vites seçim kilidi iðnesi

24. Pul

25. Yay

4X4 (RISMX-D)

xl-m kgf-m, ft-Ibf
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Uzatma Gövdesi Daðýtma Notu
•      Kumanda çubuðunu ok yönünde döndürün ve

uzatma gövdesini sökün.

Yað Contasý Toplama Notu
•      Yeni bir yað keçesi dudaðýna yað sürün ve Özel

Servis Aleti kullanarak uzatma gövdesine takýn.

Yað Keçesi(Arka) Toplama Notu
1. Yeni bir yað keçesi þanzýman yaðý sürün.
2. Uygun bir boru parçasý kullanarak yað keçesi

muhafazaya deðecek þekilde takýn.

Ayar Þimi Toplama Notu
1. Debriyaj yuvasýndaki ana tahrik diþlisi rulman

deliðinin derinliðini kumpas ile ölçün.

Standart boþluk gezinmesi
0-0,1mm.
Ayar þimi kalýnlýðý
0,3,0,4,0,5,0,6,0,7mm.

Yað keçesi (F2 Motor) Toplama Notu
•      Yeni bir yað keçesi dudaðýna þanzýman yaðý

sürün ve Özel Alet kullanarak debriyaj yuvasýna
takýn.

2. Ana tahrik diþlisi rulmanýnýn yüksekliðini ölçün.

3. Bu iki ölçüm arasýndaki fark,ayar þimi için gerekli
olan kalýnlýðý gösterir.

boru
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5ÝNCÝ GERÝ VÝTES DÝÞLÝSÝ VE GÖVDE PARÇALARININ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtma iþleminin ters sýrasýnda toplayýn.

ön

5ÝNCÝ GERÝ VÝTES
DEBRÝYAJ
GÖBEÐÝ

ön

ön

       SEÇMELÝ
KULLANIM

SEÇMELÝ
KULLANIM

TESPÝT
BÝLEZÝÐÝ

N-m (kgf-m, ft-Ibf)
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Anamil Arka Rulman Daðýtma notu

Not:
•      Ön ve arka C-pullarýnýn kalýnlýklarý farklý olabilir.
1. Segmaný,pulu,tespit bileziðini ve C-pullarýný

sökün.
2. Doðru þekilde toplayabilmek için ön ve arka C-

pullarýný iþaretleyin.
3. Özel Alet kullanarak anamil arka rulmanýný sökün.

Kontra somunu(Grupmili) Daðýtma Notu
1. Kontra somunun týrnaklarýný düzeltin.
2. Diþlileri çift taraflý kilitlemek için debriyaj göbek

manþonlarýný 1.ve geri diþliye geçirin.

Not:
•     Özel Aleti hasardan korumak için koruyucu

plakalar kullanýn.

3. Bir mengene ve Özel Aleti kullanarak anamili
tutun.

4. Kontra somununu sökün.

1. 5inci geri vites rotu ucu

2. 3./4.vites rotu ucu

3. 1./2. Vites rotu ucu

4. Tespit bileziði

5. Yay tutucusu

6. Yay

7. Pim ve tespit bileziði

8. Rulman yuvasý

9. Segman

10. Dayama pulu

11. C-pulu
+Toplama notu

12. Tespit bileziði

13. Ana mil arka rulmaný
+Daðýtma notu
+Toplama notu

14. C-pulu ve tespit bileziði

15. Kontra somunu(grup mili)
+Daðýtma notu
+Toplama notu

16. Grup mili arka rulmaný
+Daðýtma notu
+Toplama notu

17. Grup 5.diþli

18. Ara parça

19. Tespit somunu ve pulu

20. Orta gövde

21. Yað kanalý

22. Kör kapak

23. Dayama kontra pulu
+Toplama notu

24. Çelik bilya

25. 5.diþli

26. Rulman

27. Tespit bileziði

28. 5.senkromeç bileziði
+Daðýtma notu

29. Kep tapasý,yay ve sabitleme bilyasý

30. Tespit bileziði
+Daðýtma notu
+Toplama notu

31. 5./geri vites rotu

32. Yay

33. 5./geri vites çatalý

34. Ara kilit pimi
+Toplama notu

35. 3./4.vites rotu
+Daðýtma notu
+Toplama notu

36. Ara kilit pimi
+Toplama notu

37. 1./2.vites rotu
+Daðýtma notu
+Toplama notu

38. Kontra somunu(Anamil)
+Daðýtma notu
+Toplama notu

39. 5./geri debriyaj göbek elemaný
+Daðýtma notu

40. Geri senkromeç bileziði
+Daðýtma notu

41. Geri diþlisi

42. Rulman

43. Ýç zarf

44. Dayama pulu

45. Dayama pulu

46. Geri avara diþli mili

47. Geri avara diþlisi

48. Dayama pulu

49. Rulman kapaðý

50. Grup geri diþlisi

51. Yað kanalý
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Not:
•      Ön ve arka dayama pullarýnýn toplam kalýnlýðý 6.0

mm olmalýdýr.
3. Senkromeç kilit ve senkromeç bileziðinin açýkta

kalan kýsmý arasýndaki boþluðu ölçün.Belirtilen
deðerde deðilse,ana mil rulmanýnýn ön ve
arkasýndaki dayama pullarý ile ayarlayýn.

5./Geri Debriyaj Göbeði Elemaný Daðýtma Notu
•      Özel Servis Aletlerini rulman muhafazasýna

baðlayýn ve aþaðýdaki parçalarý içeren elemaný
sökün:

(1) 5./geri debriyaj göbeði elemaný
(2) Geri senkromeç bileziði
(3) Geri diþli

Kontra somunu (Anamil) Toplama Notu
1. Anamili kilitlemek için vitesi 1.diþliye ve 4.diþliye

geçirin.
2. Yeni bir kontra somunu takýn ve Özel Servis Aleti

kullanarak sýkýn.
Sýkma Torku:
16-24kgfm.

Grup Mili Arka Rulmaný Daðýtma Notu
•     Özel Aleti kullanarak grup mili arka rulmanýný

sökün.

5./Geri Senkromeç Bileziði Daðýtma Notu
•     Herbir senkromeç bileziðini etiketleyerek

tanýmlayýn.

Tespit Bileziði Daðýtma Notu
1. 5./geri vites çatalýndan makara pimini sökün.
2. Özel Aleti kullanarak tespit bileziðini sökün.

        TESPÝT
      BÝLEZÝÐÝ

3./4. Vites Rotu,1./2. Vites Rotu Daðýtma Notu
1. Þanzýmaný 4.diþliye geçirin.Bu size yay pimini

geçirmek için yeterli boþluðu saðlayacaktýr.Yay
pimini 3./4.vites çatalýndan geçirin.

2. Þanzýman muhafazasýnýn arkasýndan 3./4. vites
rotunu dýþarý kaydýrýn.

3. Yay pimini 1./2. vites çatalýndan geçirin. Þanzýman
muhafazasýnýn arkasýndan 1./2. vites rotunu
dýþarý kaydýrýn.

4. Arakilit pimlerini sökün.

Kontra somunu(Ana mil)Daðýtma Notu
1. Kontra somununun týrnaklarýný düzeltin.
2. Ana mili kilitlemek için vitesi 1.diþliye ve 4.diþliye

geçirin.
3. Özel Aleti kullanarak kontra somununu sökün.



J2-7

DÜZ ÞANZIMAN

Boþluk:
Azami 2.0mm.
Uygun dayama pulu kalýnlýðý:
2.5mm,3.0mm,3.5mm.

4. Kontra somununu ana mil oyuðuna otuurtun.

1./2.Vites Rotu,3./4.Vites Rotu,Ara kilit Pimi Toplama
Notu
1. Aþaðýdaki iþleme göre vites rotlarýný takarken,her

bir vites rotunu þekile göre tanýmlayýn.Oturtma
tertibatlarý,sabitleme bilyalarýyla karþýlacak
þekilde takýn.

5. Ýki Özel Aleti þanzýman gövdesine doðru ara kilit
pimlerine kýlavuz olacak þekilde kaydýrýn ve ilk
pimi takýn.

6. 3./4.vites çatal kýlavuzunu gövdeden sökün.
7. 3./4.vites rotunu (küçük) ara kilit pimiyle birlikte

gövdeye kaydýrýn.
8. 3./4.vites rotunu yeni makara pimiyle birlikte

çatala sabitleyin.
9. Geri kalan ara kilit pimlerini takýn ve Özel

Aletlerini sökün.

2. 1./2.vites rotunu gövdeye kaydýrýn.
3. Yeni bir makara pimiyle 1./2. Vites çatalýný rota

sabitleyin.Makara pimindeki yarýk þekilde
gösterilen yöne bakmalýdýr.

4. 4�ten 8�e kadar olan adýmlarý yaparken ara kilit
pimlerini þekilde gösterildiði gibi takýn.

Tespit Bileziði Toplama Notu
•      Yayý geri itin ve Özel Aleti kullanarak 5.geri vites

rotuna yeni bir klips takýn.

Dayama Kontra Pulu Toplama Notu
1. Çelik bilyayý ve dayama kontra pulunu takýn.
2. 3.0mm.�lik C-pullarýný takýn ve bir tespit bileziði ile

tutun.
3. C-pullarýný 5.diþliye doðru itin ve C-pullarý ve

dayama kontra pulu arasýndaki boþluðu
ölçün.Boþluk belirtilen deðerde deðilse,uygun
dayama kontra pulu seçin.

Standart:0.1-0.2mm.
Uygun dayama kontra pulu
kalýnlýðý:6.2,6.3,6.4,6.5,6.6,6.7mm.

ARA KÝLÝT PÝMLERÝ

4.DÝÞLÝ       3.DÝÞLÝ

    KÝLÝT

5. GERÝ VÝTES
ROTU

1./2.VÝTES ROTU
         3./4.VÝTES ROTU
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C-pulu Toplama Notu
1. C-pullarýný takýn ve yeni bir tespit bileziðiyle

beraber tutun.
2. A ve B noktalarýný sýkýca bastýrarak C-pullarý ve

oluk arasýndaki boþluðu ölçün.Boþluk belirtilen
deðerde deðilse,uygun C-pullarý seçin.

Standart:0-0,1mm.
Uygun C-pulu kalýnlýðý:2.9mm.3.0mm.3.1mm.3.2mm.

Grup Mili Arka Rulmaný Toplama Notu
•      Özel Aleti kullanarak grup mili arka rulmanýný

geçirin.

Kontra somunu(Grup Mili) Toplama Notu
1. Özel Aleti ana mile baðlayýn ve bir mengeneye

sýkýca monte edin.
2. Grup milini kilitlemek için vitesi 1.diþliye

geçirin.Yeni grup mili kontra somununu takýn.

Sýkma Torku:13-20kgfm.

3. Kontra somununu grup mili oyuðuna oturtun.

Anamil Arka Rulmaný Toplama Notu
•     Uygun bir boru kullanarak ana mil arka rulmanýný

geçirin.

Rulman iç çapý:22mm.
Rulman duþ çapý:56mm.

BORU

J2
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ÞANZIMAN KUTUSU ELEMANLARININ DAÐITILMASI /TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtým iþleminin  teri sýrasýnda toplayýn.

MOLYBDENUM
GRES

SEÇMELÝ
KULLANIM

1. Segman

2. Ana tahrik diþlisi rulmaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

3. Grup mili ön rulmaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

4. Ayar Þimi(Grup mili ön rulmaný)
+Toplama Notu

5. Ana mil merkez rulmaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

6. Ayar Þimi(Ana mil merkez rulmaný)
+Toplama Notu

7. Dayama Pulu
+5./GERÝ VÝTES DÝÞLÝSÝ VE YATAKLARI
PARÇALARININ DAÐITILMASI
TOPLANMASI,Kontra somunu(Ana mil)
Toplama Notu

8. Grup Mili Merkez Rulmaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

9. Ana tahrik diþlisi

10. Grup Mili Elemaný

11. 4.senkromeç bileziði

12. Rulman

13. 3./4.vites çatalý

14. 1./2.vites çatalý

15. Ana mil diþli elemaný

16. Þanzýman kutusu

SEÇMELÝ
KULLANIM

SEÇMELÝ
KULLANIM
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Ana Tahrik Diþlisi Rulmaný Daðýtma Notu
1. Özel Servis Aletini 4.diþli senkromeç bileziði ve

ana tahrik senkromeç diþlisi arasýna takýn.

2. Rulman segmanlarýný,uçlarý þanzýman gövde
oluklarýyla 90 derece açý yapacak þekilde
döndürün.

3. Kenar vidalarýný elinizle mümkün olduðunca
sýktýktan sonra Özel Aleti takýn ve ana tahrik
diþlisi rulmanýný sökün.

Grup Mili Ön Rulmaný Daðýtma Notu
1.  Rulman segmanlarýný,uçlarý þanzýman gövde

oluklarýyla 90 derece açý yapacak þekilde
döndürün.

2. Özel Aleti kullanarak grup mili ön rulmanýný
sökün.

Ana mil Merkez Rulmaný Daðýtma Notu
•      Özel Aleti kullanarak ana mil merkez rulmanýný

sökün.

Grup Mili Merkez Rulmaný Daðýtma Notu
•      Özel Aleti kullanarak grup mili merkez rulmanýný

sökün.

Grup Mili Merkez Rulmaný Toplama Notu
•      Özel Aleti kullanarak grup mili merkez rulmanýný

grup milinin arkasýna takýn.

Ayar Þimi(Anamil Merkez Rulmaný) Toplama Notu
•      Aþaðýda gösterildiði þekilde ana mil merkez

rulmaný dayama pulu gezinmesini ölçün.
(1) Þanzýman gövdesinin arkasýndan ana mil merkez

rulmaný deliðinin derinliðini ölçün.

    ÞANZIMAN KUTUSU
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(2) Ana mil merkez rulmaný yüksekliðini ölçün.
Bu iki ölçüm arasýndaki fark,ayar þimi için gerekli

kalýnlýðý gösterir.

Standart dayama pulu gezinmesi:
R15M-D:0-0,1mm.
R15MX-D:0-0,05mm.
Ayar þimi kalýnlýðý:
0,1mm.0,3mm.

Grup Mili Ön Rulmaný Toplama Notu
1. Grup mili ön rulmanýna doðru þimi takýn.Ayar

Þimi(Grup Mili Ön Rulmaný)Toplama Notu�na göre.
2. Özel Aleti kullanarak grup mili ön rulmanýný

takýn.Grup mili ön rulmaný veya grup mili ön rulman
ayýrýcýsý deðiþtirildiyse,komple parça olarak
deðiþtirin.

Ana mil Merkez Rulmaný Toplama Notu
1. Ana mil merkez rulmaný üzerine doðru þimi

takýn.Ayar Þimi(Ana mil Merkez Rulmaný) Toplama
Notu�na göre.

2. Uygun bir boru kullanarak ana mil merkez rulmanýný
takýn.

Rulman iç çapý:
35mm.
Rulman dýþ çapý:
80mm.

                                                                               boru

Ayar Þimi(Grup Mili Ön Rulmaný) Toplama Notu
•       Aþaðýda gösterildiði þekilde grup mili ön rulmaný

dayama pulu gezinmesini ölçün.
(1) Þanzýman kutusundaki grup mili ön rulmaný B

derinliðini ölçün.

(2) Grup mili ön rulman segmaný A yüksekliðini ölçün.
(3) Bu iki ölçüm arasýndaki farký standart rulman

yüksekliðine getirebilecek bir ayar þimi seçin.

A-B+Ayar Þim(ler)i= 0,9-1,0mm.
Takma esnasýnda standart rulman yüksekliði:
0,9-1,0mm.
Ayar þimi kalýnlýðý: 0,1mm.,0,3mm.

Ana Tahrik Diþlisi Rulmaný Toplama Notu
1. Özel Servis Aletini 4.senkromeç bileziði ve ana tahrik

senkromeç diþlisi arasýna takýn.

0,9 - 1,0 mm
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2. Özel Aletleri kullanarak ana tahrik diþli rulmanýný
takýn.

ANA MÝL VE GRUP MÝLÝ ELEMANLARININ DAÐITILMASI/ TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtma iþlemini ters sýrada toplayýn.

ÖN

BAÐIMSIZ PARÇALARA BELÝRTÝLEN YAÐI SÜRÜN.

ÖN

        3./4.       1./2.

1./2. VE 3./4. DEBRÝYAJ GÖBEKLERÝ

ÖN
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3./4.Debriyaj Göbeði Elemaný Daðýtma Notu
1. Ana milin önünden segmaný sökün.
2. Özel Aletini 2. Ve 3. Diþliler arasýna yerleþtirin ve

anamili alt tarafýndan tutun.
3. 3.diþliden,3.senkromeç bileziðinden ve 3./4.debriyaj

göbeði elemanýndan ana mili bastýrýn.

1./2.Debriyaj Göbeði Elemaný Daðýtma Notu
•       Ana mili tutun ve anamilden 1./2.debriyaj göbeði

elemanýna, 2. senkromeç bileziði elemanýna ve
2.diþliye bastýrýn.

Grup Mili Ön Rulmaný Ana Parçasý Toplama Notu
•       Grup mili ön rulman ana parçasýný takýn.Grup mili

ön rulmaný veya grup mili ön rulman ana parçasý
deðiþtirildiyse,komple parça olarak deðiþtirin.

2.Senkromeç Elemaný Toplama Notu
•       Þekilde gösterildiði gibi iç diþli muylusunu,çifte diþli

muylusunu ve senkromeç bileziðini takýn.

1./2.Debriyaj Göbeði Elemaný Toplama Notu
•       Ýðne masuralý rulmaný,2.diþliyi,2.senkromeç

elemaný ve 1./2.debriyaj göbek elemanýný ana mile
yerleþtirin.Parçalarýn bükülmesini ve hizalarýnýn
bozulmasýný önlerken ana mile doðru bastýrýn.

1. 1.diþli

2. Rulman

3. Rulman zarfý

4. 1.senkromeç bileziði

5. 3./4.debriyaj göbeði elemaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

6. 3./4.debriyaj göbeði

7. Senkromeç kilit

8. Debriyaj göbeði manþonu

9. Senkromeç kilit yayý

10. 3.senkromeç bileziði

11. Rulman

12. 3.diþli

13. 1./2.debriyaj göbeði elemaný
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

14. 1./2. Debriyaj göbeði

15. Senkromeç kilit

16. Debriyaj göbeði manþonu

17. Senkromeç kilit yayý

18. 2.senkromeç elemaný
+Toplama Notu

19. Ýç diþli muylusu

20. Çift diþli muylusu

21. Senkromeç bileziði

22. 2.diþli

23. Rulman

24. Anamil

25. Grup mili ön rulmaný ayýrýcýsý
+Toplama Notu

26. Diyafram yayý

27. Sürtünme diþlisi

28. Grup mili

ÝÇ DÝÞLÝ
MUYLUSU

SENKROMEÇ
BÝLEZÝÐÝ ÇÝFTE DÝÞLÝ

MUYLUSU

2.DÝÞLÝ
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3./4.Debriyaj Göbeði Elemaný Toplama Notu
•       Ýðne masuralý rulmaný,3.diþliyi,3.senkromeç

bileziðini ve 3./4.debriyaj göbek elemanýný ana mile
yerleþtirin. Parçalarýn bükülmesini ve hizlarýnýn
bozulmasýný önlerken ana mile doðru Özel Aleti
kullanarak bastýrýn.

DÜZ ÞANZIMANIN KONTROLÜ
Ana milin Kontrolü
1. Ana milin aþýnmasýný ölçün.

Aþýnma:
Azami 0,03mm.

2.Belirtilen deðerde deðilse ana mili deðiþtirin.

Diþli(Burç)Kontrolü
1. Ana mil ve diþli(veya burç) arasýndaki boþluðu ölçün.

Boþluk
Azami 0,15mm.

Kumanda Rotu Kolu ve Vites Rotunun Kontrolü
1. Kumanda rotu kolu ve vites rot kapaðý arasýndaki

boþluðu ölçün.

Boþluk:
Azami:0,8mm.

2. Belirtilen deðerde deðilse,diþliyi deðiþtirin.

2. Belirtilen deðerde deðilse,kumanda rotu kolunu ve
vites rotunu deðiþtirin.

Vites Çatalý ve Debriyaj Göbek Manþonunun Kontrolü
1. Göbek manþon oluðu ve vites çatalý arasýndaki

boþluðu ölçün.

Boþluk:0,2-0,3mm.
Azami:0,5mm.

2. Belirtilen deðerde deðilse,vites çatalýný ve debriyaj
göbek manþonunu deðiþtirin.

Senkromeç Bileziðinin Kontrolü
1. Aþaðýdaki hususlarý kontrol edin ve gerekiyorsa

senkromeç bileziðini deðiþtirin.
(1) Aþýnma ve çatlaklar için herbir senkromeç bileziði

diþini.
(2) Aþýnma ve çatlaklar için konik yüzeyleri.
2. Senkromeç bileziðini düzgün bir biçimde olarak

diþliye yerleþtirin.
3. Senkromeç bileziði ve diþlinin tüm çevresi boyunca

yan yüzeyleri arasýndaki boþluðu ölçün.

Standart boþluk
1,5mm.

Asgari:
0,8mm.
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4. Belirtilen deðerde deðilse,senkromeç bileziðini
deðiþtirin.

2.Senkromeç Elemanýnýn Kontrolü
1. Herbir senkromeç bileziði diþlisi diþini

hasar,aþýnma ve çatlaklar için kontrol edin.Herhangi
bir hasar varsa senkromeç elemanýný deðiþtirin.

2. Ýç diþli muylusunu,çifte diþli muylusunu ve
senkromeç bileziðini konik yüzeylerinde aþýnma ve
hasar için kontrol edin.

3. Senkromeç bileziðini düzgün bir biçimde olarak
diþliye yerleþtirin.

4. Senkromeç bileziði ve diþlinin yan yüzeyleri
arasýndaki boþluðu ölçün.

Boþluk:1,5mm.
Azami:0,8mm.

5. Belirtilen deðerde deðilse,2.senkromeç elemanýný
deðiþtirin.

Geri Vites Avara Diþlisi ve Milinin Kontrolü
1. Geri vites avara diþli burcu ve mili arasýndaki

boþluðu ölçün.

Boþluk:0,02-0,05mm.
Azami:0,15mm.

2. Belirtilen deðerde deðilse,geri vites avara diþlisi ve
milini deðiþtirin.
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