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DUZ SANZIMAN

ONLEM

1. Dagitma 6ncesi,sanzimanin disini buharli temizleyici veya temizlik ¢ozeltisi ile boydan boya temizleyin.

Uyarni

o Basingli hava kullanmak,toprak ve diger taneciklerin ugusmasina neden olabileceginden gézlerde
yaralanmaya sebebiyet verebilir. Basingli hava kullanirken koruyucu gézliik takin.

Dikkat

o Yaglanmis rulmanlari temizleme sivilari veya buharli temizleyicilerle temizlemek rulmandaki gresi alabilir.

2. Soklulmus pargalari temizleme ¢ozeltisiyle temizleyin ve basingl hava ile kurutun.Tim delikleri ve kanallari

basingli havayla temizleyin ve herhangi bir tikaniklik olup olmadigini kontrol edin.

Sanziman gévdesi ve diger hafif alagiml metallerin dagitiimasi esnasinda plastik g¢ekic kullanin.

Toplama &ncesi tim pargalarin temizlendigine emin olun.

Tam hareketli pargalari belirtilen yag ile kaplayin.

Parcalari gerektiginde degistirin.

Temas ylzeylerine yeni sivi conta sirmeden 6nce eskisini temizleyin.

Parcalari sivi conta surdikten sonra 10 dakika icinde toplayin. Toplama sonrasi sanzimana sanziman yagi
koymadan dnce sivi contanin kurumasi igin 30 dakika bekleyin.
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DUZ SANZIMAN

Bolum Basi | | ANA SAYFA

DEBRIYAJ YUVASI,UZATMA GOVDESi VE TRANSFER GOVDESININ DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin ters sirasinda toplayin.

4X2 (RISM-D)S

secmeli
kullanim

4255

{4.2—5.6, 30—40)
7.9—10.7 N-m
{80—110 kgf-cm,
69.4—95.4 in-1bf}

2534

7.9—10.7 N-m
{80—110 kgf-cm,
69.4—95.4 in'Ibf)

J2-1

10110 haorm, {2.5—3.5, 18—25}
69.4—85.4 in-Ibf} e
xl-m (kgf-m, ft-1bf)
1. Debriyaj ayirma burcu 14. | Segman
2. Debriyaj ayirma catali 15. | Debriyaj yuvasi
3. Toz lastigi 16. | Yag contasi(F2 Motor harig)
4. On kapak (F2 Motor) 17. | Ayar simi
5. | Yag kecesi (F2 Motor) +Toplama notu
+Toplama notu 18. | Alt muhafaza
6. Geri vites lambasi svici 19. | Makara pimi
7. Vites bosta svigi 20. | Kumanda kolu ucu
(F2 CIS ve G6 Motor) 21. | Kumanda cubugu
8. Arag¢ hiz gostergesi sensoéri 22. | Tahdit pimi
9. Kumanda gévdesi 23. | Yag kanal
10. Uzatma goévdesi elemani 24. | Yag contasi(arka)
1. Segman +Toplama notu
12. | Hiz gobstergesi tahrik diglisi 25. | Uzatma godvdesi
13. | Celik bilye




DUZ SANZIMAN

Bolum Basi | | ANA SAYFA

4X4 (RISMX-D)

42—54 {2.5—3.5, 18—25}

7.9—10.7 N'm
{80—110 kgf-cm,
70—98 In'Ibf}

7.9—10.7 N-m
{80—110 kgf-cm,
7085 in-Ibf)

{4.2—5.8,
31—40)
xI-m kgf-m, ft-Ibf
1. Debriyaj ayirma burcu 14. | Ayar gimi
+Toplama notu
2. Debriyaj ayirma catali - -
— 15. | Uzatma goévdesi
3. Toz lastigi +Dagitma notu
4. Geri vites lambasi svici 16. | Kumanda cubugu
5. No6tr svig(G6 Motor) 17. | Alt muhafaza
6. Arag hiz gdstergesi sensori 18. | Yag contasi
7. Kumanda kapagi elemani +Toplama notu
8. Makara pimi 19. | Yag kanal
9. Transfer goévdesi 20. | Tapa
10. | Kumanda kolu tarafi 21. | Yay
11. | Giris mansonu 22. | Celik bilya
12. | Debriyaj muhafazasi 23. | Vites secim kilidi ignesi
13. | Yag kegesi (6n) 24. | Pul
25. | Yay

J2-2




Bolum Basi | | ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

Uzatma Goévdesi Dagitma Notu 2. Ana tahrik diglisi rulmaninin yuksekligini dl¢in.
. Kumanda gubugunu ok ydniinde déndurin ve
uzatma govdesini sokun.

3. Bu iki 6lgum arasindaki fark,ayar simi icin gerekli

Yag Contasi Toplama Notu olan kalinhigi gosterir.

. Yeni bir yag kegesi dudagina yag siiriin ve Ozel luk ; :
Servis Aleti kullanarak uzatma gdévdesine takin. OS_t;r;c::rrr: bosluk gezinmesi

Ayar simi kalinhigi
0,3,0,4,0,5,0,6,0,7mm.

Yag kecgesi (F2 Motor) Toplama Notu

. Yeni bir yag kecesi dudagina sanziman yagi
stiriin ve Ozel Alet kullanarak debriyaj yuvasina
takin.

49 F401 331

Yag Kecesi(Arka) Toplama Notu

1. Yeni bir yag kegesi sanziman yagi surun.

2. Uygun bir boru pargasi kullanarak yag kegesi
muhafazaya degecek sekilde takin.

boru

Ayar Simi Toplama Notu
1. Debriyaj yuvasindaki ana tahrik diglisi rulman
deliginin derinligini kumpas ile dlgun.

J2-3



Bolum Basi | | ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

5iNCi GERI VITES DiSLiSi VE GOVDE PARGALARININ DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada dagitin.
2. Dagitma isleminin ters sirasinda toplayin.

5INCI GERI VITES
DEBRIYAJ

GOBEGI
'Y
on

7.9—11.7N'm
{80—120 kgf-cm,

" EdE

157—235
{16—24,
116—173}

SECMELI
KULLANIM

TESPIT
BILEZIGI

8.9—13.7N-m
{90—140 kgf-cm,
76—121 in-ibf)

;;;;;;;;

N-m (kgf-m, ft-Ibf)

J2-4



Bolum Basi | | ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN
1. 5inci geri vites rotu ucu 38. | Kontra somunu(Anamil)
2. | 3./4.vites rotu ucu +$a§|'tma notu
+
3. | 1./2. Vites rotu ucu oplama notu _
2. Tespit bilezigi 39. 5./ggrl debriyaj gébek elemani
+Dagitma notu
> Yay tutucusu 40. | Geri senkromeg bilezigi
6. Yay +Dagitma notu
7. Pim ve tespit bilezigi 41. | Geri dislisi
8. Rulman yuvasi 42. | Rulman
9. Segman 43. | lgzarf
10.| Dayama pulu 44.| Dayama pulu
11.]1 C-pulu 45.1 Dayama pulu
*Toplama notu 46. | Geri avara disli mili
12.] Tespit bilezigi 47.| Geri avara dislisi
13.| Ana mil arka rulmani 48. | Dayama pulu
+Dagitma notu -
+Toplama notu 49. | Rulman kapagi
14.| C-pulu ve tespit bilezigi 50. | Grup geri diglisi
15.| Kontra somunu(grup mili) 51. ] Yag kanall
+Dagitma notu
+Toplama notu Anamil Arka Rulman Dagitma notu
16.1 Grup mili arka rulmani Not:
I_IE_)aglltma :ottu . On ve arka C-pullarinin kalinhklari farkh olabilir.
_opfama notu 1. Segmani,pulu,tespit bilezigini ve C-pullarini
17.] Grup 5.digli sokiln.
18.} Ara parca 2. Dogru §e-kilde topllayabilmek icin 6n ve arka C-
. pullarini isaretleyin.
19.] Tespit somunu ve pulu 3. Ozel Alet kullanarak anamil arka rulmanini sékiin.
20.| Orta gbévde
21.} Yag kanal
22.| Kor kapak
23.| Dayama kontra pulu
+Toplama notu
24.| Celik bilya
25.| 5.disli
26.| Rulman
27.1 Tespit bilezigi
. 49 HO17 101
28.| b5.senkromeg bilezigi
+Dagitma notu 49 0839 425C
29.| Kep tapasi,yay ve sabitleme bilyasi
30.{ Tespit bilezigi Kontra somunu(Grupmili) Dagitma Notu
+Dagitma notu 1. Kontra somunun tirnaklarini dizeltin.
+Toplama notu 2. Diglileri gift tarafh kilittemek icin debriyaj gdébek
31.| 5./geri vites rotu mansgonlarini 1.ve geri digliye gegirin.
32.1 Yay Not:
33.] 5./geri vites gatali «  Ozel Aleti hasardan korumak igin koruyucu
34. Ara kilit plml plakalar kullanin.
+Toplama notu . . ) .
- 3. Bir mengene ve Ozel Aleti kullanarak anamili
35.| 3./4.vites rotu tutun.
*+Dagitma notu 4. Kontra somununu sokiin.
+Toplama notu
36.| Ara kilit pimi
+Toplama notu
37.| 1./2.vites rotu

+Dagitma notu
+Toplama notu

J2-5




Bolum Basi | | ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

49 $120 440

Grup Mili Arka Rulmani Dagitma Notu
+  Ozel Aleti kullanarak grup mili arka rulmanini
sokun.

49 0839 425C

5./Geri Senkromeg Bilezigi Dagitma Notu
. Herbir senkromeg bilezigini etiketleyerek
tanimlayin.

Tespit Bilezigi Dagitma Notu
1. 5./geri vites catalindan makara pimini sékin.
2. Ozel Aleti kullanarak tespit bilezigini sékin.

TESPIT
BILEZIGi

3./4. Vites Rotu,1./2. Vites Rotu Dagitma Notu

1. $anzimani 4.digliye gecirin.Bu size yay pimini
gecirmek igin yeterli boslugu saglayacaktir.Yay
pimini 3./4.vites catalindan gegirin.

2. Sanziman muhafazasinin arkasindan 3./4. vites
rotunu disari kaydirin.

3. Yay pimini 1./2. vites ¢atalindan gegirin. $anziman
muhafazasinin arkasindan 1./2. vites rotunu
disari kaydirin.

4. Arakilit pimlerini sokuln.

Kontra somunu(Ana mil)Dagitma Notu

1. Kontra somununun tirnaklarini dizeltin.

2. Ana mili kilittemek igin vitesi 1.digliye ve 4.disliye
gegirin.

3. Ozel Aleti kullanarak kontra somununu sékin.

J2-6

NN 49 1243 465A

5./Geri Debriyaj Gobegi Elemani Dagitma Notu

. Ozel Servis Aletlerini rulman muhafazasina
baglayin ve asagidaki pargalari iceren elemani
sékln:

(1) 5./geri debriyaj gbbegi elemani
(2) Geri senkromeg bilezigi
(3) Geri digli

49 HO17 101
490839 425C

Kontra somunu (Anamil) Toplama Notu

1. Anamili kilittemek icin vitesi 1.disliye ve 4.disliye
gegirin.

2. Yeni bir kontra somunu takin ve Ozel Servis Aleti
kullanarak sikin.

Sikma Torku:

16-24kgfm.

49 1243 465A

Not:

. On ve arka dayama pullarinin toplam kalinligi 6.0
mm olmalidir.

3. Senkromeg kilit ve senkromeg bileziginin acgikta
kalan kismi arasindaki boslugu ol¢un.Belirtilen
degerde degilse,ana mil rulmaninin 6n ve
arkasindaki dayama pullari ile ayarlayin.



Bolim Basi

ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

Bosluk:

Azami 2.0mm.

Uygun dayama pulu kalinhgi:
2.5mm,3.0mm,3.5mm.

4.DisLI

3.DISLI
4. Kontra somununu ana mil oyuguna otuurtun.

1./2.Vites Rotu,3./4.Vites Rotu,Ara kilit Pimi Toplama

Notu

1. Asagidaki isleme gore vites rotlarini takarken,her
bir vites rotunu sekile gére tanimlayin.Oturtma
tertibatlari,sabitleme bilyalariyla karsilacak
sekilde takin.

1./2.VITES ROTU

KILIT / 3.J4.VITES ROTU
S
C 0' 7 o)
( /, - i}
5.GERIVITES N
ROTU

2. 1./2.vites rotunu gévdeye kaydirin.

3. Yeni bir makara pimiyle 1./2. Vites ¢atalini rota
sabitleyin.Makara pimindeki yarik sekilde
goOsterilen yéne bakmalidir.

4. 4’ten 8’e kadar olan adimlari yaparken ara Kkilit
pimlerini sekilde gosterildigi gibi takin.

J2-7

5. Iki Ozel Aleti sanziman gévdesine dogru ara kilit
pimlerine kilavuz olacak sekilde kaydirin ve ilk
pimi takin.

6. 3./4.vites catal kilavuzunu gévdeden sokun.

7. 3./4.vites rotunu (kugulk) ara kilit pimiyle birlikte
govdeye kaydirin.

8. 3./4.vites rotunu yeni makara pimiyle birlikte
catala sabitleyin.

9. Geri kalan ara kilit pimlerini takin ve Ozel
Aletlerini sokun.

ARAKILIT PIMLERI

49 0862 350

Tespit Bilezigi Toplama Notu
«  Yayi geriitin ve Ozel Aleti kullanarak 5.geri vites
rotuna yeni bir klips takin.

Dayama Kontra Pulu Toplama Notu

1. Celik bilyay! ve dayama kontra pulunu takin.

2. 3.0mm.’lik C-pullarini takin ve bir tespit bilezigi ile
tutun.

3. C-pullarini 5.digliye dogru itin ve C-pullari ve
dayama kontra pulu arasindaki boslugu
6lgiin.Bosluk belirtilen degerde degilse,uygun
dayama kontra pulu segin.

Standart:0.1-0.2mm.
Uygun dayama kontra pulu
kalinhg::6.2,6.3,6.4,6.5,6.6,6.7mm.
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DUZ SANZIMAN

Grup Mili Arka Rulmani Toplama Notu
. Ozel Aleti kullanarak grup mili arka rulmanini
gegirin.

Kontra somunu(Grup Mili) Toplama Notu

1. Ozel Aleti ana mile baglayin ve bir mengeneye
sikica monte edin.

2. Grup milini kilittemek icin vitesi 1.digliye
gegcirin.Yeni grup mili kontra somununu takin.

Sikma Torku:13-20kgfm.

49 S120 440

3. Kontra somununu grup mili oyuguna oturtun.

Anamil Arka Rulmani Toplama Notu
e Uygun bir boru kullanarak ana mil arka rulmanini
gegirin.

Rulman i¢ ¢ap1:22mm.
Rulman dus ¢api:56mm.

J2-8

C-pulu Toplama Notu

1. C-pullarini takin ve yeni bir tespit bilezigiyle
beraber tutun.

2. A ve B noktalarini sikica bastirarak C-pullari ve
oluk arasindaki boslugu dlcin.Bosluk belirtilen
degerde degilse,uygun C-pullari segin.

Standart:0-0,1Tmm.

Uygun C-pulu kalinhigi:2.9mm.3.0mm.3.1mm.3.2mm.
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SANZIMAN KUTUSU ELEMANLARININ DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada dagitin.
2. Dagitim isleminin teri sirasinda toplayin.

SECMELI
KULLANIM

SECMELI

A KULLANIM /E SECMELI

KULLANIM

MOLYBDENUM

GRES

1. | Segman 7. Dayama Pulu

+5./GERI VITES DISLISI VE YATAKLARI
PARCALARININ DAGITILMASI
TOPLANMASI,Kontra somunu(Ana mil)
Toplama Notu

2. | Ana tahrik diglisi rulmani
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

3. | Grup mili 6n rulmani
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

8. Grup Mili Merkez Rulmani
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

4. | Ayar $imi(Grup mili 6n rulmant)

+Toplama Notu 9. Ana tahrik dislisi

5. | Ana mil merkez rulmani 10. Grup Mili Eleman!

+Dagitma Notu 11. | 4.senkromeg bilezigi

+Toplama Notu 12 Rulman

6. | Ayar Simi(Ana mil merkez rulmani)

+Toplama Notu 13. | 3./4.vites gatal

14. | 1./2.vites ¢atali

15. | Ana mil digli elemani

16. | Sanziman kutusu
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Ana Tahrik Diglisi Rulmani Dagitma Notu
1. Ozel Servis Aletini 4.digli senkromeg bilezigi ve
ana tahrik senkromeg diglisi arasina takin.

43 F017 101

2. Rulman segmanlarini,uglari sanziman gdévde
oluklariyla 90 derece agi yapacak sekilde
dénddarin.

3. Kenar vidalarini elinizle mimkin oldugunca
siktiktan sonra Ozel Aleti takin ve ana tahrik
diglisi rulmanini sékun.

Grup Mili On Rulmani Dagitma Notu

1. Rulman segmanlarini,uglari sanziman gdvde
oluklariyla 90 derece agi yapacak sekilde
déndurin.

2. Ozel Aleti kullanarak grup mili én rulmanini
sokuln.

49 0839 425C

Ana mil Merkez Rulmani Dagitma Notu
. Ozel Aleti kullanarak ana mil merkez rulmanini
sokdln.

J2-2

49 0839 425C

Grup Mili Merkez Rulmani Dagitma Notu
. Ozel Aleti kullanarak grup mili merkez rulmanini
sokun.

Grup Mili Merkez Rulmani Toplama Notu
. Ozel Aleti kullanarak grup mili merkez rulmanini
grup milinin arkasina takin.

49 F401 335A

Ayar Simi(Anamil Merkez Rulmani) Toplama Notu
. Asagida gosterildigi sekilde ana mil merkez
rulmani dayama pulu gezinmesini dl¢ln.

(1) Sanziman gdévdesinin arkasindan ana mil merkez

rulmani deliginin derinligini élgun.

]
3 9 SANZIMAN KUTUSU
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ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

(2) Ana mil merkez rulmani ylksekligini élcun.
Bu iki 6lgim arasindaki fark,ayar simi igin gerekli
kalnhgi gosterir.

Standart dayama pulu gezinmesi:
R15M-D:0-0,1mm.
R15MX-D:0-0,05mm.

Ayar simi kalinhig::

0, Tmm.0,3mm.

il
L

Ana mil Merkez Rulmani Toplama Notu

1. Ana mil merkez rulmani Uzerine dogru simi
takin.Ayar Simi(Ana mil Merkez Rulmani) Toplama
Notu’na gore.

2. Uygun bir boru kullanarak ana mil merkez rulmanini
takin.

Rulman i gapr:
35mm.

Rulman dis ¢api:
80mm.

boru

Ayar Simi(Grup Mili On Rulmani) Toplama Notu

. Asagida gosterildigi sekilde grup mili 6n rulmani
dayama pulu gezinmesini 6lcln.

(1) Sanziman kutusundaki grup mili 6n rulmani B
derinligini élgun.

J2-3

(2) Grup mili 8n rulman segmani A yuksekligini élgun.
(3) Bu iki 6lcim arasindaki farki standart rulman
yuksekligine getirebilecek bir ayar simi segin.

A-B+Ayar Sim(ler)i= 0,9-1,0mm.

Takma esnasinda standart rulman yiksekligi:
0,9-1,0mm.

Ayar simi kalinhgi: 0,imm.,0,3mm.

A 09-1,0mm
L4

B B

Grup Mili On Rulmani Toplama Notu

1. Grup mili 6n rulmanina dogru simi takin.Ayar
Simi(Grup Mili On Rulmani)Toplama Notu'na gére.

2. Ozel Aleti kullanarak grup mili én rulmanini
takin.Grup mili 6n rulmani veya grup mili 6n rulman
ayiricisi degistirildiyse,komple parga olarak
degistirin.

49 F401 331

Ana Tahrik Diglisi Rulmani Toplama Notu
1. Ozel Servis Aletini 4.senkromeg bilezigi ve ana tahrik
senkromeg diglisi arasina takin.

49 FO17 101
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ANA SAYFA

2. Ozel Aletleri kullanarak ana tahrik disli rulmanini
takin.

49 0500 330

ANA MiL VE GRUP MiLi ELEMANLARININ DAGITILMASI/ TOPLANMASI
1. Tabloda gésterilen sirada dagitin.
2. Dagitma iglemini ters sirada toplayin.

TBAGIMSIZ PARGCALARA BELIRTILEN YAGI SURUN.

3.4,  1.J2.

1./2. VE 3./4. DEBRIYAJ GOBEKLERI

J2-4




Bolim Basi

ANA SAYFA

DUZ SANZIMAN

1. | 1.disli

2. | Rulman

3. | Rulman zarfi

4. 1.senkromeg bilezigi

5. | 3./4.debriyaj gbbegdi elemani

+Dagitma Notu
+Toplama Notu

3./4.debriyaj gobegi

7. | Senkromeg Kkilit

8. | Debriyaj gébegi mansonu

9. | Senkromecg kilit yayi

10.| 3.senkromeg bilezigi

11. | Rulman

12. | 3.digli

13.| 1./2.debriyaj gobegi elemani
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

14. | 1./2. Debriyaj gébegi

15.| Senkromeg Kkilit

16. | Debriyaj gébegdi mangonu

17.| Senkromeg kilit yayi

18.| 2.senkromeg elemani
+Toplama Notu

19. | ¢ disli muylusu

20. | Gift digli muylusu

21.| Senkromeg bilezigi

22. | 2.digli
23.| Rulman
24. | Anamil

25.| Grup mili 8n rulmani ayiricisi
+Toplama Notu

26. | Diyafram yayi

27. | Sartinme diglisi

28.| Grup mili

3 /4.Debriyaj Gobegi Elemani Dagitma Notu

2.

3.

Ana milin 6niinden segmani soékun.

Ozel Aletini 2. Ve 3. Digliler arasina yerlestirin ve
anamili alt tarafindan tutun.

3.disliden,3.senkromeg bileziginden ve 3./4.debriyaj
g6begdi elemanindan ana mili bastirin.

J2-5

1./2.Debriyaj Gobegi Elemani Dagitma Notu

. Ana mili tutun ve anamilden 1./2.debriyaj gébegi
elemanina, 2. senkromeg bilezidi elemanina ve
2 digliye bastirin.

|
|

L1

Grup Mili On Rulmani Ana Pargasi Toplama Notu

. Grup mili 6n rulman ana pargasini takin.Grup mili
6n rulmani veya grup mili 6n rulman ana pargasi
degistirildiyse,komple parca olarak degistirin.

2.Senkromec¢ Elemani Toplama Notu
. Sekilde gosterildigi gibi i¢ disli muylusunu,cifte digli
muylusunu ve senkromeg bilezigini takin.
SENKROMEG . o
BILEZIGI \@ CIFTE DiSLI
MUYLUSU

2.DisLi

1./2.Debriyaj Gobegi Elemani Toplama Notu

. igne masurali ruimani,2.digliyi,2.senkromeg
elemani ve 1./2.debriyaj gobek elemanini ana mile
yerlestirin.Parcalarin bikutlmesini ve hizalarinin
bozulmasini dnlerken ana mile dogru bastirin.
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3./4.Debriyaj Gébegi Elemani Toplama Notu

igne masurali rulmani,3.disliyi,3.senkromeg

bilezigini ve 3./4.debriyaj gbbek elemanini ana mile

yerlestirin. Pargalarin bikuilmesini ve hizlarinin
bozulmasini énlerken ana mile dogru Ozel Aleti

kullanarak bastirin.

|
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DUZ SANZIMANIN KONTROLU
Ana milin Kontrolii

1.

Ana milin aginmasini élgin.

Asinma:
Azami 0,03mm.

2 Belirtilen degerde degilse ana mili degistirin.

Digli(Burg)Kontrolii
Ana mil ve digli(veya burg) arasindaki boslugu 6él¢tn.

1.

Bosluk
Azami 0,15mm.

2.

Belirtilen degderde degilse,digliyi degistirin.

J2-6

Kumanda Rotu Kolu ve Vites Rotunun Kontrolii
1. Kumanda rotu kolu ve vites rot kapagi arasindaki
boslugu 6lgtn.

Bosluk:
Azami:0,8mm.

2. Belirtilen degerde degilse,kumanda rotu kolunu ve
vites rotunu degistirin.

Vites Catali ve Debriyaj Gobek Mangonunun Kontrolii
1. Gobek manson olugu ve vites ¢atali arasindaki
boslugu 6lgtn.

Bosluk:0,2-0,3mm.
Azami:0,5mm.

2. Belirtilen degerde degilse,vites gatalini ve debriyaj
g6bek mansonunu degistirin.

Senkromeg Bileziginin Kontrolii

1. Asagidaki hususlari kontrol edin ve gerekiyorsa
senkromeg bilezigini degistirin.

(1) Asinma ve gatlaklar icin herbir senkromeg¢ bilezigi
disini.

(2) Asinma ve gatlaklar icin konik ytzeyleri.

2. Senkromeg bilezigini dizglin bir bigcimde olarak
digliye yerlestirin.

3. Senkromeg bilezigi ve diglinin tim cevresi boyunca
yan yuzeyleri arasindaki boslugu olgun.

Standart bosluk
1,5mm.

Asgari:
0,8mm.
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4. Belirtilen degerde degilse,senkromeg bilezigini
degistirin.

2.Senkromeg Elemaninin Kontrolii

1. Herbir senkromeg bilezigi dislisi disini
hasar,agsinma ve catlaklar igin kontrol edin.Herhangi
bir hasar varsa senkromeg¢ elemanini degistirin.

2. g disli muylusunu,gifte digli muylusunu ve
senkromeg bilezigini konik ylzeylerinde asinma ve
hasar icin kontrol edin.

3. Senkromeg bilezigini dizgun bir bicimde olarak
disliye yerlestirin.

4. Senkromeg bilezigi ve diglinin yan yuzeyleri
arasindaki boslugu élc¢in.

Bosluk:1,5mm.
Azami:0,8mm.

5. Belirtilen degerde degilse,2.senkrome¢ elemanini
degistirin.

Geri Vites Avara Dislisi ve Milinin Kontrolii
1. Geri vites avara digli burcu ve mili arasindaki
boslugu dlgun.

Bosluk:0,02-0,05mm.
Azami:0,15mm.

J2-7

2.

Belirtilen degerde degilse,geri vites avara diglisi ve

milini degistirin.
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