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GENEL PROSEDÜRLER

Tekerlek ve Lastik sökülmesi/takýlmasý
• Tekerlek ve Lastik sökülmesi/takýlmasý prosedürlerine

bu bölümde yer verilmeyecektir. Bir tekerlek
söküldüðünde, yeniden belirtilen torka sýkýlmalýdýr. (TD,
SÜSPANSÝYON, Tekerlek ve Lastik bölümüne bakýn).

Süspansiyon kolu sökülmesi/takýlmasý
• Süspansiyon parçalarý arasýnda, üzerinde lastik burç

takýlý olanlarý, ancak araç yere indirilmiþ ve yüksüz*
durumda olduðunda sýkýn.

yüksüz: Yakýt deposu dolu, motor soðutma suyu ve motor
yaðý belirtilen seviyede, yedek lastik, kriko ve
takýmlar yerinde olarak.

Fren hattý ayýrma/takma

Dikkat
• Fren hidroliði boyalý yüzeylere zarar verir, boyalý

yüzeylerin üzerine debriyaj hidroliðinin
sýçramamasýna dikkat edilmelidir. Böyle bir
durumda, bulaþan yerler derhal temizlenmelidir.

•  Fren borusu kelebeðini özel alet (49 0259 770B)
kullanarak sýkýn. Tork anahtarý-özel alet kombinasyonu
kullanýlmasý için sýkma torkunun ayarlanmasý gerekir. (
Bölüm GI, TEMEL PROSEDÜRLER, TORK
FORMÜLLERÝ bölümüne bakýn).

• Prosedür sýrasýnda herhangi bir zamanda fren hattýnýn
ayrýlmasý durumunda, fren hidroliði tamamlama, fren
hava alma, prosedürün tamamlanmasýndan sonra
hidrolik kaçak kontrolü iþlemlerinin yerine getirilmesi
gerekir.

Soket ayýrma/takma
• Soketlerle ilgili çalýþma sýrasýnda mutlaka akünün

negatif kablosunu ayýrýn. Akünün negatif kablosunu
ancak çalýþmalar tamamlandýktan sonra takýn.

ÖN DÝNGÝL (4x2)

TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI
KONTROLÜ
Tekerlek Rulmaný Boþluk kontrolü
• Aracý kriko ile kaldýrýp belirtilen yerlere sehpalar

yerleþtirdikten sonra, lastiðin üst ve alt tarafýndan
tutarak belirgin boþluk olup olmadýðýný belirleyin.

Tekerlek rulmaný eksenel boþluðu
Ön yük ayarý

1. Lastiðin hýzla çevrilmesi ile, lastiðin düzgün dönmekte
olduðunu, herhangi bir tutma hissi olmadýðýný veya
rulmanlardan ses gelmemekte olduðunu teyit edin.

2. Fren kaliper parçalarýný sökün ve bir ip ile asýn.
3. Poyra kepini sökün, kupilyayý çekip çýkartýn ve tespit

kapaðýný sökün.
4. Kontra somunu elle döndürülecek kadar gevþetin.
5. Poyra cývatasýna bir yaylý terazi takarak sürtünme

kuvvetini ölçün.
6. Kontra somunu belirtilen tork deðeri görülene kadar

sýkýn.

Ön yük
Sürtünme kuvveti artý
5.9-10.7 N {0.6-1.1 kgf, 1.4-2.4 lbf}

7. Tespit kapaðýný yerine takýn ve yeni kupilyayý yerine
sokun.

8. Poyra kepini ve fren kaliperi parçalarýný yerine takýn.
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TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Poyra cývatasý
+ Sökülmesi Notu
+Takýlmasý Notu

Poyra kepi

Kupilya

Tespit kapaðý

Kontra somun

Pul

Fren kaliperi parçalarý
+ Sökülmesi Notu

Poyra ve disk plakasý parçalarý
+ Takýlmasý Notu

Toz kapaðý

Rot baþý rotili+Bölüm N, NORMAL DÝREKSÝYON,
DÝREKSÝYON DÝÞLÝSÝ VE MEKANÝZMASI
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Rot Baþý Rotili
Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Aks taþýyýcý

Alt kol rotili + Bölüm R, ÖN SÜSPANSÝYON,
BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ALT KOL (4x2)
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Alt Kol Rotili/Aks
Taþýyýcý Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Üst kol rotili + Bölüm R, ÖN SÜSPANSÝYON,
BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ÜST KOL (4x2)
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Üst Kol Rotili/Aks
Taþýyýcý Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).
Direksiyon aks taþýyýcý

Disk plakasý
+ Sökülmesi Notu

Tekerlek poyrasý
+ Sökülmesi Notu
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Dýþ rulman dýþ zarfý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Dýþ rulman iç zarfý

Yað keçesi
+ Takýlmasý Notu

Ýç rulman iç zarfý

Ýç rulman dýþ zarfý
+Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

KARÞILATMA ÝÞARETLERÝ

ÝÇ RULMAN

DIÞ RULMAN

Fren Kaliperi Parçalarý Sökülmesi Notu
• Fren kaliperi paçalarýný sökün ve bir iple askýya alýn.

Disk Plakasý, Tekerlek poyrasý, Poyra Cývatasý
Sökülmesi Notu

Not
• Deðiþtirilmedikçe,  poyra cývatasýnýn sökülmesine

gerek yoktur.

1. Disk plakasý ve tekerlek poyrasý üzerine karþýlatma
iþaretleri koyduktan sonra, cývatayý sökün ve plaka ve
poyrayý daðýtýn

2. Gerektiðinde bir pres kullanarak poyra cývatasýný
sökün.

Ýç Rulman Dýþ Zarfý, Dýþ Rulman Dýþ Zarfý Sökülmesi
Notu

Not
• Ýç rulman dýþ zarfý söküldüðünde, iç zarf ve yað

keçesi de birlikte sökülür.

• Uygun bir yuvarlak çubuk ve çekiç kullanarak rulman
dýþ zarfýný sökün. Diðer taraf için, tekerlek poyrasýný
ters çevirin ve dýþ zarfý sökün.

Dýþ Rulman Dýþ Zarfý, Ýç Rulman Dýþ Zarfý Takýlmasý Notu
• Özel alet ve pres kullanarak rulman dýþ zarfýný takýn.

Diðer taraf için, tekerlek poyrasýný ters çevirin ve dýþ zarfý
takýn.

Yað keçesi Takýlmasý
1. Rulmaný poyraya yerleþtirdikten sonra, özel alet ile yað

keçesini poyra üst yüzeyi ile ayný hizaya gelecek þekilde
çakýn.

2. Yað keçesi dudaðýna gres sürün.

Poyra Cývatasý Takýlmasý Notu
• Yeni poyra cývatalarýný tekerlek poyrasýna bir preste takýn.
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Poyra ve Disk Plakasý Parçalarý Takýlmasý Notu
1. Þekilde gösterilen yerlere gres sürün.

2. Poyra ve disk parçalarýný takýn, daha sonra ön yükü
ayarlayýn. (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK
POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, Ön Yük
Ayarý bölümüne bakýn).

ÖN DÝNGÝL (4x4)

TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI
KONTROLÜ
Tekerlek Rulmaný Boþluk Kontrolü
(ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON
AKS TAÞIYICI, Tekerlek Rulmaný Boþluk Kontrolü
bölümüne bakýn).

Ön yük ayarý

Dikkat
• Kontra somunun deðiþtirilmesi sýrasýnda, ilk

önce özel alet ile sýkýn, daha sonra tekerlek
poyrasýný bir kat tur döndürerek rulmanýn
oturmasýný saðlayýn. Daha sonra ön yük ayarýný
yapýn.

1. RFW modeli için, poyra kepini ve tahrik mili uç flanþýný
sökün. MFW modeli için serbest tekerlek poyrasý
parçalarýný sökün.

2. Ara parça ve tespit plakasýný sökün.
3. Fren kaliper parçalarýný sökün ve bir ip ile asýn.
4. Kontra somunu özel alet kullanarak elle döndürülecek

kadar gevþetin.

5. Poyra cývatasýna bir yaylý terazi takarak sürtünme
kuvvetini ölçün.

6. Kontra somunu belirtilen tork deðeri görülene kadar
sýkýn.

Ön yük
Sürtünme kuvveti artý
5.9-10.7N {0.6-1.1 kgf, 1.4-2.4 lbf}

7. Tespit plakasýný, serbest tekerlek poyrasý ve tahrik mili
uç flanþýný, poyra kepini ve fren kaliperi parçalarýný
takýn.
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TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

(MFW MODELÝ)

 (RFW MODELÝ)

Tekerlek poyrasý + (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK
POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, Tekerlek
Poyrasý Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Poyra kepi

Tahrik mili uç flanþýný

Serbest tekerlek poyrasý

Ara parçasý

Tespit plakasý

Kontra somun
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu
Fren kaliperi parçalarý  (ÖN DÝNGÝL (4x2),
TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS
TAÞIYICI, Fren kaliperi Parçalarý Sökülmesi Notu
bölümüne bakýn).
Poyra ve disk plakasý parçalarý

Toz kapaðý

Rot baþý rotili+Bölüm N, NORMAL DÝREKSÝYON,
DÝREKSÝYON DÝÞLÝSÝ VE MEKANÝZMASI
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Rot Baþý Rotili
Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Disk plakasý + (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK
POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, Disk
Plakasý Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).
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Poyra cývatasý
+ (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK POYRASI,

DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, poyra Cývatasý
Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

+ (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, poyra Cývatasý
Takýlmasý Notu bölümüne bakýn).

Dýþ rulman iç zarfý

Yað keçesi
+ Takýlmasý Notu

Ýç rulman iç zarfý

Ýç Rulman Dýþ Zarfý + (ÖN DÝNGÝL (4x2),
TEKERLEK POYRASI, DÝREKSÝYON AKS
TAÞIYICI, Ýç Rulman Dýþ Zarfý, Dýþ Rulman Dýþ
Zarfý Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Dýþ Rulman Dýþ Zarfý
+ (ÖN DÝNGÝL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI, Ýç Rulman Dýþ
Zarfý, Dýþ Rulman Dýþ Zarfý Sökülmesi Notu
bölümüne bakýn).
+ Takýlmasý Notu
Somun
+ Bölüm R, ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA
ÇUBUÐU YAYI VE ALT KOL (4x2) SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI, Somun Takýlmasý Notu bölümüne  bakýn).
Amortisör cývatasý

Üst kol rotili
+ Bölüm R, ÖN SÜSPANSÝYON, BURULMA ÇUBUÐU
YAYI VE ALT KOL (4x2) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Üst
Kol Rotili/Aks TaþýyýcýSökülmesi Notu bölümüne bakýn).

Direksiyon aks taþýyýcý parçalarý
+ Sökülmesi Notu

Alt kol rotili

Yað keçesi
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Ara parçasý

Ýðne masuralý rulman
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Direksiyon aks taþýyýcý

 Kontra Somun Sökülmesi Notu
• Kontra somunu özel alet ile sökün.

Direksiyon Aks Taþýyýcý Parçalarý Sökülmesi Notu
1. Alt kol rotilini özel alet ile direksiyon aks taþýyýcý

üzerinden sökün. (Bölüm R, ÖN SÜSPANSÝYON,
BURULMA ÇUBUÐU YAYI VE ALT KOL (4x2)
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Alt Kol Rotili/Aks Taþýyýcý
Sökülmesi Notu bölümüne bakýn).

2. Alt kol baðlantý cývatasýný sökün ve alt kolu, direksiyon
aks taþýyýcý ile birlikte sökün.

Yað keçesi Sökülmesi Notu
• Yað keçesini tornavida ile sökün.

Ýðne Masuralý Rulman Sökülmesi Notu
• Ýðne masuralý rulmaný özel alet ile sökün.

Ýðne Masuralý Rulman Takýlmasý Notu
1. Ýðne masuralý rulmaný özel alet ile sökün.
2. Ýðne masuralý rulman üzerine gres sürün.
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Yað keçesi Takýlmasý Notu
1. Yeni yað keçesini özel alet ve presle takýn.
2. Yað keçesi dudaðýna gres sürün.

Dýþ Rulman Dýþ Zarfý Takýlmasý Notu
• Dýþ rulman debriyaj hidroliði zarfýný özel alet ve pres

ile takýn.

Ýç rulman Dýþ Zarfý
• Ýç rulman debriyaj hidroliði zarfýný özel alet ve pres

ile takýn.

Yað Keçesi Takma Notu
• Yeni yað keçesini özel alet ve pres ile takýn.

Kontra Somun Takýlmasý Notu
1. Kontra somunu özel alet ile takýn.

2. Ön yükü ayarlayýn. (ÖN DÝNGÝL (4x4), TEKERLEK
POYRASI, DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI,  Ön Yük Ayarý
bölümüne bakýn).
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ARKA DÝNGÝL

ARKA DÝNGÝL KONTROLÜ
Tekerlek Rulmaný Boþluðu Kontrolü
1. Araç arkasýný kriko ile kaldýrýn ve bir sehpa üzerine

yerleþtirin.
2. Lastiklerin elle döndürülmesi durumunda, herhangi bir

anormal ses gelmediðini ve lastiklerin düzenli dönmekte
olduðunu teyit edin.

3. Elinizi lastiðin üst kýsmýna koyarak, rulman boþluðu olup
olmadýðýný belirleyin.

Tekerlek rulmaný eksenel boþluðu
0.05-0.25mm {0.002-0.010 in}

ARKA DÝNGÝL MÝLÝ KONTROLÜ
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

4. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, rulman
boþluðunu ayarlayýn. (ARKA DÝNGÝL, ARKA MÝL
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Rulman Ýç Zarfý, Rulman
Kontra Somun Takýlmasý Notu, Rulman boþluðu
ayarý bölümlerine bakýn).
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DÝNGÝL GÖVDESÝ

YAÐ KEÇESÝ

DÝNGÝL GÖVDESÝ

YAÐ KEÇESÝ

Yað keçesi (dingil gövdesi tarafý)
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Fren kampanasý

El freni baðlantý pimi

Fren borusu

Somun

Dingil mili ve arka plaka parçalarý

Þim

Rulman kontra somun
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu
Kilit pulu

Rulman yuvasý
+ Sökülmesi  Notu

Rulman iç zarfý
+ Takýlmasý Notu

Rulman ara parçasý

Yað keçesi (rulman yuvasý tarafý)
+  Takýlmasý Notu

Rulman dýþ zarfý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Arka plaka parçalarý

Dingil mili

Poyra cývatasý

Perde plaka

Rulman Kontra Somun  Sökülmesi Notu

Not
• Sol tekerlekler rulman kontra somunlarýnýn

sökülmesi/takýlmasý sýrasýnda dikkatli olun, çünkü
bunlar sol diþtir (saat yönünün tersine
döndürülerek sýkýlýr).

• Özel aleti þekilde gösterildiði gibi yerleþtirin ve rulman
kontra somununu arka dingil mili üzerinden sökün.

Rulman Yuvasý Sökülmesi Notu
• Rulman ve rulman yuvasýný özel alet ile sökün.

Rulman Dýþ Zarfý Sökülmesi Notu
• Rulman iç zarfý ve yað keçesini arka tekerlek poyrasý

üzerinden  söktükten sonra, dýþ zarfý dýþarýya zorlayarak
çýkartmak için bir çekiç ve yuvarlak bir çubukla týklayýn.

Yað Keçesi (Dingil Gövdesi Tarafý) Sökülmesi Notu
• Dingil gövdesi tarafýndaki yað keçesini tornavida ile

sökün.

Yað Keçesi (Dingil Gövdesi Tarafý) Takýlmasý Notu
1. Özel alet ile yað keçesini dingil gövdesini yüzeyi ile

ayný hizaya gelecek þekilde çakýn.
2. Takýlmasýndan sonra, yað keçesi dudaðýna gres

sürün
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Rulman Dýþ Zarfý, Yað Keçesi (Rulman Yuvasý Tarafý)
Takýlmasý Notu
• Rulman dýþ zarfý ve yað keçesini özel alet ile çakýn.

Rulman Dýþ Zarfý, Rulman Kontra Somun Takýlmasý Notu

Dikkat
• Tork anahtarýnýn özel alete dik konumda

tutulmasý gerekir.

1. Özel aleti yerleþtirin ve rulman iç zarfýný, dingil miline ait
rulman kontra somunu baðlantý vidasýnýn 3 ila 5 diþinin
dýþarý çýkana kadar presle bastýrýn.

2. Özel aleti ayýrýn, daha sonra rulman kontra somununu
dingil miline takýn.

3. Rulman iç zarfýný presle takmak için, rulman kontra
somununu özel alet ile sýkýn.

4. Özel aleti ayýrýn ve kontra pulunu  týrnaklarý dingil mili
üzerindeki yivlere girecek þekilde takýn.

5. Rulman kontra somununu belirtilen tork deðerine sýkýn.

Rulman kontra somunu sýkma torku
275-313 N.m
{28.0-32.0 kgf.m, 203-231 ft.lbf}

Rulman boþluk ayarý
• Eksenel yönde rulman boþluðunu ayarlayýn (yalnýz

rulman deðiþtiðinde).
(1) Ýlk önce, arka dingil milinin bir tarafýna ait

parçalarý takýn, daha sonra milin ucunu dayama
bloðuna yaslayýn, daha sonra þimleri A
noktasýna mil ucu ile dayama bloðu arasýndaki
boþluk 0,65-0,95 mm {0,026-0,037 inç} olacak
þekilde yerleþtirin.

(2) Daha sonra, milin diðer tarafýna ait parçalarý
takýn ve milin ucunu dayama bloðuna yaslayýn.

(3) A noktasýnda þim (þimler) kullanarak mil ucu ile
dayama bloðu arasýndaki boþluk 0,05-0,25 mm
{0,002-0,010 inç} olmasýný saðlayýn.

Eksenel yönde rulman boþluðu
0.05-0.25 mm {0.002-0.010 in}

RULMAN
DIÞ ZARFI

YAÐ KEÇESÝ

DAYAMA
BLOÐU

ÞÝM

PÝNYON MÝLÝ
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TAHRÝK MÝLÝ

TAHRÝK MÝLÝ  SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Klips
+ Takýlmasý Notu

Tekerlek poyrasý, Direksiyon aks taþýyýcý
+ ÖN DÝNGÝL (4x4), TEKERLEK POYRASI,
DÝREKSÝYON AKS TAÞIYICI SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI
Tahrik mili
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Segman

Tahrik Mili Sökülmesi Notu

Dikkat
• Toz kapaðý veya yað keçesini hasarlamayýn.

• Tahrik milini, diferansiyel kutusu ve tahrik mili arasýna bir
tornavida takarak sökün.

Klips Takýlmasý Notu
Sol taraf
• Yeni klipsi açýk tarafý, tahrik milinin üst tarafýna gelecek

þekilde takýn.

Sað taraf
• Yeni klipsi açýk tarafý, tahrik milinin alt tarafýna gelecek

þekilde takýn.

Tahrik Mili Takýlmasý Notu
• Tahrik milini takarken, tahrik mili freze diþlerinin yað

keçesini bozmamasýna dikkat edin.

AÇIKLIK

KLÝPS
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SOL TARAF

SAÐ TARAF

TAHRÝK MÝLÝ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Tahrik mili

Tozluk kelepçesi
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Klips

Dýþ bilezik
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Segman
+ Toplanmasý Notu

Bilyeler
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Ýç bilezik
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Kafes
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Tozluk
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Çan mafsal parçalarý
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KARÞILATMA ÝÞARETLERÝ

Tozluk Kelepçesi Daðýtýlmasý Notu

Not
• Tekerlek tarafý kelepçesinin deðiþtirilmesi dýþýnda

sökülmesine gerek yoktur.

1. Bir tornavida ile kilit klipsini kanýrtýn ve pense ile
kelepçeyi sökün.

2. Tozluðu mil üzerinde kaydýrarak mafsalýn görünmesini
saðlayýn.

Dýþ Bilezik Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Boya ile karþýlatma iþaretleri yerleþtirin, zýmba

kullanmayýn.
1. Kafes ve dýþ bilezik üzerinde toplama iþleminde

kolaylýk amacýyla karþýlatma iþaretleri koyun.
2. Bir tornavida ile klipsi sökün.
3. Dýþ bileziði iç bilezikten sökün ve bilyeleri çýkartýn.
4. Gresleri temizleyin.

Bilye, Ýç Bilezik, Kafes Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Boya ile karþýlatma iþaretleri yerleþtirin, zýmba

kullanmayýn.
1. Kafes ve dýþ bilezik üzerinde toplama iþleminde

kolaylýk amacýyla karþýlatma iþaretleri koyun.

KARÞILATMA ÝÞARETLERÝ

BANT

DÝFERANSÝYEL TARAFITEKERLEK TARAFI

2. Segmaný tahrik mili üzerinden bir segman pensesi
ile sökün.

3. Bilyeleri, iç bileziði ve kafesi tahrik mili
parçalarýndan ayýrýn.

4. Kafesi yaklaþýk 30 derece döndürün ve kafes ve
bilyeleri iç bilezikten ayýrýn.

Tozluk Daðýtýlmasý Notu
Not
• Tekerlek tarafý tozluklarýnýn deðiþtirilmesi

dýþýnda sökülmesine gerek yoktur.
1. Freze diþlerin üzerine bant sarýn.
2. Tozluðu sökün.

Tozluk Toplanmasý Notu
Not
• Tekerlek tarafý ve diferansiyel tarafý tozluklarý

birbirinden farklýdýr.

1. Freze diþleri üzerinde bant sarýlý halde, tozluðu milin
üzerine takýn.

2. Tekerlek tarafý tozluðu geçici olarak takýn, yeni
kelepçeyi takýn ve daha sonra diferansiyel tarafý
tozluðu tahrik mili üzerine takýn.

3. Bantlarý sökün.
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Bilye, Ýç Bilezik, Kafes Daðýtýlmasý Notu
1. Karþýlatma iþaretleri hizalayýn, bilyeleri ve kafesi

iç bileziðe þekilde gösterilen yönde takýn.

Dikkat
• Kafesi, kaçýk tarafý segman yivine

bakacak þekilde yerleþtirin. Yanlýþ
takýlmýþsa, tahrik mili ayrýlabilir.

2. Yeni segmaný takýn.

Dýþ Bilezik Toplanmasý Notu

Not
• Tozluk tamir takýmý içinde yer alan gresi

kullanýn.

1. Kafes, iç bilezik, bilyeler ve dýþ bileziðe gres
sürün.

Tekerlek tarafý: 110-130 gr {3,8-4,6 oz}
Diferansiyel tarafý: 95-105 gr {3,4-3,7 oz}

2. Karþýlatma iþaretlerini hizalayýn, diþ bileziði milin
üzerine takýn.

3. Yeni klipsi takýn.

Tozluk Kelepçesi Toplama Notu

Dikkat
• Tozluklarý hasarlamayýn.
• Tekerlek tarafýna tozluklarýn takýlmasý

sýrasýnda gres sürün.

1. Tozluklarýn iç tarafýna gres sürün.
2. Tahrik mili boyunu standart ölçüye getirin.

ÝÇ
BÝLEZÝK

BÝLYELER
KAFES

SEGMAN
YÝVÝ

KARÞILATMA ÝÞARETLERÝ

Standart boy:
Sol taraf: 619,0-629,0 mm {24,4-24,7 inç}
Sað taraf: 551,0-561,0 mm {21,7-22,0 inç}

3. Ucuna bez baðlý bir tornavida ile tozluk içine hapsolmuþ
havalý alýn.

4. Yeni tozluk kelepçesini yiv üzerine takýn.
5. Pense ile kelepçeyi geriye kývýrarak sýkýca çekin.
6. Kilit klipslerini bükerek uçlarýný kilitleyin.

SAÐ TARAF

SOL TARAF
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TAHRÝK MÝLÝ (MFW) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Tahrik mili parçalarý
+ Sökülmesi Notu

Tahrik mili
+ TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI
Cývata

Vida

Tahrik mili Parçalarý Sökülmesi Notu
• Tahrik mili rulman yuvasý ve diferansiyel kutusu arasýna
bir çubuk takýp kanýrtarak tahrik milini sökün.
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TAHRÝK MÝLÝ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

O-ring

Klips
+ TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI

Tahrik mili parçalarý
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu

Yað keçesi
+ Toplanmasý Notu

Rulman
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplanmasý Notu
Kardan mili

Rulman yuvasý

Yað keçesi
+ Toplanmasý Notu

Tahrik mili Parçalarý Daðýtýlmasý Notu
• Bir pres ile tahrik mili parçalarýný daðýtýn.
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Rulman  Daðýtýlmasý Notu
• Bir presle rulmaný kardan mili üzerinden sökün.

Yað keçesi  Toplanmasý Notu
• Bir özel alet ile yeni yað keçesini rulman yuvasý ucu

ile ayný hizaya gelecek þekilde çakýn.

Rulman Toplanmasý Notu

Dikkat
• Rulman ve mil üzerinde tam eksenel

doðrultuda pres uygulayýn.

• Yeni rulmaný tahrik mili üzerine presleyin.

Yað keçesi  Toplanmasý Notu
• Yeni yað keçesini plastik bir çekiç ile týklayarak

çakýn.

 Tahrik Mili parçalarý Toplanmasý Notu
• Tahrik mili ve rulmaný rulman yuvasýna presle

çakýn.
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PUL

DOLUM TAPASI

ARKA DÝFERANSÝYEL

ARKA DÝFERANSÝYEL YAÐI KONTROLÜ

Dikkat
• Aracý düz bir zemin üzerine getirin.

1. Dolup tapasýný sökün.
2. Yað seviyesinin gibi delik aðzýna kadar gelmekte

olduðunu kontrol edin. Deðilse, kontrol deliðinden
belirtilen yað ile tamamlayýn.

Belirtilen yað
Tipi
Standart diferansiyel

API service  GL-5 SAE 90
LSD:

API service  GL-6 SAE 90
Miktarý
4x2:

1,4 litre {1,48 US qt, 1,23 Imp qt}
4x4:

1,85 litre {1,96 US qt, 1,63 Imp qt}

3. Yeni pul ile birlikte dolum tapasýný takýn.

Sýkma torku
40-53-N.m {4.0-5.5 kgf.m, 29-39ft.lbf}

ARKA DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
1. Dolum tapasý ve tahliye tapalarýný deðiþtirin.
2. Diferansiyel yaðýný bir kaba boþaltýn.

3. Tapalarý iyice temizleyin.
4. Tahliye tapasýný yeni pul ile birlikte takýn.

Sýkma torku
40-53Nm {4.0-5.5 kgf.m, 39-39 ft.lbf}

5. Dolum tapasý deliðinden belirtilen yaðý delik aðzýna
kadar doldurun.

Belirtilen yað
Tipi
Standart diferansiyel:

API service  GL-5 SAE 90
LSD:

API service  GL-6 SAE 90
Miktarý
4x2:

1,4 litre {1,48 US qt, 1,23 Imp qt}
4x4:

1,85 litre {1,96 US qt, 1,63 Imp qt}

6. Yeni pul ile birlikte dolum tapasýný takýn.

Sýkma torku
40-53Nm {4.0-5.5 kgf.m, 29-39 ft.lbf}
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ARKA DÝFERANSÝYEL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI

Dikkat
• Yeni yapýþtýrýcýyý sürmeden önce, eski yapýþtýrýcýyý temizleyin.
• Yapýþtýrýcýsý sürdükten sonraki 10 dakika içinde diferansiyel taþýyýcýyý takýn.
• Diferansiyel içine belirtilen yaðý doldurmadan önce, en az 30 dakika süre ile bekleyerek yapýþtýrýcýnýn

katýlaþmasýný bekleyin.

1 . Diferansiyel yaðýný tahliye edin. ( ARKA DÝFERANSÝYEL, ARKA DÝFERANSÝYEL YAÐ DEÐÝÞÝMÝ bölümüne bakýn).
2. Arka kardan milini sökün. (Bölüm L, ARKA KARDAN MÝLÝ (4x4) , ARKA KARDAN MÝLÝ, SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne

bakýn).
3. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
4. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Diferansiyel
+ Sökülmesi Notu

Dingil mili ve arka plaka parçalarý,
+ ARKA DÝNGÝL, DÝNGÝL MÝLÝ SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI

Diferansiyel Takýlmasý Notu
• Diferansiyelin yere düþmesini önlemek için, iki cývatayý

gevþet durumda sökülmeden býrakýn. Daha sonra
diferansiyel taþýyýcý gövdesine aðaç çekiçle vurun.
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STANDART DÝFERANSÝYEL DAÐITILMASI
• Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.

Kutu

Diferansiyel parçalarý
+ Daðýtýlmasý Notu

Rulman kepi
+ Daðýtýlmasý Notu

Ayar þimi

Yan rulman kupasý

Yan rulman konusu
+ Daðýtýlmasý Notu

Pinyon somunu
+ Daðýtýlmasý Notu

Karþýlýk flanþý
+ Daðýtýlmasý Notu

Yað keçesi
+ Daðýtýlmasý Notu

Dayama pulu

Tahrik pinyonu
+ Daðýtýlmasý Notu
Ön rulman konisi

Ezilme ara parçasý

Arka rulman konisi
+ Daðýtýlmasý Notu

Ayar þimi

Ön rulman kupasý
+ Daðýtýlmasý Notu

Yað klapesi

Arka rulman kupasý
+ Daðýtýlmasý Notu

Taþýyýcý

Hegzagonal vida

Bilezik diþli

Masura pimi
+ Daðýtýlmasý Notu

Pinyon mili

Dayama bloðu

Pinyon diþlisi

Pinyon diþlisi dayama pulu

Yan diþli

Yan diþli dayama pulu
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KARÞILATMA
ÝÞARETLERÝ

Diferansiyel Parçalarý Daðýtýlmasý Notu
• Taþýyýcý parçalarýný özel alet veya eþdeðerine takýn.

Rulman Kepi Daðýtýlmasý Notu
• Toplama iþlemleri sýrasýnda kolaylýk olmasý açýsýndan

rulman kepi üzerine karþýlatma iþaretleri yerleþtirin.

Yan Rulman Konisi Daðýtýlmasý Notu

Uyarý
• Yan rulman konisini çekerken, diferansiyelin

yere düþmemesini saðlayýn. Aksi taktirde
ayaðýnýza düþebilir ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Dikkat
• Sol rulmaný takma iþlemi sýrasýnda kolaylýk

amacýyla karþýlatma iþaretleri yerleþtirin.

• Yan rulman konisini pres ve özel alet kullanarak
sökün.

Pinyon Somunu Sökülmesi Notu
• Karþýlýk flanþýný tutun ve pinyon somununu sökün.

Karþýlýk Flanþý Daðýtýlmasý Notu.
• Karþýlýk flanþýný çektirme ile sökün.

Yað keçesi Daðýtýlmasý Notu
• Yað keçesini özel alet ile sökün.

Tahrik Pinyonu Daðýtýlmasý Notu
• Tahrik pinyonuna plastik çekiç ile týklanarak sökün.
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Arka Rulman Konisi Daðýtýlmasý Notu

Not
• Toplama sýrasýnda karýþtýrýlmamasý amacýyla ön ve

arka rulman konileri üzerine karþýlatma iþaretleri
yerleþtirin.

• Özel alet ile arka rulman konisini sökün.

Ön Rulman Kupasý, Arka Rulman
Kupasý Daðýtýlmasý Notu

Not
• Toplama sýrasýnda karýþtýrýlmamasý amacýyla ön ve

arka kupalar üzerine karþýlatma iþaretleri yerleþtirin.

• Özel alet (308 047 T77F-1102a ve 100 001 T50T-100-A)
ile rulman zarflarýný sökün.

Masura Pimi Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Bilezik diþlisinin takýlmýþ olduðu karþý tarafta yer

alan vurma pimi deliðine demir çubuk yerleþtirin.

• Diþli kutusunu mengeneye takýn ve masura pimini bir
sürgü ile çýkartýn.
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STANDART DÝFERANSÝYEL TOPLANMASI
• Tabloda gösterilen sýrada toplayýn.

Rulman kepi
+ Toplanmasý Notu

Diferansiyel kutusu
+ Toplanmasý Notu

Yan diþli dayama pulu
+ Toplanmasý Notu

Yan diþli

Pinyon diþlisi dayama pulu

Pinyon diþlisi

Dayama bloðu

Pinyon mili

Masura mili

Bilezik diþli

Hegzagonal vida

Yan rulman konisi
+ Toplanmasý Notu

Taþýyýcý

Yað klapesi

Ön rulman kupasý
+ Toplanmasý Notu

Arka rulman kupasý
+ Toplanmasý Notu

Ayar þimi + Toplanmasý Notu

Arka rulman konisi
+ Toplanmasý Notu
Tahrik pinyonu
+ Toplanmasý Notu

Ezilme ara parçasý

Ön rulman konisi

Dayama pulu

Yað keçesi
+ Toplanmasý Notu

Karþýlýk flanþý

Pinyon somunu

Yan rulman kupasý
+ Toplanmasý Notu

Ayar þimi
+ Toplanmasý Notu
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KALINLIK MASTARI

Ayar Þimi Toplanmasý Notu
Pinyon Yüksekliði Ayarý
1. Arka rulman konisini özel alet üzerine takýn ve arka

rulman kupasýný taþýyýcý üzerine yerleþtirin.
2. Ön rulman konisini ön rulman kupasýna takýn ve özel

aleti takýn.

3. Rulmanýn yerine oturmasý için özel aleti ileri geri
hareket ettiririn ve özel aleti elinizle sýkýn.

Sýkma torku
27N.m {2.8 kgf.m, 20ft.lbf}

4. Özel aleti (205-456) yan rulman deliðine merkezleyin.
Rulman keplerini takýn ve cývatayý sýkýn.

Sýkma torku
75-95N.m {7.6-9.7kgf.m, 55-70ft.lbf}

Not
• Özel alet (205-110, T76P-4020-A10 ile 205-456)

arasýna kalýnlýk mastarý sokulduðunda bir tutma
olmasý gerekir.

5. Özel alet (205-110, T76P-4020-A10 ve 205-456)
arasýna en kalýn mastarý yerleþtirin.

6. Bu ölçüm, tahrik pinyonu üzerinde herhangi bir iþaret
olmadýðýnda, seçilecek þimin kalýnlýðýný belirlemek
içindir. Tahrik pinyonu üzerinde (+) iþareti varsa,
belirtilen deðer, kalýnlýk mastarý ölçümünden
çýkartýlmalýdýr. Tahrik pinyonu üzerinde (1) iþareti
varsa, belirtilen deðer, kalýnlýk mastarý ölçümüne ilave
edilmelidir.

Arka Rulman Konisi Toplama Notu
• Seçilen ara parçasýný tahrik pinyonu üzerine

yerleþtirin ve arka rulman iç zarfýný mil üzerin iyice
yerleþene kadar presleyin.

Tahrik Pinyonu Toplama Notu
Tahrik pinyonu ön yük ayarý

Dikkat
• Pinyon somununu tahrik pinyonu ön yükünü

boþaltmak için kesinlikle gevþetmeyin ve
belirtilen ön yük torkunu kesinlikle aþmayýn.
Ön yük torku aþýlýrsa, yeni ezilme ara parçasý
takýlmalý ve tork sýralamasý tekrarlanmalýdýr.

1. Tahrik pinyonunu, ezilebilir ara parçasýný ve karþýlýk
flanþýný taþýyýcýya yerleþtirin ve pinyon somununu uç
gezinme giderilene kadar sakýn.

2. Belirtilen ön yükün elde edilmesine kadar küçük
artýþlarla sýkmaya devam edin.

Tahrik pinyonu ön yükü
1.2-1.5Nm
  {12.2-15.3 kgf.cm, 10.6-13.2 in.lbf}

3. Belirtilen ön yük belirtilen sýkma torku aralýðýnda elde
edilemiyorsa, ezilme ara parçasýný deðiþtirin ve
yeniden kontrolü yapýn .
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Diferansiyel Kutusu Toplama Notu
• Yan diþlileri, dayama pulunu, tayama bloðunu, pinyon

diþlileri, pinyon milini ve vurma pimimin toplayýn.
Vurma piminin yerine takýlmasýndan sonra, pimin
ucunu ezerek yerinden çýkmamasýný saðlayan.

Yan Diþli Dayama Pimi Toplama Notu
• Yan diþlilerin diþ boþluðunu þekilde gösterildiði gibi

ayarlayýn.
(1) Pinyon diþliye komparatör saatini þekilde

gösterildiði gibi takýn.
(2) Yan diþlilerden birini yerine yerleþtirin.
(3) Pinyon diþliyi hareket ettirin ve pinyon diþlinin

ucunda diþ boþluðunu ölçün.

Standart dýþ boþluðu
  0-0.1mm {0.-004 in}

(4) Diþ boþluðu standart deðeri geçiyorsa, dayama
pullarý kullanarak ayarlayýn.

Yan Rulman Konisi Toplama Notu

Dikkat
• Rulmanlarýn eski yerlerine takýlmalarý gerekir.

• Özel alet ile yan rulmanlarý diferansiyel kutusuna
presle çakýn.

Ön Rulman Kupasý, Arka Rulman Kupasý Toplama
Notu
Not
1. Yað klapesini taþýyýcýnýn duþ rulman kupasý deliði

içine yerleþtirin.
2. Dýþ rulman kupasýný ve iç rulman kupasýný özel alet ile

takýn.

Yað keçesi Toplama Notu
1. Yeni yað keçesi dudaðýna ince bir tabaka yað sürün.
2. Yeni yað keçesini özel alet ile takýn.

Yan Rulman Kupasý, Ayar Þimi, Rulman Kepi Toplama
Notu
1. Diferansiyel kutusu aksamlarýný taþýyýcý üzerine takýn.
2. Kutu aksamlarýný taþýyýcýnýn yan tarafýna doðru

kaydýrýn ve yan rulman ve taþýyýcý arasýndaki boþluðu
ölçün. Bu ölçün, Sol ve sað tarafta yer alacak þimlerin
kalýnlýklarýnýn toplamýna eþittir.

3. 2. Aþamadaki þim kalýnlýklarýný sol ve sað taraf için
uygun bir þekilde ayýrýn ve daha sonra rulman kepini
takýn.

4. Tahrik pinyonunu, bilezik diþli diþ boþluðunu ve yan
rulman ön yükünü avans aþaðýda gösterildiði gibi
ayarlayýn.
(1) Bilezik diþli üzerinde yaklaþýk 90º aralýklarla

iþaretler yerleþtirin ve komparatör saatini saat
ucu bilezik diþlilerden birine 90º açý ile temas
edecek þekilde yerleþtirin.
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5. Ýþaretlenmiþ olan diðer 3 noktadan da diþ boþluðu
ölçümü yapýn ve asgari diþ boþluðunun 0,12 mm
{0,005 inç} seviyesinde olduðunu ve azami ve asgari
diþ boþluðu arasýndaki farkýn en fazla 0,08 mm {0,003
inç} olduðunu belirleyin.

6. Diþ boþluðu belirtildiði gibi deðilse, diþ boþluðunu
diferansiyel kutusunun bir tarafýndaki þimleri öbür
tarafa aktararak ayarlayýn.

7. Bir tork anahtarý kullanarak pinyonun üç tam tur
döndürerek bu arada tork deðerini okuyarak pinyon ve
diferansiyel aksamlarý arasýndaki toplam dönüþ
torsumu kontrol edin. Tork deðerlerinin 2,4 N.m {24.0
kgk.cm, 20,8 inç.lb} seviyesinin altýnda olmalýdýr. Diþ
boþluðu belirtilen deðer aralýklarýnda, ancak dönüþ
torku yüksekse, ön yük her iki taraftan eþit kalýnlýkta
þim çýkartýlarak ayarlanabilir.

8. Tahrik pinyonu ile bilezik diþli diþ temaslarýný kontrol
edin.
(1) Bilezik diþlinin 6-8 diþlisinin her iki yüzeyine

düzgün bir þekilde ince kýrmýzý kurþun boyasý
sürün.

(2) Bilezik diþlisini elle ileri ve geri hareket ettirerek
tahrik pinyonunun bir kaç defa döndürün ve diþli
temasýný kontrol edin.

(3) Diþli temasý iyi ise, kýrmýzý kurþun boyayý silin.
(4) Diþ temasý iyi deðilse, pinyon yüksekliðini

ayarlayýn, daha sonra diþ boþluðunu ayarlayýn.

BÝLEZÝK DÝÞLÝ

KOMPARATÖR SAATÝ
VE BRAKET
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SINIRLI KAYMALI  DÝFERANSÝYEL DAÐITILMASI
• Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.

Yað klapesi

Diferansiyel aksamý
+ DÝFERANSÝYEL STANDART
DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI, Diferansiyel
Aksamýnýn Daðýtýlmasý

Rulman kepi ARKA DÝFERANSÝYEL.
DÝFERANSÝYEL STANDART DÝFERANSÝYELÝN
DAÐITILMASI, Rulman Kepi Daðýtýlmasý Notu

Ayar þimi

Yan rulman kupasý

Yan rulman konisi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Yan Rulman Konisi Daðýtýlmasý Notu

Pinyon somunu
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Pinyon Somunu Daðýtýlmasý Notu

Karþýlýk flanþý
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Karþýlýk Flanþý Daðýtýlmasý Notu

Yað keçesi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Yað keçesi Daðýtýlmasý Notu

Dayama pulu

Tahrik pinyonu
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Tahrik Pinyonu Daðýtýlmasý Notu

Ön rulman konisi

Ezilebilir ara parçasý

Arka rulman konisi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Arka Rulman Ýç Zarfý Daðýtýlmasý Notu
Aþar þimi

Ön rulman kupasý
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI, Ön
Rulman Kupasý Daðýtýlmasý Notu
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Sýnýrlý kaymalý diferansiyel aksamý
+ Daðýtýlmasý Notu

Arka rulman kupasý + ARKA DÝFERANSÝYEL.
DÝFERANSÝYEL STANDART DÝFERANSÝYELÝN
DAÐITILMASI, Arka Rulman Kupasý Daðýtýlmasý
Notu
Taþýyýcý

Hegzagonal vida

Arka diþli

Masura pimi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN DAÐITILMASI,
Masura Pimi Daðýtýlmasý Notu

Pinyon mili

Dayama bloðu

Pinyon diþli dayama pulu

Pinyon diþli

Yan diþli

Yan diþli dayama pulu

Sýnýrlý Kaymalý Diferansiyel Aksamý Daðýtýlmasý Notu

Not
1. Aksamlar arasýndan sökülen dingil millerinden birini

bir mengeneye, dingil üzerindeki freze diþler yukarýya
gelecek ve çenenin dýþýna çýkacak þekilde ve
diferansiyel kutusu yan diþlisinin üzerine oturacak
mesafede takýn diferansiyel kutusunu dingil miline
freze diþliler ile yan diþli göbeði iç freze diþlilerini
karþýlatarak yerleþtirin.

2. Yan diþlinin alt tarafýna özel ayeti yerleþtirin ve
merkezleme diþlisi deliðine gres sürün.

3. Özel aleti diferansiyel kutusuna takýn.

DÝFERANSÝYEL DEBRÝYAJ
SALMASTRASI

4. Özel aleti yan diþlileri pinyon diþlisinden açacak þekilde
sýkýn ve bu þekilde yüklü halde býrakýn.

5. Pinyon diþlilerin arkasýna yerleþtirilmiþ dayama pullarýný
iterek çýkartýn.

6. Tam bu sýrada birden özel aleti gevþetin. Daha sonra özel
aleti pinyonda hafif bir oynama olana kadar sýkýn.

7. Özel aleti pinyon milinin deliðine yerleþtirin ve diferansiyel
kutusunu pinyon diþliler diferansiyel kutusu üzerindeki
büyük açýklýktan sökülebilecek þekilde döndürün.

8. 8. Üst diþli ve debriyaj salmastrasýný elle tutarak özel aleti
sökün

9. Yan diþli ve debriyaj  salmastrasýný sökün. Debriyaj
plakasý ve debriyaj disklerinin sýrasýný bozmayýn.

10. Klipsi debriyaj plakasýndan sökün ve debriyaj plakasý ve
debriyaj disklerini ayýrarak temizleyin ve kontrol edin.

TUTMA KLÝPSÝ
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SINIRLI KAYMALI  DÝFERANSÝYEL TOPLANMASI
•  Tabloda gösterilen sýrada toplayýn.

Ezilebilir ara parçasý

Diferansiyel kutusu

Sýnýrlý kaymalý diferansiyel aksamý
+ Toplama Notu

Yan diþli  duyumu pulu

Yan diþli

Pinyon diþli

Pinyon diþli dayama pulu

Dayama bloðu

Pinyon mili

Masura pimi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Masura Pimi Toplanmasý Notu

Bilezik diþlisi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL.
DÝFERANSÝYEL STANDART DÝFERANSÝYELÝN
TOPLANMASI, Bilezik Diþlisi Toplanmasý Notu
Hegzogonal vida

Yan rulman konisi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Yan Rulman Konisi  Toplanmasý Notu

Taþýyýcý

Yað klapesi

Ön rulman kupasý
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI, Ön
Rulman Kupasý Toplanmasý Notu

Arka rulman kupasý
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Arka Rulman Kupasý Toplama Notu
Ayar þimi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Ayar Þimi Toplanmasý Notu

Arka rulman konisi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Arka Rulman Konisi Toplanmasý Notu

Tahrik pinyonu
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Tahrik Pinyonu Toplanmasý Notu
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Rulman kepi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL.
DÝFERANSÝYEL STANDART DÝFERANSÝYELÝN
TOPLANMASI, Rulman Kepi Toplanmasý Notu

Ön rulman konisi

Dayama pulu

Yað keçesi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Yað Keçesi  Toplanmasý Notu

Karþýlýk flanþý

Pinyon somunu

Yan rulman kupasý
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Yan Rulman Kupasý Toplanmasý Notu

Ayar þimi
+ ARKA DÝFERANSÝYEL. DÝFERANSÝYEL
STANDART DÝFERANSÝYELÝN TOPLANMASI,
Ayar Þimi Toplanmasý Notu

Sýnýrlý Kaymalý Diferansiyel Aksamý Toplanmasý

Not
• Aralarýndan yalnýzca biri deðiþmesi gerekse bile,

disk ve plaka grubunu komple deðiþtirin.

1. Klipse debriyaj plakasý kulaklarýna takýn. Klipslerin tam
olarak yerleþmiþ ve debriyaj kulaklarýna oturmuþ
olduðundan emin olun.

2. Diferansiyel kutusunu tezgahýn üzerine yerleþtirin.
Debriyaj salmastrasýný ve yan diþliyi diferansiyel
kutusu içine yerleþtirin.  Debriyaj salmastrasýnýn yan
diþli frezelerine oturmuþ olduðunu ve klipsin
diferansiyel kutusu ceplerine tam olarak oturmuþ
olduðundan emin olun.

3. Özel aleti diferansiyel kutusuna takýn.

4. Aletler diferansiyel kutusuna takýlmýþ olarak,
diferansiyel kutusunu dingil miline diferansiyel yan
diþlisi frezelerini dingil mili frezeleri ile hizalayarak
dingil mili üzerine yerleþtirin.

5. Her ikin pinyon diþlilerini karþýlýklý olarak diferansiyel
kutusu üzerindeki açýklýklardan sokup yerleþtirin.
Diferansiyel pinyon diþlisi deliklerini karþýlýklý olarak
hizalayýn. Pinyon diþlileri elinizle tutun.

DAYAMA
PULU

6. Özel aleti sýkarak yan diþlilerin pinyon diþlilerinden
uzaklaþmasýný ve yüklü durumun giderilmesini
saðlayýn.

7. Pinyon diþlileri yerinde tutarak, özel aleti diferansiyel
kutusu üzerindeki pinyon mili deliðine yerleþtirin. Özel
aleti diferansiyel kutusunu döndürerek çekin ve
diferansiyel pinyon diþlilerinin dönerek diferansiyel
kutusuna girmelerini saðlayýn.

8. Özel aleti çok az gevþeterek veya sýkarak ayarlayýn ve
yan diþlilerin ve pinyon diþlilerin oynamasýný
saðlayacak yükün uygulanmasýný saðlayýn.

9. Diferansiyel kutusunu, her iki pinyon diþli deliklerinin
diferansiyel kutusu ile hizalanana kadar diferansiyel
kutusunu döndürürün.

10. Özel alete tork uygulayarak diferansiyel dayama
pullarýnýn takýlmasýna yetecek boþluk saðlayýn.

No.
• Toplama iþlemi sýrasýnda, dayama pulu

deliklerinin ve diþlilerin tam olarak diferansiyel
kutusu ile hizalanmakta olduðundan emin olun.

11. Dayama pullarýný diferansiyel kutusuna takýn. Çok
küçük bir tornavida veya þim kullanarak pullarý yerine
itin.
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ARAÇ ÜZERÝNDE KONTROLÜ

MANUEL SERBEST TEKERLEK (MFW) MEKANÝZMASI
1. Aracýn ön tarafýný kriko ile kaldýrýn ve altýna sehpa

yerleþtirin.
2. Vites kolunu �2H� konumuna getirin.
3. Serbest tekerlek poyrasý kumanda kolunu �FREE�

konumuna getirin, daha sonra elinizle kolu saat yönüne
ve saat yönünün aksine çevirin ve düzenli dönmekte
olduðunu kontrol edin.

4. Serbest tekerlek poyrasý kumanda kolunu �LOCK�
konumuna getirin, daha sonra döndürmek için oldukça
yüksek bir kuvvet uygulandýktan sonra tekerleðin
dönmekte olduðunu kontrol edin.

5. Belirtilen gibi deðilse, serbest tekerlek poyrasý
parçalarýný gerektiði gibi deðiþtirin.

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW)
MEKANÝZMASI

4x4 GÖSTERGE SVÝCÝ KONTROLÜ
1. Aracý kriko ile kaldýrýn ve altýna sehpa yerleþtirin.
2. Transfer kutusu svicini sökün (4x4 gösterge svici)
3. Bir ommetre ile terminaller arasýndaki sürekliliði

þekilde gösterildiði gibi kontrol edin.

3. Belirtilen gibi deðilse svici deðiþtirin.

4.  Doðru deðilse, svici deðiþtirin.

TRANSFER BOÞTA SVÝCÝ KONTROLÜ
1. Aracý kriko ile kaldýrýn ve altýna sehpa yerleþtirin.
2. Transfer kutusu svicini sökün (boþ konum svici)

AÇIK

Süreklilik

Var

Yok

Sviç

Basýlý (AÇIK)

Býrakýlmýþ (KAPALI)

KAPALI
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1. Bir ommetre ile sviç üzerinde sürekliliði gibi kontrol edin.

Süreklilik

Var

Yok

Sviç

Basýlý (AÇIK)

Býrakýlmýþ (KAPALI)

AÇIKKAPALI

Süreklilik

Var

Yok

Sviç

Basýlý (AÇIK)

Býrakýlmýþ (KAPALI)

AÇIK
KAPALI

Sviç
Terminal

Süreklilik

AÇIK

KAPALI

2. Belirtilen gibi deðilse svici deðiþtirin.

RFW SVÝCÝ KONTROLÜ
1. Aracý kriko ile kaldýrýn ve altýna sehpa yerleþtirin.
2. RFW svici soketini ayýrýn ve svici sökün.

3. Bir ommetre ile sviç üzerinde sürekliliði gibi kontrol
edin.

4. Belirtilen gibi deðilse svici deðiþtirin.

RFW ANA SVÝCÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Sayaç kapaðýný sökün. (Bölüm S, ÖN GÖÐÜS VE

KONSOL, SAYAÇ KAPAÐI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn).

2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

RFW ANA SVÝCÝ KONTROLÜ
1. RFW ana svici soketini ayýrýn ve svici sökün.
2. Bir ommetre ile sviç üzerinde sürekliliði gibi kontrol edin.

3. Doðru deðilse, svici deðiþtirin.

RFW ana svici
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Debriyaj ayýrma silindiri gövdesi

ÇEK VALF

ÇEK VALF KONTROLÜ
1. Çek valfý sökün.
2. A tarafýndan üfleyin ve B tarafýndan hava gelmekte

olduðunu kontrol edin.
3. B tarafýndan üfleyin ve A tarafýndan hava gelmemekte

olduðunu kontrol edin.

4. Doðru deðilse, çek valfý deðiþtirin.

KÝLÝT VE SERBEST SOLENOÝD VALFLARI KONTROLÜ
1. Vakum hortumlarýný ve soketi solenoid valfýndan ayýrýn.
2. Her bir valfýn B tarafýndan üfleyin.
3. Filtreden hava geçmekte olduðunu kontrol edin.

4. Her bir valf terminallerine 12V ve þasi baðlantýsý yapýn.
5. Her bir valfýn B tarafýndan üfleyin.
6. A portundan hava gelmekte olduðunu kontrol edin.

7. Doðru deðilse, solenoid valfý (valflarýný) deðiþtirin.

HAVA FÝLTRESÝ

ÜFLEYÝN

HAVA FÝLTRESÝ

ÜFLEYÝN

AKÜ VOLTAJI
UYGULAYIN

RFW  AKTÜATÖR KONTROLÜ
1. Aracý kriko ile kaldýrýn ve altýna sehpa yerleþtirin.
2. Vakum hortumunu aktüatödren ayýrýn.
3. Vakum pompa test cihazýný aktüatöre (serbest taraf)

þekilde gösterildiði gibi takýn.
4. 26,66 kPa {200 mmHg , 7,87inçHg} vakum uygulayýn

ve rotun sola (sürücü tarafýna) doðru hareket etmekte
olduðunu teyit edin.

5. Vakum pompasý test cihazýný ayýrýn.
6. Vakum pompasý test cihazýný aktüatöre (kilitli tarafý)

þekilde gösterildiði gibi takýn.
7. 26,66 kPa {200 mmHg , 7,87inçHg} vakum uygulayýn

ve rotun saða (yolcu tarafýna) doðru hareket etmekte
olduðunu teyit edin.

8. Doðru deðilse, aktüatörü deðiþtirin.



RFW KUMANDA MODÜLÜ KONTROLÜ
1. Sürtme plakasýný sökün. (Bölüm S, KAPLAMA,

SÜRTME PLAKASI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn).

2. Ön yan kaplamayý sökün. (Bölüm S, KAPLAMA, ÖN
YAN KAPLAMA SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne
bakýn).

3. Kontaðý açýn ve RFW kumanda modülü terminali
voltajýný Terminal Voltaj Çizelgesine bakarak kontrol
edin.

4. Doðru deðilse, parçalarý, kabloyu ve/veya RFW
kumanda modülünü deðiþtirin.

RFW KUMANDA MODÜLÜ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Sürtme plakasýný sökün. (Bölüm S, KAPLAMA,

SÜRTME PLAKASI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn).

2. Ön yan kaplamayý sökün. (Bölüm S, KAPLAMA, ÖN YAN
KAPLAMA SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn).

3. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
4. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANÝZMASI
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RFW KUMANDA MODÜLÜ

RFW kumanda modülü

Soket

Somun

Cývata
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Terminal Voltaj Çizelgesi

RFW KUMANDA MODÜLÜ TERMÝNALÝ

B+: Akü pozitif voltajý
Terminal Sinyal adý

Kilit solenoidi

Þasi

Serbest
solenoid

4x4 gösterge
ýþýðý

Kilit gösterge
ýþýðý

Akü

RFW ana svici

RFW svici

4x4 gösterge
svici

Transfer boþta
svici

Baðlanan yer

Kilit solenoidi

Gövde

Serbest
solenoid

4x4 gösterge
ýþýðý

KÝLÝT gösterge
ýþýðý

Akü

RFW ana svici

RFW svici

4x4 gösterge
svici

Transfer boþta
svici

Koþullar

Solenoid KAPALI

Solenoid AÇIK

Solenoid KAPALI

Solenoid AÇIK

4x4 gösterge ýþýðý KAPALI

4x4 gösterge ýþýðý AÇIK

Kilit gösterge ýþýðý KAPALI

Kilit gösterge ýþýðý AÇIK

Kontak AÇIK

Kontak KAPALI

RFW ana svici
býrakýlmýþ (KAPALI)

RFW ana svici basýlý
(AÇIK)

RFW svici KAPALI

RFW svici AÇIK

4x4 gösterge ýþýðý
KAPALI

4x4 gösterge ýþýðý
AÇIK

Transfer boþta svici
KAPALI

Transfer boþta svici
AÇIK

Voltaj

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

0,5 V altýnda

Kontrol noktasý
• Kablo demeti (Kilit solenoidi-

RFW KM)
• Kilit solenoidi

Þasiye kablo demeti

• Kablo demeti (Serbest
solenoidi-RFW KM)

• Serbest solenoidi

• Kablo demeti (4x4 gösterge
ýþýðý- RFW KM)

• 4x4 gösterge ýþýðý

• Kablo demeti (Kilit gösterge
ýþýðý � RWF KM)

• Kilit gösterge ýþýðý

Kablo demeti, Sigorta (Akü-
Kontak-RFW KM)

• Kablo demeti (RFW svici-RF
KM)

• RFW svici

• Kablo demeti (4x4 gösterge
svici � RFW KM)

• 4x4 gösterge ýþýðý

• Kablo demeti (Transfer boþta
svici � RFW KM)

• Transfer boþta svici

• Kablo demeti (RFW ana svici-
RFW KM)

• RFW ana svici
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UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANÝZMASI

MAFSAL MÝLÝ PARÇALARI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Ön diferansiyel yaðýný boþaltýn. (ÖN DÝFERANSÝYEL, DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne bakýn).
2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Çýkýþ mili
+ Sökülmesi Notu

Tahrik mili
+ TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ SÖKÜLMESÝ/

TAKILMASI

Vakum hortumu

RFW svici soketi

Segman pimi

Mafsal mili parçalarý, kumanda kutusu parçalarý

Diþli manþonu

Çýkýþ Mili  Sökülmesi Notu
• Özel alet ile çýkýþ milini sökün.
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MAFSAL MÝLÝ PARÇALARI DAÐITILMASI
• Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Çýkýþ mili ve diþli manþonu

Kumanda kutusu

Klips

Serbest tekerlek poyrasý
+ Daðýtýlmasý Notu

Ara parçasý

Baský bileziði

Bilyeli Rulman
+ Daðýtýlmasý Notu

Ayar þimleri

Toz keçesi

Rulman
+ Daðýtýlmasý Notu

Yað keçesi
+ Daðýtýlmasý Notu

Kardan mili

Ýðne masuralý rulman

Klips

Kutu
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UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANÝZMASI

Uzak Serbest Tekerlek Poyrasý Daðýtýlmasý Notu
• Özel alet ile uzak serbest tekerlek poyrasýný sökün.

Bilyeli Rulman Daðýtýlmasý Notu
1. Bilyeli rulmaný ve kardan milini bir presle ayýrýn.

2. Bilyeli rulmaný presle sökün.

Rulman Daðýtýlmasý Notu
• Toz keçesini ve bilyeyi özel alet ve uygun bir çubuk

ile sökün.

Yað keçesi Daðýtýlmasý Notu
• Özel alet ile yað keçesini sökün.

MAFSAL MÝLÝ PARÇALARI KONTROLÜ
1. Mafsal mili salgýsýný ölçün.

Azami salgý
0.03 mm {0.0012 in}

2. Doðru deðilse, kardan mili deðiþtirin.
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MAFSAL MÝLÝ PARÇALARI TOPLANMASI
• Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Kumanda kutusu

Çýkýþ mili ve diþli manþonu

Gövde

Yað keçesi
+ Toplama Notu

Ayar þimleri
+ Toplama Notu

Bilyeli rulman
+ Toplama Notu

Kardan mili
+ Toplama Notu

Rulman
+ Toplama Notu

Baský bileziði

Ara parçasý
+ Toplama Notu

Uzak serbest tekerlek poyrasý
+ Toplama Notu
Klips

Toz keçesi
+ Toplama Notu

Ýðne masuralý rulman

Klips



Yað Keçesi Toplama Notu
1. Yeni yað keçesi üzerine diferansiyel yaðý sürün.
2. Özel alet ve pres ile yeni yað keçesini takýn.

Ayar Þimleri, Bilyeli Rulman Toplama Notu
1. Ayar þimlerini ve bilyeli rulmaný özel alet ve pres ile

takýn.

2. Yeni baský bilyesini takýn.
3. Bilyeli rulman ile baský bileziði arasýndaki boþluðu

ölçün.

4. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, þim ilave ederek
veya çýkartarak ayarlayýn. Her iki tarafta ikiden fazla
þim kullanmayýn.

Azami boþluk
0.15 mm {0.0059 in}

Mevcut þim kalýnlýklarý
0.15 mm {0.0059 in}, 0.30 mm {0.0118 in}
0.35 mm {0.0138 in}, 0.40 mm {0.0157 in}
0.05 mm {0.0197 in}

5. baský bileziðini sökün.

Kardan Mili Toplama Notu
• Kardan milini özel alet ve pres ile takýn.

Rulman Toplama Notu
•        Rulmaný özel alet ve pres ile takýn.

Ara Parçasý, Uzak Serbest Tekerlek Poyrasý  Toplama
Notu
1. Ara parçasý ve uzak serbest tekerlek poyrasýný uygun

bir boru ve özel alet ve pres ile takýn.

2. Yeni klipsi takýn.
3. Uzak serbest tekerlek poyrasý ve klips arasýndaki

boþluðu ölçün.

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANÝZMASI
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PLAKA

PLAKA



4. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, þim ilave ederek
veya çýkartarak ayarlayýn. Her iki tarafta ikiden fazla
þim kullanmayýn.

Azami boþluk
0.15 mm {0.0059 in}

Mevcut þim kalýnlýklarý
0.15 mm {0.0059 in}, 0.30 mm {0.0118 in}
0.35 mm {0.0138 in}, 0.40 mm {0.0157 in}
0.05 mm {0.0197 in}

Toz Keçesi Toplama Notu
1. Yeni toz keçesini özel alet ve pres ile takýn.

KUMANDA KUTUSU SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Ön diferansiyel yaðýný boþaltýn. (ÖN DÝFERANSÝYEL,

DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne
bakýn).

2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANÝZMASI
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Vakum hortumu
RFW svici soketi

Kumanda kutusu
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KUMANDA KUTUSU DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Segman

Pul

RFW aktüatörü

RFW svici ve pulu

Yay kepi

Yay ve bilye

Pul

Masura pimi
+ Daðýtýlmasý Notu
+ Toplama Notu

Vites rotu

Vites çatalý

Tozluk Toplama Notu

Yað keçesi
+ Toplama Notu

Kumanda kutusu
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Masura Pimi Daðýtýlmasý Notu
• Masura pimini þekilde gösterildiði gibi sökün.

Yað keçesi Toplama Notu
• Yað keçesini özel alet ve pres ile takýn.

Tozluk Toplama Notu
• Tozluðu þekilde gösterildiði gibi takýn.

Masura Pimi Toplama Notu
• Masura pimini þekilde gösterildiði gibi takýn.

VÝTES ÇATALI  KONTROLÜ
1. Diþli manþonu ile vites çatalý arasýndaki boþluðu

ölçün.

Standart boþluk
0.1-0.40 mm {0.0040-0.0157 in}

Azami boþluk
0.50 mm {0.0197 in}

2. Çýkýþ mili ve diþli manþonu frezelerini kontrol edin.
3. Freze diþlikleri bozuksa, çýkýþ milini veya diþli

manþonu gerektiði gibi deðiþtirin.
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ÖN DÝFERANSÝYEL

ÖN DÝFERANSÝYEL YAÐI KONTROLÜ
(ARKA DÝFERANSÝYEL, ARKA DÝFERANSÝYEL YAÐ
KONTROLÜ bölümüne bakýn).

Belirtilen yað
Tipi
   -18 ºC {0F}: API GL-5, SAE 90 üzeri
   -18 ºC {0F}: API GL-5, SAE 80 altý
Miktarý:
   MFW: 1.2 L {1.3 US qt, 1.1 lmp qt}
   RFW: 1.5 L {1.6 US qt, 1,3 lmp qt}

ÖN DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
(ARKA DÝFERANSÝYEL, ARKA DÝFERANSÝYEL YAÐ
KONTROLÜ bölümüne bakýn).

Belirtilen yað
Tipi
   -18 ºC {0F}: API GL-5, SAE 90 üzeri
   -18 ºC {0F}: API GL-5, SAE 80 altý
Miktarý:
   MFW: 1.2 L {1.3 US qt, 1.1 lmp qt}
   RFW: 1.5 L {1.6 US qt, 1,3 lmp qt}

ÖN DÝFERANSÝYEL YAÐ KEÇESÝ DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
1. Tahrik milini sökün. ( TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ

SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn).
2. Ön diferansiyel yaðýný boþaltýn. (ÖN DÝFERANSÝYEL,

DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne
bakýn).

3. Bir tornavida ile yað keçesini sökün.
4. Özel alet kullanarak yeni yað keçesini yerine çakýn.

5. Tahrik milini takýn. (TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Tahrik mili Takýlmasý Notu
bölümüne bakýn).

6. Belirtilen seviyeye kadar diferansiyel yaðýný tamamlayýn.
(ÖN DÝFERANSÝYEL, DÝFERANSÝYEL YAÐI
DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne bakýn).
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ÖN DÝFERANSÝYEL

ÖN DÝFERANSÝYEL SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Ön diferansiyel yaðýný boþaltýn. (ÖN DÝFERANSÝYEL, DÝFERANSÝYEL YAÐI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne bakýn).
2. Kardan milini sökün. (Bölüm L, ÖN DÝFERANSÝYEL, ÖN KARDAN MÝLÝ 84x4), ÖN KARDAN MÝLÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI

bölümüne bakýn).
3. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
4. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

VÝDA KÝLÝTLEME SIVISI SÜRÜN

Diferansiyel braketi

Tahrik mili 1 (TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Tahrik mili Takýlmasý
Notu).

Ön diferansiyel parçalarý
+ Sökülmesi  Notu
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VÝDA KÝLÝTLEME SIVISI SÜRÜN

VÝDA KÝLÝTLEME SIVISI
SÜRÜN

Ön diferansiyel

Tahrik mili 1 (TAHRÝK MÝLÝ, TAHRÝK MÝLÝ
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Tahrik mili
Takýlmasý Notu).

Vakum hortumu

RFW svici parçalarý

Ön diferansiyel, kardan mili parçalarý
+ Sökülmesi Notu

Kardan mili, travers

Ön Diferansiyel, Kardan Mili Parçalarý Sökülmesi Notu
1. Þanzýman krikosunu diferansiyele takýn.
2. Okla gösterilen cývata ve somunlarý sökün.

3. Ön diferansiyel ve kardan mili parçalarýný þanzýman
krikosu ile araçtan sökün.
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ÖN DÝFERANSÝYEL DAÐITILMASI
• Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.

Karþýlýk flanþý
+ Daðýtýlmasý Notu

Cývata

Diferansiyel kutusu

Yað klapesi

Kilit plakasý

Diferansiyel parçalarý
+ Daðýtýlmasý Notu

Rulman kepi
+ Daðýtýlmasý Notu

Ayar vidasý

Yan rulman dýþ zarfý

Kontra somunu
+ Daðýtýlmasý Notu

Pul
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Diþli kutusu

Yað keçesi
+ Daðýtýlmasý Notu

Tahrik pinyonu
+ Daðýtýlmasý Notu

Ön rulman iç zarfý

Ezilebilir ara parçasý

Arka rulman iç zarfý
+ Daðýtýlmasý Notu

Ara parçasý

Ön rulman dýþ zarfý
+ Daðýtýlmasý Notu

Arka rulman dýþ zarfý
+ Daðýtýlmasý Notu

Taþýyýcý

Cývata

Bilezik diþlisi

Vurma pimi
+ Daðýtýlmasý Notu

Pinyon mili

Pinyon diþlisi

Dayama pulu

Yan diþli

Dayama pulu

Yan rulman iç zarfý
+ Daðýtýlmasý Notu

Diferansiyel Parçalarý Daðýtýlmasý Notu
• Diferansiyel parçalarýnýn özel alet üzerine takýn.

Rulman Kepi Daðýtýlmasý Notu
• Rulman keplerinin birinin üzerine iþaret koyarak sol ve

sað keplerinin birbiri ile karýþmamasýný saðlayýn. Bu
iþareti, toplama sýrasýnda karþýlatma iþareti olarak
kullanýn.

KARÞILATMA ÝÞARETÝ

Kontra Somun Daðýtýlmasý Notu
• Özel alet ile karþýlýk flanþý tutun ve kontra somunu
sökün.

Karþýlýk Flanþý Daðýtýlmasý Notu
• Karþýlýk flanþýný özel alet ile çekin.

Yað Keçesi Daðýtýlmasý Notu
• Yað keçesini tornavida ile çýkartýn.

Tahrik Pinyonu Daðýtýlmasý Notu
• Tahrik pinyonunu plastik çekiç ile týklayarak sökün.
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Arka Rulman Ýç Zarfý Daðýtýlmasý Notu
Not
• Ön ve arka rulman zarflarýna karþýlatma iþaretleri

koyarak toplama sýrasýnda birbirleri ile
karýþmamasýný saðlayýn.

• Özel alet ile arka rulman iç zarfýný sökün.

Ön Rulman Dýþ Zarfý, Arka Rulman Dýþ Zarfý
Daðýtýlmasý Notu

Not
• Ön ve arka rulman zarflarýna karþýlatma iþaretleri

koyarak toplama sýrasýnda birbirleri ile
karýþmamasýný saðlayýn.

• Rulman dýþ zarfýný taþýyýcý üzerindeki iki yiv ve dýþ
zarflara sýra ile vurarak sökün.

Vurma Pimi Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Çubuðu, bilezik diþlinin takýlmýþ olduðu yerin

karþý tarafýndaki vurma pimi deliði içine
yerleþtirin.

• Diþli kutusunu bir mengeneye takýn ve vurma pimini
4 mm {0,16 inç} çapýnda bir çubuk ile çakýn.

Yan Rulman Ýç Zarfý Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Sol rulmaný iþaretleyerek takýlmasý sýrasýnda

ayný konumda olmasýný saðlayýn.

• Yan rulman iç zarfýný özel alet ile diþli kutusundan
sökün.
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ÖN DÝFERANSÝYEL   TOPLANMASI

Dikkat
• Yeni yapýþtýrýcý sürmeden önce, eski yapýþtýrýcýyý iyice temizleyin.
• Yapýþtýrýcýnýn sürülmesinden 10 dakika sonra diferansiyel taþýyýcýsýný takýn.
• Diferansiyel içine belirtilen yaðý doldurmadan önce, 30 dakika süre ile yapýþtýrýcýnýn tutmasýný bekleyin.

• Tabloda gösterilen sýrada toplayýn.

Arka rulman iç zarfý
+Toplama Notu

Diþli kutusu
+ Toplama Notu

Dayama pulu
+ Toplama Notu
Yan dýþlý

Dayama pulu

Pinyon diþli

Pinyon mili

Vurma pimi

Bilezik diþli
+ Toplama Notu

Yan diþli iç zarfý
+ Toplama Notu
Cývata

Taþýyýcý

Ön rulman dýþ zarfý
+ Toplama Notu
Arka rulman dýþ zarfý
+ Toplama Notu

Ara parçasý
+ Toplama Notu
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Cývata

Tahrik pinyonu
+ Toplama Notu
Ezilebilir ara parçasý

Ön rulman iç zarfý

Yað keçesi
+ Toplama Notu

Karþýlýk flanþý

Pul

Kontra somun
+ Toplama Notu
Yan rulman dýþ zarfý
+ Toplama Notu

Ayar cývatasý
+ Toplama Notu

Rulman kepi
+ Toplama Notu

Kilit plakasý

Klape

Diferansiyel kutusu

Diferansiyel Kutusu Toplama Notu
• Yan diþlileri, dayama pulunu, tayama bloðunu, pinyon
diþlileri, pinyon milini ve vurma pimimin toplayýn. Vurma
piminin yerine takýlmasýndan sonra, pimin ucunu ezerek
yerinden çýkmamasýný saðlayýn.

Dayama Pimi Toplama Notu
1. Pinyon diþliye komparatör saatini þekilde gösterildiði

gibi takýn.
2. Yan diþlilerden birini yerine yerleþtirin.
3. Pinyon diþliyi hareket ettirin ve pinyon diþlinin ucunda

diþ boþluðunu ölçün.

Standart dýþ boþluðu
0-0.1 mm {0-0.004 in}

4. Diþ boþluðu standart deðeri geçiyorsa, dayama
pullarý kullanarak ayarlayýn.

Bilezik Diþli Toplama Notu
1. Bilezik diþli ve diþli kutusu karþýlýk yüzeylerine

kilitleme sývýsý sürün.
2. Bilezik diþliyi takýn ve cývatayý belirtilen deðere

sýkýn.

Yan Rulman Ýç Zarfý Takma Notu

Dikkat
• Rulmanlarýn eski konumlarýna takýlmalarý

gerekir.

• Yan rulmanlarý diþli kutusuna presle çakýn.

Ön Rulman Dýþ  Zarfý Toplama Notu
• Ön rulman dýþ zarfýný taþýyýcýya özel alet ve pres ila

takýn.

Arka Rulman Dýþ Zarfý Toplama Notu
• Arka rulman dýþ zarfýný taþýyýcý içine özel alet ve

pres kullanarak takýn.



7. 6. Aþamada elde edilen iki (sol ve sað) deðerlerin
toplamýný 2 ile bölün. Bu sonuçtan, tahrik pinyonunun
üç yüzeyinde yazýlmýþ bulunan deðerin 100�e
bölümünden çýkan sonucu çýkartýn (herhangi bir deðer
yazýlmamýþsa, 0 deðeri kullanýlýr.) Bu pinyon yükseklik
ayar deðeridir.

Not
• örnek olarak, 6. Aþamada ölçülen deðerler 0,06

mm ve 0,04 mm ve tahrik pinyonunun ucunda
yazan deðer �2 ise,

0.06+0.04       -2
        2            100

Bu nedenle, ara parçasý, kullanýlmakta olan ara
parçasýndan 0,07 mm {0,003 inç} daha kalýn
olmalýdýr.

Arka Rulman Ýç Zarfý Toplama Notu

Dikkat
• Pres kuvveti aniden artan noktaya kadar

presleyin.
• Pinyon yüksekliði ayarý sonucu seçilen ara

parçasýný takýn, takma yönünün doðru
olduðundan emin olun.

• Arka rulman iç zarfýný özel alet ile presleyin.

ÖN DÝFERANSÝYEL
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Ara Parçasý Toplama Notu
Pinyon yüksekliði ayarý

Not
• Ayný ara parçasý ve somunu kullanýn.
• A ve B kovanlarýný doðru konumda olmasýna ve

doðru yöne bakmasýna dikkat ederek takýn.

1. Ara parçayý, arka rulman iç zarfýný ve özel aleti (49
8531 568) özel alet (49 8531 565) üzerine takýn.
Kovaný O-ring ile tespit edin. Daha sonra bunu taþýyýcý
üzerine takýn.

2. Ön rulman iç zarfýný, özel aleti (49 8531 567) , karþýlýk
flanþýný, pulu ve somunu özel alet (49 8531 565)
üzerine takýn.

3. Somunu özel alet (49 8531 565) elle döndürülebilecek
þekilde sýkýn.

4. Özel aleti mastar plakasýna yerleþtirin ve komparatör
saatini sýfýrlayýn.

5. Özel aleti (49 0350 555) özel alet (49 8531 565)
üzerine yerleþtirin, daha sonra özel aleti (49 0727 570)
özel alet (49 0350 555)

6. Komparatör saatinin ölçme probunu yan rulmanýn
taþýyýcý üzerine yerleþtirileceði yere yerleþtirin. Daha
sonra, alt taraftan sol ve sað ölçümlerini alýn.

ÖN RULMAN

ARA PARÇASI

ARKA RULMAN

O-RÝNG

pinyon yüksekliði
ayar deðeri

0.07

ARA PARÇASI
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Tahrik Pinyonu Toplama Notu
Tahrik pinyonu ön yük ayarý

Dikkat
• Yað keçesini takmayýn.

1. Tahrik pinyonunu, ara parçayý, ön rulmaný, ezilebilir
ara parçasýný ve eþlik flanþýný taþýyýcýya takýn, geçici
olarak kontra somunu sýkýn.

2. Tahrik pinyonu ön yükünü aþaðýda verilen þekilde
ayarlayýn.
(1) Karþýlýk falanþýný elle döndürerek rulmanýn yerine

oturmasýný saðlayýn.
(2) Tork anahtarý ile 1. aþamada geçici olarak sýkýlan

tork anahtarýný sýkýn ve belirtilen ön yükün,
belirtilen sýkma aralýðý içine elde edilebilmekte
olduðunu teyit edin. Bu þekilde uygulanmakta
olan tork yað keçesi takýldýktan sonra
kullanýlacaktýr.

Kontra somunu sýkma torku
128-284 N.m {13-29 kgf.m, 95-209 ff.lbf}

Tahrik pinyonu ön yükü
0.9-13.4N.m {9-14 kgf.cm, 7.9-12.1 in.lbf}

(3) Belirtilen ön yük belirtilen sýkma torku
aralýklarýnda elde edilemiyorsa, ezilebilir ara
parçayý deðiþtirin ve yeniden kontrol edin.

(4) Kontra somunu, pulu ve eþlik flanþýný sökün.

Yað keçesi Toplama Notu
• Yað keçesi dudaðýna diferansiyel yaðý sürün ve yað

keçesini, özel alet ile yað keçesi diferansiyel
taþýyýcýsýna temas edene kadar presle çakýn.

Kontra Somun Toplama Notu
1. Karþýlýk flanþýný ve pulu takýn.
2. Tahrik pinyonu ön yük ayarý yaparak kontra somunu

özel alet ile belirlenen torka sýkýn.
3. Ön yükün belirlenen deðer aralýklarýnda olduðunu teyit

edin.

Ön yük
0.9-1.3 N.m {9-14 kgf.cm, 7.9-12.1 in.lbf}

Yan Rulman Dýþ Zarfý, Ayar Vidasý, Rulman Kepi
Toplama Notu
Bilezik diþli diþ boþluðu ayarý
1. Diferansiyel diþlisi parçalarýný taþýyýcý üzerine takýn.

Rulman dýþ zarfýný gevþek olarak sýktýktan sonra, ayar
vidasýný elle tamamen sýkýn. Daha sonra, bilezik
diþlisini döndürürken, özel alet ile sol ve sað vedalarýn
ayarýný özel alet ile yapýn.

2. Tahrik pinyonunu, bilezik diþli diþ boþluðunu ve yan
rulman ön yükünü aþaðýda verilen þekilde
gerçekleþtirin.
(1) Bilezik diþli çevresinde yaklaþýk olarak 90º aralýklarla

taþýyýcý üzerine bir komparatör saatinin ölçme probu
diþlere 90º açýk ile dokunacak þekilde yerleþtirin.

(2) Her iki rulman ayarlayýcýlarýný özel alet kullanarak eþit
þekilde çevirerek diþ boþluðunun  yaklaþýk 0,09/0,11
mm {0,0035-0,0043 inç} arasýnda olmasýný saðlayýn.
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(3) Diþ boþluðunu iþaretlenen diðer noktalarda da ölçün
ve diþ boþluðunun 0,05 mm {0,002 inç}deðerinin
altýnda ve azami ve asgari diþ boþluðu deðerleri
arasýndaki farkýn 0,07 mm {0,0028inç}deðerinden
daha düþük olduðundan emin olun.

(4) Diþ boþluðunun ayarlanmasýndan sonra, ayar
vidalarýný her iki rulman kepleri pilot bölümleri
arasýndaki mesafenin (L) belirtilen deðer aralýklarýnda
olduðundan emin olun.

Rulman kepi cývatalarý sýkma torku
38-51 N.m {3.8-5.3 kgf.m, 28-38 ft.lbf}

Standart mesafe
185.43-185-50 mm {7.300-7.303 in}

3. Kontrol ve ayar prosedürleri, aþaðýda verildiði gibidir:
(1) Bilezik diþlinin 6-8 diþ yüzeyinin her iki tarafýna

düzgün bir biçimde kýrmýzý kurþun boya sürün.
(2) Diþli elle ileri geri hareket ettirerek tahrik

pinyonunun bir kaç defa döndürün ve diþ temasýný
kontrol edin.

(3) Diþ temasý normalse, kýrmýzý kurþun boyayý silin.
(4) Temas normal deðilse, pinyon yüksekliðini

ayarlayýn, daha sonra diþ boþluðunu ayarlayýn.

KIRMIZI KURÞUN BOYA

TABAN TEMASIDÝÞ DÝBÝ TEMASI

YÜZ TEMASITOPUK TEMASI

Diþ dibi ve taban temasý
Ara parçayý aha ince olan ile deðiþtirin ve pinyonu dýþa
doðru hareket ettirin.

Topuk ve yüz temasý
Ara parçayý daha kalýn biri ile deðiþtirin.
Tahrik pinyonunu içeriye doðru hareket ettirin.
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UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW)
Önsöz
• Bölüm G1, BU EL KÝTABININ KULLANILMASI, ARIZA BULMA PROSEDÜRLERÝ bölümünü iyice okuyarak temel

prosedürlerin düzgün bir biçimde gerçekleþtirilebilmesi için arýza bulma iþlemlerinin ana akýþ biçimini anlamaya çalýþýn.

Önlemler
• Bu bölümde, RFW tarafýndan yol açýlan arýzalara özgü arýza belirtilerinden söz edilmektedir. Bunun dýþýnda kalan arýzalarýn

ilgili bölümlere bakýlarak giderilmesi gerekir.
•  Kablo demetlerinin kontrol edilmesi sýrasýnda, soket ve terminal baðlantýlarýnýn incelenmesi gerekir. (Arýza nedeni,

soketler, terminaller veya kablo demetlerinde zayýf temastan kaynaklanýyor olabilir.

Diyagnostik endeksi

ARIZA BULMA KALEMÝ

Yað kaçaðý

RFW Serbest konumdan kilitli konuma
geçmiyor. (RFW gösterge ýþýðý yanmýyor)

RFW Kilitli konumdan serbest konuma
geçmiyor. (RFW gösterge ýþýðý sönmüyor)

Gürültü

AÇIKLAMALAR

• Serbest solenoid valfý arýzasý
• RFW gösterge ýþýðý ampulü arýzasý
• RFW aktüatör arýzasý
• RFW svici arýzasý
• Gösterge paneli içindeki elektronik kart arýzasý
• METER 15 A sigorta arýzasý
• ENGINE 15 A sigorta arýzasý
• Transfer boþta konumu svici arýzasý
• 4x4 gösterge ýþýðý svici arýzasý
• RFW kumana modülü arýzasý
• Kilitli solenoid valfý arýzasý
• RFW kumana kutusu arýzasý
• Vakum hortumu hava sýzýntýsý
• Çek valfý arýzasý

• Ýlgili sigorta ve/veya kablo demeti arýzasý
• Kilitli solenoid valfý arýzasý
• RFW gösterge ýþýðý ampulü arýzasý
• RFW aktüatör arýzasý
• Gösterge paneli içindeki elektronik kart arýzasý
• ENGINE 15 A sigorta arýzasý
• RFW ana svici arýzasý
• Transfer boþta konumu svici arýzasý
• 4x4 gösterge ýþýðý svici arýzasý
• RFW kumana modülü arýzasý
• Serbest solenoid valfý arýzasý
• RFW kumana kutusu arýzasý
• Vakum hortumu hava sýzýntýsý
• Çek valfý arýzasý
• Ýlgili sigorta ve/veya kablo demeti arýzasý

• Kardan mafsal rulmaný aþýnmasý
• RFW poyra aþýnmasý
• Kardan mili aþýnmasý

• RFW kumana kutusu yanlýþ takýlmýþ
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Çabuk Diyagnostik Çizelgesi

Muhtemel nedeni

Arýza bulma kalemi

RFW serbest konumundan kilitli konuma geçiþ yok

RFW kilitli konumdan serbest konuma geçiþ yok

Gürültü

Yað kaçaðý

Arýza Belirtisinden Arýza Bulma

SERBEST KONUMDAN KÝLÝTLÝ KONUMA GEÇMÝYOR. (RFW GÖSTERGE IÞIÐI YANMIYOR)

AÇIKLAMALAR Serbest konumdan kilitli konuma geçmiyor.

 [ARIZA BULMA ÝPUÇLARI]
• Transfer boþta konumu svici arýzasý
• 4x4 gösterge ýþýðý svici arýzasý
• RFW kumana modülü arýzasý
• Kilitli solenoid valfý arýzasý
• Serbest solenoid valfý arýzasý
• RFW gösterge ýþýðý ampulü arýzasý
• RFW kumana kutusu arýzasý

• METER 15 A sigorta arýzasý/ ENGINE 15 A sigorta arýzasý
• Gösterge paneli içindeki elektronik kart arýzasý
• RFW svici arýzasý
• RFW aktüatör arýzasý
• Vakum hortumu hava sýzýntýsý
• Çek valfý arýzasý
• Ýlgili sigorta ve/veya kablo demeti arýzasý

AÞAMA KONTROL

RFW kumanda modülü soketini ayýrýn.
Kontaðý (motor svicini) açýn.
RFW kumanda modülü soketi F terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyesinden daha fazla mý?

METER 15 A sigortasý normal mi?

RFW gösterge ýþýðý ampulünü kontrol edin.
Normal mi?

Gösterge paneli soketi 1J terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Gösterge paneli soketi 2H terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

RFW kumanda modülü soketi H terminali ile
þasi arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

YAPILACAK ÝÞLEM

Evet

Hayýr

6. aþamaya geçin.

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

15 A METER sigortasýný deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW gösterge ýþýðý ampulünü deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

METER 15 A sigortasý ile gösterge paneli
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Gösterge paneli ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.
Gösterge paneli içindeki elektronik kartý deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

8. aþamaya geçin.

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr
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AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM

ENG 15 A sigortasý Normal mi?

Serbest solenoid valfý soketini ayýrýn.
Solenoid valfý soketi A terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Serbest solenoid valfý soketi B terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

RFW kumanda modülü soketi C terminali ile
þasi arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?
Kilit solenoid valfý soketini ayýrýn.

Kilit solenoid valfý soketi A terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Kilit solenoid valfý soketi B terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

RFW kumanda modülü soketi A terminali ile
þasi arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
RFW kumanda modülü soketi B terminali ve þasi
arasýnda süreklilik var mý?

Vites seçici kolunu N konumuna getirin.
RFW kumanda modülü soketi L terminali ve
þasi arasýnda süreklilik var mý?

Transfer boþta konumu svici soketi A
terminali ve þasi arasýnda süreklilik var mý?

Transfer boþta konumu svicini kontrol edin.
Normal mi?

Transfer boþta svici soketi ile B terminali ve þasi
arasýnda süreklilik var mý?

Vites seçici kolu 4x4 gösterge konumuna
geçirin.  RFW kumanda modülü soketi K
terminali ve þasi arasýnda süreklilik var mý?

4x4 gösterge svici soketi A terminali ve þasi
arasýnda süreklilik var mý?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

ENG 15 sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

ENG 15 A sigortasýný deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Serbest solenoid valfýný takýn.
Daha sonra bir sonraki aþamaya geçin.

ENG 15 sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Serbest solenoid valfýný kontrol edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Solenoid valfý ve RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfý takýn.

ENG 15 A sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfý kontrol edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfý ve  RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ile þasi arasýndaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

19. aþmaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ve transfer boþta svici
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Transfer boþta svicini deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Transfer boþta svici ile þasi arasýndaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

23. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

4x4 gösterge svici ve RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.
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AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM
4x4 gösterge svicini kontrol edin.
Normal mi?

4x4 gösterge svici soketi ile B terminali
arasýnda süreklilik var mý?

Seçici kolun 4H konumuna getirin.
RFW kumanda modülü soketi J terminali ile þasi
arasýnda süreklilik var mý?

RFW svici soketi A Terminali ile þasi terminali
arasýnda süreklilik var mý?

RFW svicini kontrol edin.
Normal mi?

RFW svici soketi B terminali ile þasi terminali
arasýnda süreklilik var mý?

Çek valfý kontrol edin.
Normal mi?

RFW kumana kutusunu kontrol edin.
Normal mi?

Vakum hortumlarýný kontrol edin.
Normal mi?

RFW kumanda modülü kontrol edin.
Normal mi?

Kontaðý (motor svicini) açýn.
Seçici kolu 2H konumundan 4H konumuna
getirin.
RFW serbest konumdan kilitli konuma geçiyor mu?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Bir sonraki aþamaya geçin.

4x4 gösterge svicini deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

4x4 gösterge svici ile þasi arasýndaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

27. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ile RFW svici arasýndaki
kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW svicini deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW svici ve þasi kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Çek valfý deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda kutusunu deðiþtirin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Vakum hortumunu tamir edin.
Daha sonra 31. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülünü tamir edin veya deðiþtirin.
Daha sonra bir sonraki aþamaya geçin.

Arýza bulma iþlemi tamamlanmýþtýr.
Yapýlan tamirleri müþterine izah edin.

Arýza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, arýza yeniden
ortaya çýkarsa, 1. aþamadan itibaren yeniden baþlayýn.

RFW  KÝLÝTLÝ KONUMDAN SERBEST KONUMA GEÇMÝYOR. (RFW GÖSTERGE IÞIÐI SÖNMÜYOR)

AÇIKLAMALAR RFW kilitli konumdan serbest konuma geçmiyor.

 [ARIZA BULMA ÝPUÇLARI]
• RFW ana sviç arýzasý
• Transfer boþta konumu svici arýzasý
• 4x4 gösterge ýþýðý svici arýzasý
• RFW kumanda modülü arýzasý
• Serbest solenoid valfý arýzasý
• Kilit  solenoid valfý arýzasý

• RFW kumana kutusu arýzasý
• ENGINE 15 A sigorta arýzasý
• RFW ana sviç arýzasý
• RFW aktüatör arýzasý
• RFW svici arýzasý
• Vakum deposu veya aktüatör sistemine hava kaçaðý
• Çek valf arýzasý
• Gösterge paneli içindeki elektronik kart arýzasý
•  Ýlgili sigorta ve/veya kablo demeti arýzasý

AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM

Evet

Hayýr

RFW kumanda modülü soketini ayýrýn.
RFW kumanda modülü soketi F terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

Bir sonraki aþamaya geçin.

3. aþamaya geçin.
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AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM
Gösterge paneli No. 2 soketini ayýrýn.
Gösterge paneli 2H terminali ile þasi terminali
arasýnda süreklilik var mý?

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
RFW kumanda modülü soketini ayarýn.
Kontaðý (motor svicini) açýn.
RFW kumanda modülü soketi H terminali ile
þasi arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

ENG 15 A sigortasý normal mi?

Serbest solenoid valfý soketini ayýrýn.
Serbest solenoid valfý soketi A terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Serbest solenoid valfý soketi B terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

RFW kumanda modülü soketi C terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Kilit solenoid valfý soketini ayýrýn.
Kilit solenoid valfý soketi A terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Kilit solenoid valfý soketi B terminali ile þasi
arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

RFW kumanda modülü soketi A terminali ile
þasi arasýndaki voltajý ölçün.
10 V seviyeden daha fazla mý?

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
RFW kumanda modülü soketi B terminali ile
þasi terminali arasýnda süreklilik var mý?

Vites kolunu N konumuna getirin.
RFW kumanda modülü soketi L terminali ile
þasi terminali arasýnda süreklilik var mý?

Vites boþta svici soketi A terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

Transfer boþta svicini kontrol edin.
Normal mi?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

RFW kumanda modülü ile gösterge paneli
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Gösterge paneli 2H terminali ile  þasi arasýndaki
sürekliliði kontrol edin.

5. aþamaya geçin.

Kontaðý (motor svicini) kapatýn.
Bir sonraki aþamaya geçin.

ENG 15 A sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

ENG 15 sigortasýný deðiþtirin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Serbest solenoid valfýný takýn.
Bir sonraki aþamaya geçin.

ENG 15 A sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfý kontrol edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Solenoid valfý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfýný takýn.
Bir sonraki aþamaya geçin.

ENG 15 A sigortasý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Kilit solenoid valfýný kontrol edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Solenoid valfý ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ile þasi arasýndaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

16. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ile transfer boþta svici
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Transfer boþta svicini deðiþtirin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
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AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM
Transfer boþta svici soketi B terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

Seçici kolu 2H konumuna getirin.
RFW kumanda modülü soketi K terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

4x4 gösterge svici soketi A terminali ile
þasi terminali arasýnda süreklilik var mý?

4x4 gösterge svicini kontrol edin.
Normal mi?

4x4 gösterge svici soketi B terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

Seçici kolu 4H konumuna getirin.
RFW kumanda modülü soketi J terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

RFW svici soketi A terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

RFW svicini kontrol edin.
Normal mi?

RFW svici soketi B terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

RFW ana svicine basýn.
RFW ana svici soketi I terminali ile þasi terminali
arasýnda süreklilik var mý?

RFW ana svici soketi F terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

RFW ana svicini kontrol edin.
Normal mi?

RFW ana svici soketi D terminali ile þasi
terminali arasýnda süreklilik var mý?

Çek valfýný kontrol edin.
Normal mi?

RFW aktüatörünü kontrol edin.
Normal mi?

Vakum hortumlarýný kontrol edin.
Normal mi?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet
Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet
Hayýr

Evet

Hayýr

Bir sonraki aþamaya geçin.

Transfer boþta sici ile þasi arasýndaki kablo demetini
tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

20. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülü ve 4x4 gösterge svici
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

4x4 gösterge svicini kontrol edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

4x4 gösterge svici ile þasi arasýndaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

28. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW svici kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW svicini deðiþtirin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW svici ve þasi arasýndaki kablo demetini tamir
edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

28. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW ana svici ile RFW kumanda modülü
arasýndaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW ana svicini deðiþtirin.

RFW ana svici ile þasi arasýndaki kablo demetini
tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Çek valfý deðiþtirin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW aktüatörünü deðiþtirin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

Vakum ve vakum hortumunu tamir edin.
Daha sonra 32. aþamaya geçin.
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AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM

RFW kumanda modülü kontrol edin.
Normal mi?

Kontaðý (motor svicini) açýn.
Vites kolunu 2H�an 4H konumuna getirin.
Normal mi? Serbest konumdan kilitli konuma
geçiyor mu?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda modülünü tamir edin veya deðiþtirin.
Bir sonraki aþamaya geçin.

Arýza bulma iþlemi tamamlanmýþtýr.
Yapýlan tamirleri müþterine izah edin.

Arýza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, arýza yeniden
ortaya çýkarsa, 1. aþamadan itibaren yeniden baþlayýn.

GÜRÜLTÜ

AÇIKLAMA Diferansiyelden gürültü geliyor

 [ARIZI BULMA ÝPUÇLARI]
• Kardan mafsal rulmaný arýzasý
• RFW poyra aþýnmasý

• Kardan mili aþýnmasý
• Geleneksel ön diferansiyel parçalarý arýzasý

AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM

Karadan mili rulmanýný kontrol edin.
Normal mi?

RFW poyrasýný kontrol edin.
Normal mi?

Kardan mili kontrol edin.
Normal mi?

Arýza nedeni RFW ile ilgili deðil.
Geleneksel ön diferansiyel parçalarýný kontrol edin.
Normal mi?

Ön diferansiyel gürültüsü durdu mu?

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet
Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Bir sonraki aþamaya geçin.

Kardan mafsal rulmanýný deðiþtirin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW poyrasýný deðiþtirin.

Bir sonraki aþamaya geçin.
Karan mili deðiþtirin.

Arýza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, arýza yeniden
ortaya çýkarsa, 1. aþamadan itibaren yeniden baþlayýn.

Arýza bulma iþlemi tamamlanmýþtýr.
Yapýlan tamirleri müþterine izah edin.

Arýzalý parçalarý deðiþtirin.

Bir sonraki aþamaya geçin.

YAÐ KAÇAÐI

AÇIKLAMA Ön diferansiyelde yað kaçaðý var.

 [ARIZI BULMA ÝPUÇLARI]
• RFW yanlýþ takýlmýþ.

AÞAMA KONTROL YAPILACAK ÝÞLEM

RFW kumanda kutusu normal takýlmýþ mý?

Arýza nedeni, RFW ile ilgili deðil.
Geleneksel ön diferansiyel parçalarýný kontrol edin.
Normal mi?

Ön diferansiyelden yað kaçaðý var mý

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Evet

Hayýr

Bir sonraki aþamaya geçin.

RFW kumanda kutusunu iyice yerine takýn.
Daha sonra 3. Aþamaya geçin.

Arýzalý parçalarý deðiþtirin.

Arýza bulma iþlemi tamamlanmýþtýr.
Yapýlan tamirleri müþterine izah edin.

Arýza belirtilerini yedine kontrol edin, daha sonra arýza hala
daha devam ediyorsa, 1. Aþamada yeniden baþlayýn.

Bir sonraki aþamaya geçin.
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