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Bolum Basi

ANA SAYFA

GENEL PROSEDURLER-ON DINGIL

GENEL PROSEDURLER

Tekerlek ve Lastik sokiilmesi/takiimasi

* Tekerlek ve Lastik sokllmesi/takilmasi prosedurlerine
bu bolimde yer verilmeyecektir. Bir tekerlek
sokuldiginde, yeniden belirtilen torka sikilmalidir. (TD,
SUSPANSIYON, Tekerlek ve Lastik bélimiine bakin).

Siispansiyon kolu sékiilmesi/takilmasi

e Slspansiyon pargalari arasinda, Uzerinde lastik burg
takili olanlari, ancak arag yere indirilmis ve ytksuz*
durumda oldugunda sikin.

yukslz: Yakit deposu dolu, motor sogutma suyu ve motor
yagi belirtilen seviyede, yedek lastik, kriko ve
takimlar yerinde olarak.

Fren hatti ayirma/takma

Dikkat

* Fren hidroligi boyali yiizeylere zarar verir, boyali
ylizeylerin iizerine debriyaj hidroliginin
sigramamasina dikkat edilmelidir. Boyle bir
durumda, bulasan yerler derhal temizlenmelidir.

. Fren borusu kelebegini 6zel alet (49 0259 770B)
kullanarak sikin. Tork anahtari-6zel alet kombinasyonu
kullaniimasi igin sikma torkunun ayarlanmasi gerekir. (
Bolim GI, TEMEL PROSEDURLER, TORK
FORMULLERI béliimiine bakin).

e Prosedir sirasinda herhangi bir zamanda fren hattinin
ayrilmasi durumunda, fren hidroligi tamamlama, fren
hava alma, prosediriin tamamlanmasindan sonra
hidrolik kagak kontroll islemlerinin yerine getirilmesi
gerekir.

Soket ayirma/takma

e Soketlerle ilgili galisma sirasinda mutlaka akinin
negatif kablosunu ayirin. Akiiniin negatif kablosunu
ancak calismalar tamamlandiktan sonra takin.
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ON DINGIL (4x2)

TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI

KONTROLU

Tekerlek Rulmani Bosluk kontrolii

» Araci kriko ile kaldirip belirtilen yerlere sehpalar
yerlestirdikten sonra, lastigin Ust ve alt tarafindan
tutarak belirgin bosluk olup olmadigini belirleyin.

Tekerlek rulmani eksenel boslugu
On yiik ayari

1. Lastigin hizla gevrilmesi ile, lastigin dizgin dénmekte
oldugunu, herhangi bir tutma hissi olmadigini veya
rulmanlardan ses gelmemekte oldugunu teyit edin.

2. Fren kaliper parcalarini sékiin ve bir ip ile asin.

3. Poyra kepini sokln, kupilyayi ¢ekip ¢ikartin ve tespit
kapagini sokun.

4. Kontra somunu elle déndurtlecek kadar gevsetin.

5. Poyra civatasina bir yayli terazi takarak surtinme
kuvvetini dlgtin.

6. Kontra somunu belirtilen tork degeri gérilene kadar
sikin.

On yiik
Sirtiinme kuvveti arti
5.9-10.7 N {0.6-1.1 kgf, 1.4-2.4 |bf}

7. Tespit kapagini yerine takin ve yeni kupilyayi yerine
sokun.
8. Poyra kepini ve fren kaliperi parcalarini yerine takin.
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ON DINGIL (4X2)

TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI SOKULMESI/TAKILMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

108—127 {11—13, 80—94}

80—100
{8.1—10.2,

30—50 {3.0—5.2, 22—50)

45—58 {4.5—6.0, 33—43)
118—156 {12—16, 87—115)

54—68 {5.5—7.0, 40—50)

N-m {kgf-m, ft-1bf}

Poyra kepi

Kupilya

Tespit kapagi

Kontra somun

Pul

DRI W|IN| -

Fren kaliperi pargalari
+ Sokllmesi Notu

Poyra ve disk plakasi parcalari
+ Takilmasi Notu

Toz kapag

Rot basgi rotili+Béliim N, NORMAL DIREKSIYON,
DIREKSIYON DISLISI VE MEKANIZMASI
SOKULMESI/TAKILMASI, Rot Bas! Rotili
Sokulmesi Notu bélimine bakin).

10

Aks taglyici

11 | Alt kol rotili + Bolim R, ON SUSPANSIYON,
BURULMA CUBUGU YAYI VE ALT KOL (4x2)
SOKULMESI/TAKILMASI, Alt Kol Rotili/Aks
Tasiyici Sokilmesi Notu bélimine bakin).

12 | Ust kol rotili + Bélim R, ON SUSPANSIYON,
BURULMA CUBUGU YAYI VE UST KOL (4x2)
SOKULMESI/TAKILMASI, Ust Kol Rotili/Aks
Tasiyici Sokilmesi Notu bélimine bakin).

13 | Direksiyon aks taslyici

14 | Disk plakasi
+ Sokilmesi Notu

15 | Tekerlek poyrasi
+ Sokilmesi Notu

16 | Poyra civatasi

+ Sokilmesi Notu
+Takilmasi Notu
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Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DINGIL (4X2)

17 | Dig rulman i¢ zarfi

18 | Yag kegesi
+ Takilmasi Notu

19 | i¢ rulman i¢ zarfi

20 | i¢ rulman dis zarfi
+Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

21 | Dig rulman dis zarfi
+ Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

Fren Kaliperi Parcalari Sékiilmesi Notu
»  Fren kaliperi pagalarini sokiin ve bir iple askiya alin.

Disk Plakasi, Tekerlek poyrasi, Poyra Civatasi
Sokiilmesi Notu

Not
» Degistirilmedikge, poyra civatasinin sokulmesine
gerek yoktur.

1. Disk plakasi ve tekerlek poyrasi Uzerine kargilatma
isaretleri koyduktan sonra, civatayi sokin ve plaka ve
poyrayi dagitin

KARSILATMA ISARETLERI

2. Gerektiginde bir pres kullanarak poyra civatasini
sokdin.

i¢c Rulman Dis Zarfi, Dig Rulman Dig Zarfi Sékiilmesi
Notu

Not
« g rulman dis zarfi sékildigiinde, i¢ zarf ve yag
kegesi de birlikte sokulur.

e Uygun bir yuvarlak gubuk ve ¢eki¢ kullanarak rulman
dis zarfini sékln. Diger taraf igin, tekerlek poyrasini
ters gevirin ve dis zarfi sokin.

Dis Rulman Dig Zarfi, ig¢ Rulman Dig Zarfi Takilmasi Notu

e Ozel alet ve pres kullanarak rulman dis zarfini takin.
Diger taraf icin, tekerlek poyrasini ters cevirin ve dig zarfi
takin.

DIS RULMAN
49 H033 101

iC RULMAN
49 B025 00

Yag kecesi Takilmasi

1. Rulmani poyraya yerlestirdikten sonra, 6zel alet ile yag
kecesini poyra Ust yuzeyi ile ayni hizaya gelecek sekilde
cakin.

2. Yag kegesi dudagina gres surin.

49 F019 001

Poyra Civatasi Takilmasi Notu
* Yeni poyra civatalarini tekerlek poyrasina bir preste takin.




Bolum Basi
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ON DINGIL (4X2), ON DINGIL (4X4)

Poyra ve Disk Plakasi Pargalari Takilmasi Notu
1. Sekilde gosterilen yerlere gres surin.

2. Poyra ve disk pargalarini takin, daha sonra 6n yuku
ayarlayin. (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK
POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI, On Yiik
Ayari béliumine bakin).

M-1

ON DINGIL (4x4)

TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI
KONTROLU

Tekerlek Rulmani Bogluk Kontrolii

(ON DINGIL (4x2), TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON
AKS TASIYICI, Tekerlek Rulmani Bosluk Kontrolu
bélimiine bakin).

On yiik ayarn

PN

Dikkat

¢ Kontra somunun degistirilmesi sirasinda, ilk
once Ozel alet ile sikin, daha sonra tekerlek
poyrasini bir kat tur déndiirerek rulmanin
oturmasini saglayin. Daha sonra 6n yiik ayarini

yapin.

RFW modeli icin, poyra kepini ve tahrik mili u¢ flangini
sokiun. MFW modeli icin serbest tekerlek poyrasi
parcalarini sékun.

Ara parga ve tespit plakasini sékin.

Fren kaliper parcalarini sokin ve bir ip ile asin.
Kontra somunu 6zel alet kullanarak elle déndurulecek
kadar gevsetin.

49 S231 635

Poyra civatasina bir yayli terazi takarak strtiinme
kuvvetini dlgtin.

Kontra somunu belirtilen tork degeri gérilene kadar
sikin.

On yiik
Siirtiinme kuvveti arti
5.9-10.7N {0.6-1.1 kgf, 1.4-2.4 |bf}

Tespit plakasini, serbest tekerlek poyrasi ve tahrik mili
uc flansini, poyra kepini ve fren kaliperi parcalarini
takin.



Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON DINGIL (4X4)

TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI SOKULMESI/TAKILMASI
1. Tabloda gésterilen sirada soékun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

g

7 ™

5580 {5.6—8.2, 41—59} n

0

{4.0—4.5, 29—32)

19—25 {1.9—2.6, 14—18) S j:
118—156 {12—16, 87—115} o/®
45—58 (4.5—6.0, 33—43})
'

6

(RFW MODELI)

(MFW MODELI)

2529 {2.5—3.0, 19—21}

N-m {kgf-m, ft-bf}

1 | Poyra kepi 9 | Toz kapag!
2 | Tahrik mili ug flansini 10 | Rot basi rotili+Bolim N, NORMAL DIREKSIYON,
3 | Serbest tekerlek poyrasi DIREKSIYON DISLISI VE MEKANIZMASI
4 | Ara parcas: SOKULMESITAKILMASI, Rot Bas! Rotil
: Sokilmesi Notu bolimune bakin).

5 | Tespit plakasi
8 | Kontra somun 11 | Disk plakasi + (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK

+ Sokdimesi Notu POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI, Disk

+ Takiimasi Notu
7 | Fren kaliperi parcalari (ON DINGIL (4x2),

TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS 12 | Tekerlek poyrasi + (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK
TASIYICI, Fren kaliperi Parcalari Sokilmesi Notu POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI, Tekerlek

bolimine bakin). Poyrasi Sokillmesi Notu bslimiine bakin).
8 Poyra ve disk plakasi pargalari

Plakasi Sokulmesi Notu bélimine bakin).




Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DINGIL (4X4)

13 | Poyra civatasi

+ (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DIREKSIYON AKS TASIYICI, poyra Civatasi
Sokulmesi Notu bélumine bakin).

+ (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DIREKSIYON AKS TASIYICI, poyra Civatasi
Takilmasi Notu bolimune bakin).

14 | Disg rulman ic zarfi

15 | Yag kecesi
+ Takilmasi Notu

16 | lg rulman ig zarfi

17 | Ig Rulman Dis Zarfi + (ON DINGIL (4x2),
TEKERLEK POYRASI, DIREKSIYON AKS
TASIYICI, Ig Rulman Dig Zarfi, Dis Rulman Dis
Zarfi Sokilmesi Notu bolimune bakin).

18 | Dis Rulman Dis Zarfi

+ (ON DINGIL (4x2), TEKERLEK POYRASI,
DIREKSIYON AKS TASIYICI, i¢ Rulman Dis
Zarfi, Digs Rulman Dig Zarfi Sékulmesi Notu
bélimine bakin).

+ Takilmasi Notu

19 | Somun

+Balim R, ON SUSPANSIYON, BURULMA
CUBUGU YAYI VE ALT KOL (4x2) SOKULMESI/
TAKILMASI, Somun Takimasi Notu bélimiine bakin).

20 Amortisor civatasi

21 Ust kol rotili

+ Bolim R, ON SUSPANSIYON, BURULMA CUBUGU
YAYI VE ALT KOL (4x2) SOKULMESI/TAKILMASI, Ust
Kol Rotili’/Aks TaglyiciSokulmesi Notu bolimiine bakin).

22 Direksiyon aks tasiyici parcalari
+ Sokilmesi Notu

23 | Alt kol rotili

24 Yag kecesi
+ Sokllmesi Notu
+ Takilmasi Notu

25 Ara pargasi

26 | Igne masurali rulman
+ Sokllmesi Notu
+ Takilmasi Notu

27 Direksiyon aks tasiyici

Kontra Somun Soékiilmesi Notu
o Kontra somunu 6zel alet ile sokin.

49 S231 635

M-1

Direksiyon Aks Taslyici Parcalari Sokiilmesi Notu

1. Alt kol rotilini 6zel alet ile direksiyon aks tasiyici
tizerinden sékiin. (Bélim R, ON SUSPANSIYON,
BURULMA CUBUGU YAYI VE ALT KOL (4x2)
SOKULMESI/TAKILMASI, Alt Kol Rotili/Aks Taglyic
Sokulmesi Notu bélumine bakin).

2. Alt kol baglanti civatasini sékun ve alt kolu, direksiyon

aks taslyici ile birlikte sokun.

Yag kecgesi Sokiilmesi Notu
* Yag kegesini tornavida ile sékuin.

igne Masurali Rulman Sékiilmesi Notu
e Igne masural ruimani 6zel alet ile s6kin.

49 S231 660

igne Masural Rulman Takilmasi Notu
1. Igne masural rulmani dzel alet ile s6kun.
2. Igne masurali ruiman Uzerine gres surin.




Bolum Basi
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ON DINGIL (4X4)

Yag kecesi Takilmasi Notu
1. Yeni yag kecesini 6zel alet ve presle takin.
2. Yag kegesi dudagina gres surin.

49 S033 107

Dis Rulman Dig Zarfi Takilimasi Notu
*  Dig rulman debriyaj hidroligi zarfini 6zel alet ve pres
ile takin.

i¢ rulman Dig Zarfi
+ Ig rulman debriyaj hidroligi zarfini 6zel alet ve pres
ile takin.

49 F027 007

Yag Kegesi Takma Notu
* Yeniyag kegesini 6zel alet ve pres ile takin.

Kontra Somun Takilmasi Notu
1. Kontra somunu 6zel alet ile takin.

49 5231 635

2. On yiikii ayarlayin. (ON DINGIL (4x4), TEKERLEK
POYRASI, DIREKSIYON AKS TASIYICI, On Yiik Ayari
bélimine bakin).



ARKA DINGIL

Bolum Basi | | ANA SAYFA

ARKA DINGIL

ARKA DINGIL KONTROLU

Tekerlek Rulmani Boslugu Kontrolii

1. Arac arkasini kriko ile kaldirin ve bir sehpa lzerine
yerlestirin.

2. Lastiklerin elle dondurilmesi durumunda, herhangi bir
anormal ses gelmedigini ve lastiklerin dizenli dénmekte
oldugunu teyit edin.

3. Elinizi lastigin Ust kismina koyarak, rulman boslugu olup
olmadigini belirleyin.

Tekerlek rulmani eksenel boslugu
0.05-0.25mm {0.002-0.010 in}

ARKA DINGIL MiLi KONTROLU
1. Tabloda gosterilen sirada sokun.
2. Sokme isleminin tersi sirada takin.

SST 275—313 {28—32, 203—231)

SST
16—21 N'm

{1.6—2.2 kgf-cm,
12—15 in-Ibf}

108—127
{11—13, 80—94}

‘49 0259 770B

M-1

Belirtilen deger araliklarinda degilse, rulman
boslugunu ayarlayin. (ARKA DINGIL, ARKA MiL
SOKULMESI/TAKILMASI, Rulman I¢ Zarfi, Rulman
Kontra Somun Takilmasi Notu, Rulman boslugu
ayari bélimlerine bakin).

N-m {kgf-m, ft-ibf}
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ARKA DINGIL

Fren kampanasi

El freni baglanti pimi

Fren borusu

Somun

Dingil mili ve arka plaka pargalari

Sim

Nt W] =

Rulman kontra somun
+ Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

©

Kilit pulu

9 Rulman yuvasi
+ Sokulmesi Notu

10 | Rulman i¢ zarfi
+ Takilmasi Notu

1 Rulman ara pargasi

12 | Yag kegesi (rulman yuvasi tarafi)
+ Takilmasi Notu

13 | Rulman dig zarfi
+ Sokiilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

14 | Arka plaka parcalar

15 | Dingil mili

16 | Poyra civatasi

17 | Perde plaka

18 [ Yag kecesi (dingil govdesi tarafi)
+ Sokilmesi Notu
+ Takiimasi Notu

Rulman Kontra Somun Sokiilmesi Notu

Not

*  Sol tekerlekler rulman kontra somunlarinin
sokulmesi/takilmasi sirasinda dikkatli olun, ¢linki
bunlar sol distir (saat yoninin tersine
doéndurilerek sikilir).

+  Ozel aleti sekilde gosterildigi gibi yerlestirin ve rulman
kontra somununu arka dingil mili Gzerinden sokin.

49 0603 635A

49 §120 645A

Rulman Yuvasi Sékiilmesi Notu
*  Rulman ve rulman yuvasini 6zel alet ile sokun.

49 5026 204

49 S026 205

49 5026 208

Rulman Dig Zarfi Sékiilmesi Notu

*  Rulman i¢ zarfi ve yag kecesini arka tekerlek poyrasi
Uzerinden soktikten sonra, dig zarfi digarlya zorlayarak
cikartmak icin bir cekic ve yuvarlak bir gubukla tiklayin.

Yag Kecgesi (Dingil Gévdesi Tarafi) S6kiilmesi Notu
* Dingil gévdesi tarafindaki yag kegesini tornavida ile
sokdin.

YAG KEGESI

DINGIL GOVDESI

Yag Kecgesi (Dingil Gévdesi Tarafi) Takilmasi Notu

1. Ozel alet ile yag kegesini dingil gdvdesini ylizeyi ile
ayni hizaya gelecek sekilde cakin.

2. Takilmasindan sonra, yag kegesi dudagina gres
srin :

YAG KEGESI

49 H025 001 DINGIL GOVDESI



ARKA DINGIL

Bolum Basi | | ANA SAYFA

Rulman Dis Zarfi, Yag Kegesi (Rulman Yuvasi Tarafi)
Takilmasi Notu
e Rulman dis zarfi ve yagd kecesini 6zel alet ile gakin.

RULMAN
) _ DIS ZARFI
YAG KEGESI

Rulman Dis Zarfi, Rulman Kontra Somun Takilmasi Notu

Dikkat
¢ Tork anahtarinin 6zel alete dik konumda
tutulmasi gerekir.

1. Ozel aleti yerlestirin ve rulman ig zarfini, dingil miline ait
rulman kontra somunu baglanti vidasinin 3 ila 5 diginin
disari ¢cikana kadar presle bastirin.

49 $120 748

2. Ozel aleti ayirin, daha sonra rulman kontra somununu
dingil miline takin.

3. Rulman i¢ zarfini presle takmak icin, ruiman kontra
somununu 6zel alet ile sikin.

4. Ozel aleti ayirin ve kontra pulunu tirnaklari dingil mili
Uzerindeki yivlere girecek sekilde takin.

5. Rulman kontra somununu belirtilen tork degerine sikin.

Rulman kontra somunu sikma torku
275-313 N.m
{28.0-32.0 kgf.m, 203-231 ft.Ibf}

49 0603 635A

49 S120 645A

Rulman bosluk ayari

Eksenel yonde rulman boslugunu ayarlayin (yalniz

rulman degistiginde).

(1) Ik 6nce, arka dingil milinin bir tarafina ait
pargalari takin, daha sonra milin ucunu dayama
bloguna yaslayin, daha sonra simleri A
noktasina mil ucu ile dayama blogu arasindaki
bosluk 0,65-0,95 mm {0,026-0,037 in¢} olacak
sekilde yerlestirin.

(2) Daha sonra, milin diger tarafina ait parcalari
takin ve milin ucunu dayama bloguna yaslayin.

(3) A noktasinda sim (simler) kullanarak mil ucu ile
dayama blogu arasindaki bosluk 0,05-0,25 mm
{0,002-0,010 in¢} olmasini saglayin.

Eksenel yénde rulman boslugu
0.05-0.25 mm {0.002-0.010 in}

PINYON MILI

DAYAMA
BLOGU




Bolum Basi | | ANA SAYFA

TAHRIK MiLI

TAHRIK MiLI

TAHRIK MiLi SOKULMESI/TAKILMASI
1. Tabloda gésterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

1 Tekerlek poyrasi, Direksiyon aks tasiyici 3 Segman
+ ON DINGIL (4x4), TEKERLEK POYRAS], 4 Klips
DIREKSIYON AKS TASIYICI SOKULMESI/ + Takilmasi Notu
TAKILMASI

2 Tahrik mili

+ Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

Tahrik Mili Sokiilmesi Notu Klips Takilmasi Notu
Sol taraf
Dikkat *  Yeni klipsi acik tarafi, tahrik milinin Ust tarafina gelecek
» Toz kapagi veya yag kegesini hasarlamayin. sekilde takin.
e Tahrik milini, diferansiyel kutusu ve tahrik mili arasina bir Sag taraf
tornavida takarak sokun. *  Yeni klipsi acik tarafi, tahrik milinin alt tarafina gelecek
sekilde takin.

28 mm {1.1in}

Tahrik Mili Takilmasi Notu
*  Tahrik milini takarken, tahrik mili freze diglerinin yag
kegesini bozmamasina dikkat edin.

M-1



Bolum Basi | | ANA SAYFA

TAHRIK MiLi

TAHRIK MiLi DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

SAG TARAF

SOL TARAF A

Tozluk kelepgesi 6 ic bilezik

+ Dagitilmasi Notu + Dagitilmasi Notu
+ Toplanmasi Notu + Toplanmasi Notu
Klips 7 Kafes

Dis bilezik + Dagitilmasi Notu
+ Dagitilmasi Notu + Toplanmasi Notu
+ Toplanmasi Notu 8 Tozluk

Segman + Dagitilmasi Notu
+ Toplanmasi Notu + Toplanmasi Notu
Bilyeler 9 Can mafsal parcalar
+ Dagitilmasi Notu 10 | Tahrik mili

+ Toplanmasi Notu




Bolum Basi | | ANA SAYFA

TAHRIK MiLI

Tozluk Kelepgesi Dagitilmasi Notu

Not
» Tekerlek tarafi kelepgesinin degistiriimesi diginda
sOkllmesine gerek yoktur.

1. Bir tornavida ile kilit klipsini kanirtin ve pense ile
kelepgeyi sokln.

2. Tozlugu mil Gzerinde kaydirarak mafsalin gérinmesini
saglayin.

Dis Bilezik Dagitilmasi Notu

Dikkat
* Boyaile kargilatma igaretleri yerlestirin, zimba
kullanmayin.

1. Kafes ve dig bilezik Uzerinde toplama isleminde
kolaylik amaciyla karsilatma isaretleri koyun.
Bir tornavida ile klipsi sokun.
Dis bilezigi i¢ bilezikten sokin ve bilyeleri ¢ikartin.
Gresleri temizleyin.

PownN

Bilye, i¢ Bilezik, Kafes Dagitilmasi Notu

Dikkat
* Boyaile kargilatma igaretleri yerlestirin, zimba
kullanmayin.
1. Kafes ve dig bilezik Uzerinde toplama isleminde
kolaylik amaciyla karsilatma isaretleri koyun.

KARSILATMA ISARETLERI

2. Segmani tahrik mili Gzerinden bir segman pensesi
ile sokun.

3. Bilyeleri, i¢ bilezigi ve kafesi tahrik mili
parcalarindan ayirin.

4. Kafesi yaklagik 30 derece dondurin ve kafes ve
bilyeleri i¢ bilezikten ayirin.

Tozluk Dagitilmasi Notu

Not

»  Tekerlek tarafi tozluklarinin degistiriimesi
disinda sokulmesine gerek yoktur.

Freze diglerin Uizerine bant sarin.

2. Tozlugu sokun.

=N

Tozluk Toplanmasi Notu
Not
» Tekerlek tarafi ve diferansiyel tarafi tozluklari
birbirinden farklidir.

TEK

1. Freze digleri Gzerinde bant sarili halde, tozlugu milin
Uzerine takin.

2. Tekerlek tarafi tozlugu gegici olarak takin, yeni
kelepgeyi takin ve daha sonra diferansiyel tarafi
tozlugu tahrik mili Gzerine takin.

3. Bantlar sokin.



Bolum Basi

ANA SAYFA

TAHRIK MiLi

Bilye, i Bilezik, Kafes Dagitilmasi Notu
1. Kargilatma isaretleri hizalayin, bilyeleri ve kafesi
i¢ bilezige sekilde gdsterilen yonde takin.

Dikkat

« Kafesi, kacik tarafi segman yivine
bakacak sekilde yerlestirin. Yanhs
takilmigsa, tahrik mili ayrilabilir.

2. Yeni segmani takin.

kapes BILYELER
- &
SEGMAN ic N
Yivi BILEZIK

Dis Bilezik Toplanmasi Notu

Not
e Tozluk tamir takimi iginde yer alan gresi
kullanin.

1. Kafes, i¢ bilezik, bilyeler ve dis bilezige gres
surdn.

Tekerlek tarafi: 110-130 gr {3,8-4,6 oz}
Diferansiyel tarafi: 95-105 gr {3,4-3,7 oz}

2. Karsilatma igaretlerini hizalayin, dis bilezigi milin
Uzerine takin.
3. Yeni klipsi takin.

KARSILATMA ISARETLERI

Tozluk Kelepgesi Toplama Notu

Dikkat

e Tozluklari hasarlamayin.

« Tekerlek tarafina tozluklarin takilmasi
sirasinda gres siiriin.

—_

Tozluklarin ig tarafina gres surun.
2. Tahrik mili boyunu standart dlgliye getirin.

Standart boy:
Sol taraf: 619,0-629,0 mm {24,4-24,7 ing}
Sag taraf: 551,0-561,0 mm {21,7-22,0 ing}

3. Ucuna bez bagli bir tornavida ile tozluk igine hapsolmus

havali alin.

4. Yeni tozluk kelepgesini yiv Uzerine takin.
5. Pense ile kelepceyi geriye kivirarak sikica gekin.
6. Kilit klipslerini bukerek uglarini kilitleyin.

M-4
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

TAHRIK MiLi (MFW) SOKULMESI/TAKILMASI
1. Tabloda gésterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

N-m {kgf-m, ft-ibf}

Tahrik mili Parcalari Sokiilmesi Notu
e Tahrik mili rulman yuvasi ve diferansiyel kutusu arasina
bir gubuk takip kanirtarak tahrik milini sokun.

1 | Tahrik mili Vida
+ TAHRIK MiLi, TAHRIK MiLi SOKULMESI/ Tahrik mili parcalar
TAKILMASI + Sokulmesi Notu
2 Civata

M-1




TAHRIK MiLi

Bolum Basi

ANA SAYFA

TAHRIK MiLi DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

Tahrik mili Parcalari Dagitilmasi Notu
e Bir pres ile tahrik mili parcalarini dagitin.

1o Kips o 4 | Rulman

+ TAHRIK MILI, TAHRIK MILI SOKULMESI/ + Dagitiimasi Notu

TAKILMASI + Toplanmasi Notu
2 Tahrik mili parcalari 5 Kardan mili

+ Dagltllma3| Notu 8 Rulman yuvasi

+ Toplanmasi Notu 7 Yad k X

— - ag kecesi

3 | Yag kegesi + Toplanmasi Notu

+ Toplanmasi Notu -

8 O-ring




TAHRIK MiLI

Bolum Basi

ANA SAYFA

Rulman Dagitiimasi Notu
*  Bir presle rulmani kardan mili Gzerinden sokuin.

Yag kecesi Toplanmasi Notu
* Bir 6zel alet ile yeni yad kecesini rulman yuvasi ucu
ile ayni hizaya gelecek sekilde cakin.

49 M005 796

Rulman Toplanmasi Notu
Dikkat
* Rulman ve mil lizerinde tam eksenel
dogrultuda pres uygulayin.

*  Yeni rulmani tahrik mili Gzerine presleyin.

Yag kegesi Toplanmasi Notu

* Yeniyag kegesini plastik bir cekic ile tiklayarak

cakin.

Tahrik Mili parcalar Toplanmasi Notu

e Tahrik mili ve rulmani rulman yuvasina presle

cakin.




ANA SAYFA

Bolum Basi
ARKA DIFERANSIYEL
ARKA DIFERANSIYEL ?_el_irtilen yag
ipi
ARKA DIFERANSIYEL YAGI KONTROLU Standart diferansiyel:
APl service GL-5 SAE 90
Dikkat LSD: .
Araci diiz bir zemin iizerine getirin. _ APl service GL-6 SAE 90
Miktari
4x2:

—_

Dolup tapasini sokin.

2. Yag seviyesinin gibi delik agzina kadar gelmekte
oldugunu kontrol edin. Degilse, kontrol deliginden
belirtilen yag ile tamamlayin.

Belirtilen yag
Tipi
Standart diferansiyel
APl service GL-5 SAE 90
LSD:
APl service GL-6 SAE 90
Miktari
4x2:
1,4 litre {1,48 US qt, 1,23 Imp qt}
4x4:
1,85 litre {1,96 US qt, 1,63 Imp qt}

DOLUM TAPASI

PUL

3. Yeni pul ile birlikte dolum tapasini takin.

Sikma torku
40-53-N.m {4.0-5.5 kgf.m, 29-39ft.Ibf}

ARKA DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI
1. Dolum tapasi ve tahliye tapalarini degistirin.
2. Diferansiyel yagini bir kaba bosaltin.

__

3. Tapalar iyice temizleyin.
4. Tahliye tapasini yeni pul ile birlikte takin.

Sikma torku
40-53Nm {4.0-5.5 kgf.m, 39-39 ft.Ibf}

5. Dolum tapasi deliginden belirtilen yagdi delik agzina
kadar doldurun.

M-1

1,4 litre {1,48 US qt, 1,23 Imp qt}
4x4:
1,85 litre {1,96 US qt, 1,63 Imp qt}

Yeni pul ile birlikte dolum tapasini takin.

Sikma torku
40-53Nm {4.0-5.5 kgf.m, 29-39 ft.Ibf}




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

ARKA DIFERANSIYEL SOKULMESI/TAKILMASI

Dikkat

* Yeni yapigtiriclyi siirmeden dnce, eski yapistiriciy: temizleyin.

» Yapistiricisi siirdiikten sonraki 10 dakika i¢inde diferansiyel tagiyiciyi takin.

» Diferansiyel icine belirtilen yagi doldurmadan énce, en az 30 dakika siire ile bekleyerek yapistiricinin
katilagmasini bekleyin.

=N

. Diferansiyel yagini tahliye edin. ( ARKA DIFERANSIYEL, ARKA DIFERANSIYEL YAG DEGISIMI bélimiine bakin).

2. Arka kardan milini sékiin. (Bélim L, ARKA KARDAN MiLI (4x4) , ARKA KARDAN MiLi, SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine
bakin).

3. Tabloda gésterilen sirada sokuin.

4. Sokme isleminin tersi sirada takin.

26—28 {2.6—2.9, 19—20)

50—58
{5.0—6.0, 37—43}

N-m {kgf-m, ft-ibf}

1 Dingil mili ve arka plaka parcalari, 2 Diferansiyel
+ ARKA DINGIL, DINGIL MiLi SOKULMESI/ + Sokiilmesi Notu
TAKILMASI

Diferansiyel Takilmasi Notu

» Diferansiyelin yere dismesini 6nlemek icin, iki civatayi
gevset durumda sokilmeden birakin. Daha sonra
diferansiyel tasiyici gévdesine agac cekigle vurun.




ARKA DIFERANSIYEL

Bolum Basi

ANA SAYFA

STANDART DIFERANSIYEL DAGITILMASI
Tabloda gésterilen sirada dagitin.

1 Diferansiyel pargalari 14 | Ayar simi
+ Dag|tllma§| Notu 15 | On rulman kupasi
2 Rulman kepi + Dagitilmasi Notu
+ DaglFllljnaSl Notu 16 Yag klapesi
3 | Avar simi 17 | Arka rulman kupasi
4 Yan rulman kupasi + Dagitilmasi Notu
5 Yan rulman konusu 18 | Tasiyici
+ Dagitilmasi Notu 19 Hegzagonal vida
6 Pinyon somunu Bilezik disli
+ Dagitilmasi Notu 20 $ -
7 arsiik f 21 Masura pimi
argiiik ranst + Dagitiimasi Notu
+ Dagitilmasi Notu - —
- " 22 Pinyon mili
8 Yag kecgesi =
+ Dagitilmasi Notu 23 | Dayama blogu
9 Dayama pulu 24 Pinyon dislisi
10 | Tahrik pinyonu 25 | Pinyon diglisi dayama pulu
+ Dagitilmasi Notu 26 | Yandigli
1 On rulman konisi 27 | Yan disli dayama pulu
12 Ezilme ara pargasi 28 Kutu
13 Arka rulman konisi

+ Dagitilmasi Notu

M-1




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL
Diferansiyel Parcalari Dagitilmasi Notu Pinyon Somunu Sékiilmesi Notu
» Taslyici pargalarini 6zel alet veya esdegerine takin. *  Karsilik flangini tutun ve pinyon somununu sokun.

T57L-500-B

Rulman Kepi Dagitiilmasi Notu Karsilik Flangi Dagitilmasi Notu.
» Toplama iglemleri sirasinda kolaylik olmasi acisindan *  Karsilik flangini gektirme ile sokin.
rulman kepi Uzerine karsilatma igaretleri yerlestirin.

KARSILATMA
ISARETLERI

Yag kecesi Dagitilmasi Notu
* Yag kegesini 6zel alet ile s6kun.

Yan Rulman Konisi Dagitilmasi Notu

Uyan

* Yan rulman konisini gekerken, diferansiyelin
yere digmemesini saglayin. Aksi taktirde
ayaginiza diisebilir ve ciddi yaralanmalara

neden olabilir. 308-047

T77F-1102-A
Dikkat

e Sol rulmani takma iglemi sirasinda kolaylik
amaciyla karsilatma isaretleri yerlestirin.

Tahrik Pinyonu Dagitiimasi Notu

* Yan rulman konisini pres ve 6zel alet kullanarak
‘ *  Tahrik pinyonuna plastik ¢ekic ile tiklanarak sokin.

sokln.

205-D064
D84L-1123-A




ARKA DIFERANSIYEL

Bolum Basi

ANA SAYFA

Arka Rulman Konisi Dagitilmasi Notu

Not

e Toplama sirasinda karistirlmamasi amaciyla 6n ve
arka rulman konileri Uzerine karsilatma isaretleri
yerlestirin.

o Ozel alet ile arka rulman konisini sékin.

205-D064
D84L-1123-A

On Rulman Kupasi, Arka Rulman
Kupasi Dagitilmasi Notu

Not
e Toplama sirasinda karistirlmamasi amaciyla 6n ve
arka kupalar Uzerine kargilatma isaretleri yerlestirin.

o Ozel alet (308 047 T77F-1102a ve 100 001 T50T-100-A)
ile rulman zarflarini sokin.

100-001
T50T-100-A

3308-047
T77F-1102-A

My
7 1
< ‘—M .

Masura Pimi Dagitilmasi Notu

Dikkat
e Bilezik dislisinin takilmis oldugu karsi tarafta yer
alan vurma pimi deligine demir cubuk yerlestirin.

e Disli kutusunu mengeneye takin ve masura pimini bir
surgu ile gikartin.




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

STANDART DIFERANSIYEL TOPLANMASI
Tabloda gosterilen sirada toplayin.

298—500

75—95 {7.6—9.7, 55—70)

{30.3—50.9, 220368}

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 | Diferansiyel kutusu 16 | Ayar simi + Toplanmasi Notu
+ Toplanmasi Notu
2 Yan disli dayama pulu 17 | Arka rulman konisi
+ Toplanmasi Notu + Toplanmasi Notu
3 Yan digli 18 | Tahrik pinyonu
4 | Pinyon dislisi dayama pulu + Toplanmasi Notu
5 Pinyon dislisi 19 I?zilme ara pargasi
6 Dayama blogu 20 | On rulman Kkonisi
7 Pinyon mili 21 | Dayama pulu
8 Masura mili 22 | Yag klegesi ot
9 | Bilezik disli + Toplanmasi Notu
- 23 | Karsilik flansi
10 | Hegzagonal vida
— 24 | Pinyon somunu
11 | Yan rulman konisi TR I -
+ Toplanmasi Notu an ruiman kupasi
+ Toplanmasi Notu
12 | Tasiyici —
1 Yag kl i 26 | Ayar simi
3 "ag apest + Toplanmasi Notu
14 | On rulman kupasi 27 Rulman kepi
+ Toplanmasi Notu + Toplanmasi Notu
15 | Arka rulman kupasi
+ Toplanmasi Notu




Bolum Basi

ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

Ayar Simi Toplanmasi Notu

Pinyon Yiiksekligi Ayar

1. Arka rulman konisini 6zel alet Gzerine takin ve arka
rulman kupasini taglyici Gzerine yerlestirin.

2. On rulman konisini én rulman kupasina takin ve 6zel
aleti takin.

205-456

205-110, T76P-4020-A10
]

205-105, T76P-4020-A3

205-109, T76P-4020-A9

3. Rulmanin yerine oturmasi icin 6zel aleti ileri geri
hareket ettiririn ve 6zel aleti elinizle sikin.

Sikma torku
27N.m {2.8 kgf.m, 20ft.Ibf}

4. Ogzel aleti (205-456) yan rulman deligine merkezleyin.
Rulman keplerini takin ve civatayi sikin.

Sikma torku
75-95N.m {7.6-9.7kgf.m, 55-70ft.Ibf}

Not

«  Ozel alet (205-110, T76P-4020-A10 ile 205-456)
arasina kalinlik mastari sokuldugunda bir tutma
olmasi gerekir.

5. Ozel alet (205-110, T76P-4020-A10 ve 205-456)
arasina en kalin mastari yerlestirin.

205-110

T76P-4020-A10
205-456

KALINLIK MASTARI

6. Bu 6lgum, tahrik pinyonu uzerinde herhangi bir isaret
olmadiginda, secilecek simin kalinhigini belirlemek
icindir. Tahrik pinyonu uzerinde (+) isareti varsa,
belirtilen deger, kalinhk mastari élgiminden
¢ikartiimahdir. Tahrik pinyonu tzerinde (1) isareti
varsa, belirtilen deger, kalinhk mastari élgimune ilave
edilmelidir.

Arka Rulman Konisi Toplama Notu

e Segilen ara pargasini tahrik pinyonu tzerine
yerlestirin ve arka rulman i¢ zarfini mil Gzerin iyice
yerlesene kadar presleyin.

205-090

T75L-1165-B

Tahrik Pinyonu Toplama Notu
Tahrik pinyonu 6n yiik ayari

Dikkat

¢ Pinyon somununu tahrik pinyonu 6n yiikiinii
bosaltmak icin kesinlikle gevsetmeyin ve
belirtilen 6n yiik torkunu kesinlikle agsmayin.
On yiik torku asilirsa, yeni ezilme ara pargasi
takilmali ve tork siralamasi tekrarlanmalidir.

1. Tahrik pinyonunu, ezilebilir ara pargasini ve karsilik
flangini taglyiciya yerlestirin ve pinyon somununu ug
gezinme giderilene kadar sakin.

2. Belirtilen 6n yukun elde edilmesine kadar kiglk
artiglarla sikmaya devam edin.

Tahrik pinyonu 6n yiikii
1.2-1.5Nm
{12.2-15.3 kgf.cm, 10.6-13.2 in.Ibf}

3. Belirtilen 6n yik belirtilen sikma torku araliginda elde
edilemiyorsa, ezilme ara parcasini degistirin ve
yeniden kontroll yapin .



Bolum Basi

ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

Diferansiyel Kutusu Toplama Notu

e Yan diglileri, dayama pulunu, tayama blogunu, pinyon
diglileri, pinyon milini ve vurma pimimin toplayin.
Vurma piminin yerine takilmasindan sonra, pimin
ucunu ezerek yerinden gikmamasini saglayan.

Yan Digli Dayama Pimi Toplama Notu
e Yan diglilerin dis boglugunu sekilde gdsterildigi gibi
ayarlayin.
(1) Pinyon digliye komparatdr saatini sekilde
gOsterildigi gibi takin.
(2) Yan diglilerden birini yerine yerlegtirin.
(3) Pinyon digliyi hareket ettirin ve pinyon diglinin
ucunda dis boslugunu élgun.

Standart dis boslugu
0-0.1mm {0.-004 in}

(4) Dis boslugu standart degeri gegiyorsa, dayama
pullari kullanarak ayarlayin.

Yan Rulman Konisi Toplama Notu

Dikkat
* Rulmanlarin eski yerlerine takilmalari gerekir.

»  Ozel alet ile yan rulmanlari diferansiyel kutusuna
presle cakin.

K2
g

On Rulman Kupasi, Arka Rulman Kupasi Toplama

Notu

Not

1. Yag klapesini taglyicinin dus rulman kupasi deligi
icine yerlestirin.

2. Dig rulman kupasini ve i¢ rulman kupasini 6zel alet ile

takin.
205-024
T76P-4616-A

Yag kecesi Toplama Notu
1. Yeni yag kecgesi dudagina ince bir tabaka yag sirtn.
2. Yeniyag kegesini 6zel alet ile takin,

205-007
T56T-4676-B

Yan Rulman Kupasi, Ayar $imi, Rulman Kepi Toplama

Notu

1. Diferansiyel kutusu aksamlarini tasiyici Uzerine takin.

2. Kutu aksamlarini tagiyicinin yan tarafina dogru
kaydirin ve yan rulman ve tasliyici arasindaki boslugu
Olgtin. Bu dlglin, Sol ve sag tarafta yer alacak simlerin
kahnliklarinin toplamina esittir.

3. 2. Agsamadaki sim kalinliklarini sol ve sag taraf icin
uygun bir sekilde ayirin ve daha sonra rulman kepini
takin.

4. Tahrik pinyonunu, bilezik digli dis boglugunu ve yan

rulman 6n yikinl avans asagida gosterildigi gibi

ayarlayin.

(1) Bilezik digli Uzerinde yaklasik 90° araliklarla
isaretler yerlestirin ve komparatdr saatini saat
ucu bilezik diglilerden birine 90° agi ile temas
edecek sekilde yerlestirin.



ARKA DIFERANSIYEL

Bolum Basi

ANA SAYFA

6.

KOMPARATOR SAATI
VE BRAKET

BILEZIK DiSLI \ 3
{

isaretlenmis olan diger 3 noktadan da dis boslugu
6leimu yapin ve asgari dis boslugunun 0,12 mm
{0,005 in¢} seviyesinde oldugunu ve azami ve asgari
dis boslugu arasindaki farkin en fazla 0,08 mm {0,003
in¢} oldugunu belirleyin.

Dis boslugu belirtildigi gibi degilse, dis boslugunu
diferansiyel kutusunun bir tarafindaki simleri dbur
tarafa aktararak ayarlayin.

Bir tork anahtari kullanarak pinyonun g tam tur

dondurerek bu arada tork degerini okuyarak pinyon ve

diferansiyel aksamlari arasindaki toplam donils

torsumu kontrol edin. Tork degerlerinin 2,4 N.m {24.0

kgk.cm, 20,8 in¢.lb} seviyesinin altinda olmalidir. Dig

boslugu belirtilen deger araliklarinda, ancak donls
torku ylksekse, 6n yuk her iki taraftan esit kalinlikta
sim cikartilarak ayarlanabilir.

Tahrik pinyonu ile bilezik disli dis temaslarini kontrol

edin.

(1) Bilezik diglinin 6-8 dislisinin her iki ylzeyine
dlizgun bir sekilde ince kirmizi kurgun boyasi
surun.

(2) Bilezik diglisini elle ileri ve geri hareket ettirerek
tahrik pinyonunun bir ka¢ defa déndurin ve digli
temasini kontrol edin.

(3) Digli temasi iyi ise, kirmizi kurgun boyay silin.

(4) Dis temasi iyi degilse, pinyon yuksekligini
ayarlayin, daha sonra dis boslugunu ayarlayin.




Bolum Basi

ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

SINIRLI KAYMALI DIFERANSIYEL DAGITILMASI

Tabloda gosterilen sirada dagitin.

Karsilik Flansi Dagitiimasi Notu

Diferansiyel aksami 8 | Yag kecesi
+ DIFERANSIYEL STANDART , + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
Aksaminin Dagitimas : Yag kegesi Dagitilmasi Notu
2 | Rulman kepi ARKA DIFERANSIYEL. 9 | Dayama pulu
DIFERANSIYEL STANDART DIFERANSIYELIN 10 | Tahrik oinvonu
DAGITILMASI, Rulman Kepi Dagitiimasi Notu + ARKK DyiFERANSiYEL DIFERANSIYEL
3 A — STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI,
yar simi Tahrik Pinyonu Dagitilmasi Notu
4 | Yan rulman kupasi 11 | On rulman konisi
Yan rulman konisi _ , 12 | Ezilebilir ara pargasi
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL 13 | Arka rulman Konisi
STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI, + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
Yan Rulman Konisi Dagitiimast Notu STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI,
Pinyon somunu . . . Arka Rulman g Zarfi Dagitilmasi Notu
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL 14 | Asar simi
STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI, -
Pinyon Somunu Dagitiimasi Notu 15 | On rulman kupasi _ .
Karsilik flans] + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI, Rulman Kupasi Dagitiimasi Notu
16 | Yag klapesi
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Bolum Basi

ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

17 | Arka rulman kupasi + ARKA DIFERANSIYEL.
DIFERANSIYEL STANDART DIFERANSIYELIN
DAGITILMASI, Arka Rulman Kupasi Dagitiimasi
Notu

18 | Tasiyic

19 | Hegzagonal vida

20 | Arka disli

21 | Masura pimi

+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
STANDART DIFERANSIYELIN DAGITILMASI,
Masura Pimi Dagitilmasi Notu

22 | Pinyon mili

23 | Dayama blogu

24 | Pinyon digli dayama pulu

25 | Pinyon digli

26 | Yan digli

27 | Yan digli dayama pulu

28 | Sinirh kaymali diferansiyel aksami
+ Dagitilmasi Notu

Sinirh Kaymali Diferansiyel Aksami Dagitiimasi Notu

Not

1. Aksamlar arasindan sékulen dingil millerinden birini
bir mengeneye, dingil Gzerindeki freze disler yukariya
gelecek ve genenin disina gikacak sekilde ve
diferansiyel kutusu yan diglisinin Gzerine oturacak
mesafede takin diferansiyel kutusunu dingil miline
freze disliler ile yan digli gébegi i¢ freze diglilerini
karsilatarak yerlestirin.

2. Yan diglinin alt tarafina 6zel ayeti yerlestirin ve
merkezleme diglisi deligine gres surln.

T83T-4205-A4

3. Ozel aleti diferansiyel kutusuna takin.

|

T83T-4205-A2
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Ozel aleti yan diglileri pinyon dislisinden agacak sekilde
sikin ve bu sekilde yUkli halde birakin.

T83T-4205-A3

T83T-4205-A2

5. Pinyon diglilerin arkasina yerlestirilmis dayama pullarini
iterek ¢ikartin.

6. Tam bu sirada birden 6zel aleti gevsetin. Daha sonra 6zel
aleti pinyonda hafif bir oynama olana kadar sikin.

7. Ozel aleti pinyon milinin deligine yerlestirin ve diferansiyel
kutusunu pinyon disliler diferansiyel kutusu tzerindeki
blylk agikhktan sokulebilecek sekilde dondurin.

T83T-4205-A1

8. 8. Ust disli ve debriyaj salmastrasini elle tutarak dzel aleti
sokun

TUTMA KLIPSI

DIFERANSIYEL DEBRIYAJ
SALMASTRASI

9. Yan digli ve debriyaj salmastrasini sokin. Debriyaj
plakasi ve debriyaj disklerinin sirasini bozmayin.

10. Klipsi debriyaj plakasindan sokun ve debriyaj plakasi ve
debriyaj disklerini ayirarak temizleyin ve kontrol edin.



Bolum Basi

ANA SAYFA

ARKA DIFERANSIYEL

SINIRLI KAYMALI DIFERANSIYEL TOPLANMASI
. Tabloda gésterilen sirada toplayin.

75—95 (7.6—9.7, 55—70}

298—500
{30.3—50.9, 220—368)

{)) 130—150
{13.2—15.3,
96—110)

N-m {kgf-m, ft-ibf}

1 Diferansiyel kutusu 13 | Taslyici

2 Sinirh kaymali diferansiyel aksami 14 | Yag klapesi
+ Toplama Notu =

— 15 | On rulman kupasi

3 | Yandigli duyumu pulu + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL

4 | Yandisli STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI, On

5 Pinyon disli Rulman Kupasi Toplanmasi Notu

6 | Pinyon disli dayama pulu 16 | Arka rulman kupasi _ ,

7 Dayama biogu + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL

STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,

8 [ Pinyon mili Arka Rulman Kupasi Toplama Notu

9 Masura pimi _ _ ] 17 Ayar simi
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI, STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,
Masura Pimi Toplanmasi Notu Ayar Simi Toplanmasi Notu

10 | Bilezik diglisi 18 Arka rulman konisi
+ ARKA DIFERANSIYEL. + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
DIFERANSIYEL STANDART DIFERANSIYELIN STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,
TOPLANMASI, Bilezik Dislisi Toplanmasi Notu Arka Rulman Konisi Toplanmasi Notu

11 Hegzogonal vida 19 Tahrik pinyonu

12 | Yan rulman konisi + ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,
STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI, Tahrik Pinyonu Toplanmasi Notu
Yan Rulman Konisi Toplanmasi Notu 20 | Ezilebilir ara pargasi




ANA SAYFA

QRSP ITIR

Aletler diferansiyel kutusuna takilmis olarak,
diferansiyel kutusunu dingil miline diferansiyel yan
diglisi frezelerini dingil mili frezeleri ile hizalayarak
dingil mili Gzerine yerlestirin.

Her ikin pinyon diglilerini karsilikli olarak diferansiyel
kutusu Uzerindeki acikliklardan sokup yerlestirin.
Diferansiyel pinyon diglisi deliklerini karsilikl olarak
hizalayin. Pinyon diglileri elinizle tutun.

M-4

Bolim Basi
ARKA DIFERANSIYEL

21 On rulman konisi 6. Ozel aleti sikarak yan _(_:li§|ilerin piny.on Qi§lileripden

22 Dayama pulu uz§kla§masm| ve yUkli durumun giderilmesini

saglayin.

23 | Yag kegesi 7. Pinyon diglileri yerinde tutarak, ézel aleti diferansiyel
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL kutusu Gzerindeki pinyon mili deligine yerlestirin. Ozel
STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI, aleti diferansiyel kutusunu déndurerek cekin ve
Yag Kecesi Toplanmasi Notu diferansiyel pinyon diglilerinin donerek diferansiyel

24 Karsilik flansi kutusuna girmelerini saglayin.

25 | Pinyon somunu

26 | Yan rulman kupasi T83T-4205-A1
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,

Yan Rulman Kupasi Toplanmasi Notu

27 | Ayar simi
+ ARKA DIFERANSIYEL. DIFERANSIYEL
STANDART DIFERANSIYELIN TOPLANMASI,

Ayar Simi Toplanmasi Notu

28 Rulman kepi
+ ARKA DIFERANSIYEL. 8. Ozel aleti gok az gevseterek veya sikarak ayarlayin ve
DIFERANSIYEL STANDART DIFERANSIYELIN yan diglilerin ve pinyon diglilerin oynamasini
TOPLANMASI, Rulman Kepi Toplanmasi Notu saglayacak yukln uygulanmasini saglayin.

9. Diferansiyel kutusunu, her iki pinyon digli deliklerinin
Sinirlh Kaymali Diferansiyel Aksami Toplanmasi diferansiyel kutusu ile hizalanana kadar diferansiyel
kutusunu doéndurtrin.
Not 10. Ogzel alete tork uygulayarak diferansiyel dayama
e Aralarindan yalnizca biri degismesi gerekse bile, pullarinin takilmasina yetecek bosluk saglayin.
disk ve plaka grubunu komple degistirin.
Klipse debriyaj plakasi kulaklarina takin. Klipslerin tam DAYAMA
olarak yerlesmis ve debriyaj kulaklarina oturmus PULU
oldugundan emin olun.
Diferansiyel kutusunu tezgahin tzerine yerlestirin.
Debriyaj salmastrasini ve yan digliyi diferansiyel
kutusu icine yerlestirin. Debriyaj salmastrasinin yan
disli frezelerine oturmus oldugunu ve klipsin
diferansiyel kutusu ceplerine tam olarak oturmus
oldugundan emin olun.
Ozel aleti diferansiyel kutusuna takin.
No.
T83T-4205-A3 e Toplama islemi sirasinda, dayama pulu
1831 4205-A4 deliklerinin ve diglilerin tam olarak diferansiyel
kutusu ile hizalanmakta oldugundan emin olun.
11. Dayama pullarini diferansiyel kutusuna takin. Cok

kicUk bir tornavida veya sim kullanarak pullari yerine
itin.




MANUEL SERBEST TEKERLEK (MFW) MEKANIZMASI

Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

ARAG UZERINDE KONTROLU

MANUEL SERBEST TEKERLEK (MFW) MEKANIZMASI

1.

2.
3.

Aracin 6n tarafini kriko ile kaldirin ve altina sehpa
yerlestirin.

Vites kolunu “2H” konumuna getirin.

Serbest tekerlek poyrasi kumanda kolunu “FREE”
konumuna getirin, daha sonra elinizle kolu saat yoniine
ve saat yonunin aksine gevirin ve dizenli ddnmekte
oldugunu kontrol edin.

Serbest tekerlek poyrasi kumanda kolunu “LOCK”
konumuna getirin, daha sonra déndirmek i¢in oldukca
yuksek bir kuvvet uygulandiktan sonra tekerlegin
dénmekte oldugunu kontrol edin.

Belirtilen gibi degilse, serbest tekerlek poyrasi
parcalarini gerektigi gibi degistirin.

M-1

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW)
MEKANIZMASI

4x4 GOSTERGE SViCi KONTROLU

1. Araci kriko ile kaldirnin ve altina sehpa yerlestirin.

2. Transfer kutusu svicini sokin (4x4 gosterge svici)

3. Bir ommetre ile terminaller arasindaki strekliligi
sekilde gosterildigi gibi kontrol edin.

3. Belirtilen gibi degilse svici degistirin.

Sureklilik Svig
Var Basili (ACIK)
Yok Birakilmis (KAPALI)

=

KAPALI <= ACIK
12mm {0.472 in}
13mm {0.512 in}

4. Dogru degilse, svici degistirin.

TRANSFER BOSTA SViCi KONTROLU
1. Araci kriko ile kaldirnin ve altina sehpa yerlestirin.
2. Transfer kutusu svicini sékin (bos konum svici)




Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

1. Bir ommetre ile svi¢ Uzerinde surekliligi gibi kontrol edin.

Sureklilik Svic
Var Basili (ACIK)
Yok Birakilmis (KAPALI)

]

]

KAPAL |t—— A
?2 mm {0.472 in}

13 mm {0.512 in}

2. Belirtilen gibi degilse svici degistirin.

RFW SViCi KONTROLU
1. Araci kriko ile kaldirin ve altina sehpa yerlestirin.
2. RFW svici soketini ayirin ve svici sokun.

3. Bir ommetre ile svi¢ Gizerinde surekliligi gibi kontrol

edin.
Streklilik Svig
Var Basili (ACIK)
Yok Birakilmig (KAPALI)

o

KAPAL| = Al

12mm {0.472 in}
mm {0. in

4. Belirtilen gibi degilse svici degistirin.

RFW ANA SViCi SOKULMESI/TAKILMASI

1. Sayag kapagini sokiin. (Bélim S, ON GOGUS VE
KONSOL, SAYAC KAPAGI SOKULMESI/TAKILMASI
bélimuine bakin).

2. Tabloda gosterilen sirada sokin.

3. Sokme isleminin tersi sirada takin.

o

| 1 [RFW ana svici

RFW ANA SViCi KONTROLU
1. RFW ana svici soketini ayirin ve svici sokin.
2. Bir ommetre ile svi¢ Uzerinde surekliligi gibi kontrol edin.

O—O: Sireklilik
. “Terminal
Svie A B D F
KAPALI o—F—o0
ACIK O—1—20 o——0
BO—)—® | * A
(F) o ©) * F D B

3. Dogru degilse, svici degistirin.

M-1



Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

GCEK VALF KONTROLU

1. Cek valfi sékiln.

2. Atarafindan ufleyin ve B tarafindan hava gelmekte
oldugunu kontrol edin.

3. B tarafindan ufleyin ve A tarafindan hava gelmemekte

oldugunu kontrol edin.

4. Dogru degilse, gek valfi degistirin.

KILIT VE SERBEST SOLENOID VALFLARI KONTROLU
1. Vakum hortumlarini ve soketi solenoid valfindan ayirin.

2. Her bir valfin B tarafindan ufleyin.
3. Filtreden hava gegmekte oldugunu kontrol edin.

UFLEYIN

2 | A

%

HAVA FILTRESI

4. Her bir valf terminallerine 12V ve sasi baglantisi yapin.

5. Her bir valfin B tarafindan ufleyin.
6. A portundan hava gelmekte oldugunu kontrol edin.

UFLEYIN

) A t
1

AKU VOLTAJI
UYGULAYIN

7. Dogru degilse, solenoid valfi (valflarini) degistirin.

HAVA FILTRESI

RFW AKTUATOR KONTROLU

1.
2.
3.

4.

8.

Araci kriko ile kaldirin ve altina sehpa yerlestirin.
Vakum hortumunu akttatdédren ayirin.

Vakum pompa test cihazini akttatore (serbest taraf)
sekilde gosterildigi gibi takin.

26,66 kPa {200 mmHg , 7,87in¢cHg} vakum uygulayin
ve rotun sola (surlcl tarafina) dogru hareket etmekte
oldugunu teyit edin.

Vakum pompasi test cihazini ayirin.

Vakum pompasi test cihazini aktuatore (kilitli tarafi)
sekilde gosterildigi gibi takin.

26,66 kPa {200 mmHg , 7,87in¢gHg} vakum uygulayin
ve rotun saga (yolcu tarafina) dogru hareket etmekte
oldugunu teyit edin.

Dogru degilse, aktlatori degistirin.

Debriyaj ayirma silindiri gdvdesi



UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Bolum Basi

ANA SAYFA

RFW KUMANDA MODULU KONTROLU

1.

4.

Surtme plakasini sokun. (Bélum S, KAPLAMA,
SURTME PLAKASI SOKULMESI/TAKILMASI
bélimine bakin).

On yan kaplamayi sékiin. (Bélim S, KAPLAMA, ON
YAN KAPLAMA SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine
bakin).

Kontagi a¢in ve RFW kumanda modulu terminali
voltajini Terminal Voltaj Cizelgesine bakarak kontrol
edin.

Dogru degilse, pargalari, kabloyu ve/veya RFW
kumanda modulini degistirin.

RFW KUMANDA MODULU SOKULMESI/ITAKILMASI

1.

Sirtme plakasini sokiin. (Bolim S, KAPLAMA,
SURTME PLAKASI SOKULMESI/TAKILMASI
bélimuine bakin).

On yan kaplamayi sékiin. (Bélim S, KAPLAMA, ON YAN
KAPLAMA SOKULMESI/TAKILMASI baliimiine bakin).
Tabloda gdsterilen sirada sokun.

Sokme isleminin tersi sirada takin.

Soket

Somun

Civata

W) —-

RFW kumanda moduli




Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Terminal Voltaj Cizelgesi

I LI JJLH| Fl D Bl

RFW KUMANDA MODULU TERMINALI

Ny
B+: Aku pozitif voltaji
Terminall  Sinyal adi Baglanan yer Kosullar Voltaj Kontrol noktasi
. o . o Solenoid KAPALI B+ » Kablo demeti (Kilit solenoidi-
A Kilit solenoidi Kilit solenoidi RFW KM)
Solenoid AGIK 05Valtinda |« Kilt solenoidi
B Sasi Govde - 0,5V altinda | Sasiye kablo demeti
Serbest Serbest Solenoid KAPALI B+ *  Kablo demeti (Serbest
c solenoid solenoid - solenoidi-RFW KM)
Solenoid ACIK 0,5Valtinda |«  Serbest solenoidi
D - - — 0,5 V-altinda -
4x4 gosterge | 4x4 gosterge | ¥4 90sterge 1sigI KAPALI B+ »  Kablo demeti (4x4 gosterge
E < 2 - - 1S1§1- RFW KM)
1$191 S]le]] 4x4 gosterge 15191 ACIK| 0,5V altinda |« 4x4 gésterge I1s1g1
- - Kilit gésterge 15191 KAPALI *  Kablo demeti (Kilit gosterge
F Kilit gosterge KILIT gdsterge 9 959 B+ IsIg1 — RWF Kﬁ/l) ’ °
[S][e]] 1191 Kilit gosterge 15191 ACIK| 0,5V altinda | «  Kjijt gosterge 1s1§1
H Akl Akii Kontak AGIK B+ Kablo demeti, Sigorta (Aki-
Kontak KAPALI 0,5V altinda | Kontak-RFW KM)
E':;’I\(/"i:g Z‘QX'P ALy | B «  Kablo demeti (RFW ana svici-
I RFW ana svici | RFW ana svici SFW = basil RFW KM)
ana svicl baslli . RFW ana svici
(ACIK) 0,5V altinda
. RFW svici KAPALI B+ »  Kablo demeti (RFW svici-RF
J RFW svici RFW svici KM)
RFW svici ACIK 0,5Valtinda|{ « RFW svici
4x4 gosterge 15191 B+
K 4x4 gbsterge 4x4 gbsterge KAPALI . Ka_1b]o demeti (4x4 gosterge
svici svici 4x4 gosterge 151g! 05V altinda svici — RFW KM)
ACIK ’ e 4x4 gosterge 151g!
Transfer bosta svici B+ Kablo d i (T fer bost
L Transfer bosta | Transfer bosta | KAPALI svai]cii Ran\;\? II<§\/I;anS er bosta
svict svict ZranKs fer bosta svici 0,5V altinda | *  Transfer bosta svici

M-1




Bolum Basi | | ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

MAFSAL MiLi PARGALARI SOKULMESI/TAKILMASI

1. On diferansiyel yagini bosaltin. (ON DIFERANSIYEL, DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI béliimiine bakin).
2. Tabloda gdsterilen sirada sokun.

3. Sokme isleminin tersi sirada takin.

23--26 {2.3—2.7, 17—19}

37—53 {3.7—5.5, 27—29)

A
N'm (kgf-m, ft-Ibf}
1 Tahrik mili Segman pimi
+  TAHRIK MILI, TAHRIK MILI SOKULMES/ Mafsal mili parcalari, kumanda kutusu parcalari
TAKILMASI parcaran, pare

2 Vakum hortumu Disli mansonu

N~

Cikis mili
+ Sokilmesi Notu

3 RFW svici soketi

Cikis Mili Sokiilmesi Notu
«  Ozel alet ile gikis milini sékin.

49 0813 215A




UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Bolum Basi

ANA SAYFA

MAFSAL MiLi PARGALARI DAGITILMASI
Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

1 Kumanda kutusu 9 Rulman
2 Klips + Dagitilmasi Notu
3 | Serbest tekerlek poyrasi 10 | Yag kegesi
+ Dagitilmasi Notu + Dagitilmasi Notu
4 Ara pargasi 1 Kardan mili
5 | Baski bilezii 12 | igne masurall rulman
6 | Bilyeli Rulman 13 [ Klips
+ Dagitiimasi Notu 14 | Kutu
7 Ayar simleri 15 | Cikis mili ve digli mansonu

8 Toz kegesi




Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Uzak Serbest Tekerlek Poyrasi Dagitilmasi Notu
«  Ozel alet ile uzak serbest tekerlek poyrasini sokiin.

.

49 0710 520

Bilyeli Rulman Dagitiimasi Notu
1. Bilyeli rulmani ve kardan milini bir presle ayirin.

2. Bilyeli rulmani presle sokin.

——

Rulman Dagitilmasi Notu
e Toz kegesini ve bilyeyi 6zel alet ve uygun bir gubuk
ile sokun.

49 W027 001

M-4

Yag kecesi Dagitilmasi Notu
o Ogzel alet ile yag kegesini sdkin.

49 U027 004

MAFSAL MiLi PARGALARI KONTROLU
1. Mafsal mili salgisini élcln.

Azami salgi
0.03 mm {0.0012 in}

2. Dogru degilse, kardan mili degistirin.




Bolum Basi

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

MAFSAL MiLi PARCALARI TOPLANMASI

Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

N-m {kgf-m , ft-1bf}

Cikig mili ve disli mangonu 9 | Ara pargasi

Govde + Toplama Notu

Yag kegesi 10 | Uzak serbest tekerlek poyrasi
+ Toplama Notu + Toplama Notu

Ayar simleri 11 | Klips

+ Toplama Notu 12 | Toz kecesi

Bilyeli rulman + Toplama Notu

+ Toplama Notu 13 | Igne masurali rulman

Kardan mili 14 | Klips

+ Toplama Notu 15 | Kumanda kutusu

Rulman
+ Toplama Notu

Baski bilezigi

ANA SAYFA




Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Yag Kegesi Toplama Notu
1. Yeni yag kecesi Uzerine diferansiyel yagdi surin.
2. Ozel alet ve pres ile yeni yag kegesini takin.

PLAKA

49 U027 006

Ayar Simleri, Bilyeli Rulman Toplama Notu
1. Ayar simlerini ve bilyeli rulmani 6zel alet ve pres ile
takin.

2. Yeni baski bilyesini takin.
3. Bilyeli rulman ile baski bilezigi arasindaki boslugu
Olgun.

4. Belirtilen deger araliklarinda degilse, sim ilave ederek
veya cikartarak ayarlayin. Her iki tarafta ikiden fazla
sim kullanmayin.

Azami bosluk
0.15 mm {0.0059 in}

Mevcut sim kalinhiklar
0.15 mm {0.0059 in}, 0.30 mm {0.0118 in}
0.35 mm {0.0138 in}, 0.40 mm {0.0157 in}
0.05 mm {0.0197 in}

5. baski bilezigini sékun.

Kardan Mili Toplama Notu
e Kardan milini 6zel alet ve pres ile takin.

49 U027 006

Rulman Toplama Notu
. Rulmani 6zel alet ve pres ile takin.

49 U027 006

Ara Pargasi, Uzak Serbest Tekerlek Poyrasi Toplama

Notu

1. Ara pargas! ve uzak serbest tekerlek poyrasini uygun
bir boru ve 6zel alet ve pres ile takin.

{g@g
2. Yeni klipsi takin.

3. Uzak serbest tekerlek poyrasi ve klips arasindaki
boslugu olgin.

49 U027 005




UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Bolum Basi | | ANA SAYFA

Belirtilen deger araliklarinda degilse, sim ilave ederek
veya cikartarak ayarlayin. Her iki tarafta ikiden fazla

sim kullanmayin.

Azami bosluk
0.15 mm {0.0059 in}

Mevcut sim kalinhklar
0.15 mm {0.0059 in}, 0.30 mm {0.0118 in}
0.35 mm {0.0138 in}, 0.40 mm {0.0157 in}
0.05 mm {0.0197 in}

Toz Kecgesi Toplama Notu

1.

Yeni toz kegesini 6zel alet ve pres ile takin.

49 M00S 796

KUMANDA KUTUSU SOKULMESI/ITAKILMASI

1.

On diferansiyel yagini bosaltin. (ON DIFERANSIYEL,
DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI bélimiine
bakin).

Tabloda gosterilen sirada sokin.

Sokme isleminin tersi sirada takin.

23—26 {2.3—2.7, 17—18}

SEALANT

{1.6—2.3,12—16) A N-m {kgf-m , ft-1bf}

1 Vakum hortumu

2 RFW svici soketi

3 Kumanda kutusu




UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Bolum Basi | | ANA SAYFA

KUMANDA KUTUSU DAGITILMASI/TOPLANMASI

1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.

2. Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.
N'm {kgf-m , ft-bf}
1 Segman 9 Vites rotu
2 Pul 10 | Vites gatali
3 RFW aktuatoru 11 Tozluk Toplama Notu
4 RFW svici ve pulu
5 Yay kepi 12 | Yag kegesi
- + Toplama Notu
6 Yay ve bilye
13 Kumanda kutusu

7 Pul
8 Masura pimi

+ Dagitilmasi Notu

+ Toplama Notu




Bolum Basi

ANA SAYFA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW) MEKANIZMASI

Masura Pimi Dagitilmasi Notu
*  Masura pimini sekilde gosterildigi gibi sokun.

Yag kecesi Toplama Notu
* Yag kegesini 6zel alet ve pres ile takin.

49 U027 007

Tozluk Toplama Notu
e Tozlugu sekilde gé

Masura Pimi Toplama Notu
e Masura pimini sekilde gosterildigi gibi takin.

VITES GATALI KONTROLU
1. Digli mansonu ile vites ¢atall arasindaki boslugu
dlgun.

Standart bosluk

0.1-0.40 mm {0.0040-0.0157 in}
Azami bosluk

0.50 mm {0.0197 in}

2. Cikig mili ve disli mangonu frezelerini kontrol edin.
3. Freze diglikleri bozuksa, ¢ikis milini veya digli
mangonu gerektigi gibi degistirin.



ON DIFERANSIYEL

Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

ON DIFERANSIYEL YAGI KONTROLU
(ARKA DIFERANSIYEL, ARKA DIFERANSIYEL YAG
KONTROLU béliimiine bakin).

Belirtilen yag
Tipi
-18 °C {OF}: API GL-5, SAE 90 (izeri
-18 °C {OF}: API GL-5, SAE 80 alti
Miktari:
MFW: 1.2 L {1.3 US qt, 1.1 Imp qt}
RFW: 1.5 L {1.6 US qt, 1,3 Imp qt}

ON DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI
(ARKA DIFERANSIYEL, ARKA DIFERANSIYEL YAG
KONTROLU bélimiine bakin).

Belirtilen yag
Tipi
-18 °C {OF}: API GL-5, SAE 90 (izeri
-18 °C {OF}: API GL-5, SAE 80 alti
Miktari:
MFW: 1.2 L {1.3 US qt, 1.1 Imp qt}
RFW: 1.5 L {1.6 US qt, 1,3 Imp qt}

ON DIFERANSIYEL YAG KEGESI DEGISTIRILMESI

1. Tahrik milini sékiin. ( TAHRIK MILI, TAHRIK MILI
SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin).

2. On diferansiyel yagini bosaltin. (ON DIFERANSIYEL,
DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI bélimiine
bakin).

3. Bir tornavida ile yag kegesini sokun.

4. Ozel alet kullanarak yeni yag kegesini yerine gakin.

49 G030 795

5. Tahrik milini takin. (TAHRIK MiLI, TAHRIK MILI
SOKULMESI/TAKILMASI, Tahrik mili Takilmasi Notu
bélimine bakin).

6. Belirtilen seviyeye kadar diferansiyel yagini tamamlayin.
(ON DIFERANSIYEL, DIFERANSIYEL YAGI
DEGISTIRILMESI béliimiine bakin).

M-1




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

ON DIFERANSIYEL SOKULMESI/TAKILMASI

1. On diferansiyel yagini bosaltin. (ON DIFERANSIYEL, DIFERANSIYEL YAGI DEGISTIRILMESI béliimiine bakin).

2. Kardan milini sékiin. (Béliim L, ON DIFERANSIYEL, ON KARDAN MiLi 84x4), ON KARDAN MiLi SOKULMESI/TAKILMASI
bélimulne bakin).

3. Tabloda gdsterilen sirada sokun.

4. Sokme isleminin tersi sirada takin.

VIDA KILITLEME SIVISI SURUN
95—115 {9.5—11.8, 69—85)

37—53 {3.7--5.5, 27—39)

63—93 (6.4—9.5, 47—68)

55—80 {5.6—8.2, 41—59)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 Tahrik mili 1 (TAHRiK MILI, TAHRIK MiLI 2 On diferansiyel parcalari
SOKULMESI/TAKILMASI, Tahrik mili Takilmasi + Sokilmesi Notu
Notu). 3 | Diferansiyel braketi




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

RFW

VIDA KILITLEME SIVISI SURUN

94.2—115.7
{9.5—11.8, 68.8—85.3}

° 28—30
{2.8—3.1, 21—22) A

94.2—115.7

{9.5—11.8, 68.8—85.3)
VIDA KILITLEME SIVISI
SURUN

62.8—93.1
{6.4—9.5,46.3—68.7)

23—26
{2.3—2.7, 17—19}

A 37—53

{3.7—5.5, 27—39)

N-m {kgf-m, ft-Ibf)

1 Tahrik mili 1 (TAHRIK MILI, TAHRIK MILI
SOKULMESI/TAKILMASI, Tahrik mili
Takilmasi Notu).

2 Vakum hortumu

3 RFW svici pargalari

On diferansiyel, kardan mili pargalari
+ Sokllmesi Notu

Kardan mili, travers

On diferansiyel

On Diferansiyel, Kardan Mili Pargalari Sokiilmesi Notu

1. Sanziman krikosunu diferansiyele takin.
2. Okla gosterilen civata ve somunlari sokin.

On diferansiyel ve kardan mili pargalarini sanziman
krikosu ile aractan sokun.

S@@loqg




ON DIFERANSIYEL

Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL DAGITILMASI
Tabloda gosterilen sirada dagitin.

1 Civata 7 Ayar vidasi

2 Diferansiyel kutusu 8 Yan rulman dis zarfi

3 Yag klapesi 9 Kontra somunu

4 | Diferansiyel parcalari + Dagitilmasi Notu
+ Dagitilmasi Notu 10 Pul

5 Kilit plakasi 11 Karsilik flangi

6 Rulman kepi + Dagitiimasi Notu
+ Dagitilmasi Notu




Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

12 Yag kecesi
+ Dagitilmasi Notu
13 Tahrik pinyonu
+ Dagitilmasi Notu
14 | On rulman ig zarfi
15 Ezilebilir ara pargasi
16 Arka rulman i¢ zarfi
+ Dagitilmasi Notu
17 Ara pargasi
18 | On rulman dis zarfi
+ Dagitilmasi Notu
19 Arka rulman dis zarfi
+ Dagitilmasi Notu
20 Taslyicl
21 Civata
22 Bilezik diglisi
23 Vurma pimi
+ Dagitilmasi Notu
24 Pinyon mili
25 Pinyon dislisi
26 Dayama pulu
27 Yan digli
28 Dayama pulu
29 Yan rulman i¢ zarfi
+ Dagitilmasi Notu
30 Disli kutusu

Diferansiyel Parcalari Dagitilmasi Notu

* Diferansiyel parcalarinin 6zel alet Gzerine takin.

Rulman Kepi Dagitiimasi Notu

49 M005 561

e Rulman keplerinin birinin Uzerine isaret koyarak sol ve
sag keplerinin birbiri ile karismamasini saglayin. Bu
isareti, toplama sirasinda karsilatma isareti olarak
kullanin.

KARSILATMA ISARETI

Kontra Somun Dagitiimasi Notu
«  Ozel alet ile kargllik flangi tutun ve kontra somunu
sokun.

49 $120 710

Karsilik Flangi Dagitiimasi Notu
e Karsilik flangini 6zel alet ile ¢ekin.

Yag Kegesi Dagitilmasi Notu
e Yag kegesini tornavida ile gikartin.

Tahrik Pinyonu Dagitilmasi Notu
e Tahrik pinyonunu plastik cekic ile tiklayarak sokun.




Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

Arka Rulman g Zarfi Dagitiimasi Notu
Not
+  On ve arka rulman zarflarina kargilatma isaretleri
koyarak toplama sirasinda birbirleri ile
karismamasini saglayin.

+  Ozel alet ile arka rulman ig zarfini sdkin.

On Rulman Dis Zarfi, Arka Rulman Dis Zarfi
Dagitilmasi Notu

Not

»  On ve arka rulman zarflarina kargilatma isaretleri
koyarak toplama sirasinda birbirleri ile
karismamasini saglayin.

*  Rulman dis zarfini tasiyici Gzerindeki iki yiv ve dig
zarflara sira ile vurarak sokun.

Vurma Pimi Dagitilmasi Notu

Dikkat

*  Cubugu, bilezik diglinin takilmis oldugu yerin
karsi tarafindaki vurma pimi deligi icine
yerlestirin.

*  Digli kutusunu bir mengeneye takin ve vurma pimini
4 mm {0,16 in¢} capinda bir cubuk ile gakin.

Yan Rulman g Zarfi Dagitiimasi Notu

Dikkat

* Sol rulmani igaretleyerek takilmasi sirasinda

ayni konumda olmasini saglayin.

*  Yan rulman i¢ zarfini 6zel alet ile digli kutusundan

sokln.

49 0839 425C




ON DIFERANSIYEL

Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL TOPLANMASI

Dikkat

* Yeni yapistirici siirmeden énce, eski yapistiriciyi iyice temizleyin.
e Yapistiricinin siiriilmesinden 10 dakika sonra diferansiyel tagiyicisini takin.
« Diferansiyel igine belirtilen yagi doldurmadan 6nce, 30 dakika siire ile yapistiricinin tutmasini bekleyin.

e Tabloda gdsterilen sirada toplayin.

14—51

{3.8—5.3, 28—38)

18—25
{1.8—2.6, 14—18}

2327
{2.3—2.7, 177—19}

184—284
{13—29, 95—209}

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 Disli kutusu
+ Toplama Notu

8 | Yan digli i¢ zarfi
+ Toplama Notu

+ Toplama Notu

2 Dayama pulu 10 | Civata

+ Toplama Notu 11 Tasiyici
3 Yan digh pm

12 | On rulman dis zarfi

4 | Dayama pulu + Toplama Notu
5 Pinyon disli 13 | Arka rulman dis zarfi
6 Pinyon mili + Toplama Notu
7 Vurma pimi 14 | Ara pargasi
8 | Bilezik disli + Toplama Notu

15 | Arka rulman i¢ zarfi

+Toplama Notu




Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

16 | Tahrik pinyonu
+ Toplama Notu

17 | Ezilebilir ara pargasi

18 | On rulman ig zarfi

19 | Yag kegesi
+ Toplama Notu

20 | Karsilik flansi

21 Pul

22 | Kontra somun
+ Toplama Notu

23 | Yan rulman dig zarfi
+ Toplama Notu

24 | Ayar civatasi
+ Toplama Notu

25 | Rulman kepi
+ Toplama Notu

26 Kilit plakasi

27 Klape
28 Diferansiyel kutusu
29 Civata

Diferansiyel Kutusu Toplama Notu

e Yan diglileri, dayama pulunu, tayama blogunu, pinyon

diglileri, pinyon milini ve vurma pimimin toplayin. Vurma
piminin yerine takilmasindan sonra, pimin ucunu ezerek
yerinden ¢ikmamasini saglayin.

Dayama Pimi Toplama Notu

1. Pinyon digliye komparatér saatini sekilde gosterildigi
gibi takin.

2. Yan diglilerden birini yerine yerlestirin.

3. Pinyon digliyi hareket ettirin ve pinyon dislinin ucunda

dis boslugunu él¢ln.

Standart dis boslugu
0-0.1 mm {0-0.004 in}

4. Dis boslugu standart degeri gegiyorsa, dayama
pullari kullanarak ayarlayin.

Bilezik Digli Toplama Notu

1. Bilezik digli ve disli kutusu karsilik ylizeylerine
kilittleme sivisi sirun.

2. Bilezik digliyi takin ve civatayi belirtilen degere
sikin.

Yan Rulman g Zarfi Takma Notu

Dikkat
¢ Rulmanlarin eski konumlarina takiimalari
gerekir.

* Yan rulmanlan digli kutusuna presle gakin.

\ 4

A [

On Rulman Disg Zarfi Toplama Notu
+  On rulman dis zarfini tasiyiciya 6zel alet ve pres ila
takin.

49 F027 005

Arka Rulman Dis Zarfi Toplama Notu
* Arka rulman dis zarfini tagiyici igine 6zel alet ve
pres kullanarak takin.

49 F027 004




Bolum Basi

ANA SAYFA

ON DIFERANSIYEL

Ara Pargasi Toplama Notu
Pinyon yiiksekligi ayari

Not

e Ayni ara pargasi ve somunu kullanin.

e Ave B kovanlarini dogru konumda olmasina ve
dogru yéne bakmasina dikkat ederek takin.

1. Ara pargayi, arka rulman i¢ zarfini ve 6zel aleti (49
8531 568) 6zel alet (49 8531 565) lizerine takin.
Kovani O-ring ile tespit edin. Daha sonra bunu tasiyici
Uzerine takin.

2. On rulman ig zarfini, 6zel aleti (49 8531 567) , karsilik
flangini, pulu ve somunu 6zel alet (49 8531 565)
Uzerine takin.

3. Somunu 6zel alet (49 8531 565) elle déndurtlebilecek
sekilde sikin.

49 0350 555

49 8531 565

49 8531 567
ON RULMAN

4. Ozel aleti mastar plakasina yerlestirin ve komparatér
saatini sifirlayin.

49 0727 570

5. Ozel aleti (49 0350 555) 6zel alet (49 8531 565)

Uzerine yerlestirin, daha sonra 6zel aleti (49 0727 570)

Ozel alet (49 0350 555)

6. Komparatdr saatinin 6lgme probunu yan rulmanin
taslyici Uzerine yerlegtirilecegi yere yerlestirin. Daha
sonra, alt taraftan sol ve sag dlctimlerini alin.

49 0727 570

49 0350 555

7. 6. Asamada elde edilen iki (sol ve sag) deg@erlerin
toplamini 2 ile bélin. Bu sonugtan, tahrik pinyonunun
U¢ yuzeyinde yazilmis bulunan degerin 100’e
béliminden gikan sonucu gikartin (herhangi bir deger
yazilmamigsa, 0 degeri kullanilir.) Bu pinyon yukseklik
ayar degeridir.

Not

e Ornek olarak, 6. Asamada olgllen degerler 0,06
mm ve 0,04 mm ve tahrik pinyonunun ucunda
yazan deger -2 ise,

pinyon yuksekligi
ayar degeri

0.06+0.04 -2
2 100

Bu nedenle, ara parcgasi, kullaniimakta olan ara
parcasindan 0,07 mm {0,003 in¢} daha kalin
olmalidir.

©-0-®

Arka Rulman g Zarfi Toplama Notu

Dikkat
« Pres kuvveti aniden artan noktaya kadar
presleyin.

¢ Pinyon yiiksekligi ayari sonucu segilen ara
pargasini takin, takma yoéniiniin dogru
oldugundan emin olun.

e Arka rulman i¢ zarfini 6zel alet ile presleyin.

—— -p

49 F401 331

ARA PARCASI

49 G030 338
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ON DIFERANSIYEL

Tahrik Pinyonu Toplama Notu Kontra Somun Toplama Notu

Tahrik pinyonu 6n yiik ayari 1. Karsilik flansini ve pulu takin.
2. Tahrik pinyonu 6n yuk ayar yaparak kontra somunu
Dikkat Ozel alet ile belirlenen torka sikin.

* Yag kegesini takmayin.

Tahrik pinyonunu, ara pargayi, 6n rulmani, ezilebilir

ara parcasini ve eglik flangini tasiyiciya takin, gegici

olarak kontra somunu sikin.

Tahrik pinyonu 6n yukinu agagida verilen sekilde

ayarlayin.

(1) Karsilik falansini elle déndirerek rulmanin yerine
oturmasini saglayin.

(2) Tork anahtari ile 1. asamada gegici olarak sikilan

tork anahtarini sikin ve belirtilen 6n ydkin,

belirtilen sikma araligi icine elde edilebilmekte

oldugunu teyit edin. Bu sekilde uygulanmakta

olan tork yag kegesi takildiktan sonra

kullanilacaktir.

Kontra somunu sikma torku
128-284 N.m {13-29 kgf.m, 95-209 ff.Ibf}

Tahrik pinyonu 6n yukii
0.9-13.4N.m {9-14 kgf.cm, 7.9-12.1 in.Ibf}

49 5120 710

(3) Belirtilen 6n ylk belirtilen sikma torku
araliklarinda elde edilemiyorsa, ezilebilir ara
parcayi degistirin ve yeniden kontrol edin.

(4) Kontra somunu, pulu ve eslik flangini sokun.

Yag kecesi Toplama Notu

Yag kecesi dudagina diferansiyel yagi surlin ve yag
kecesini, 6zel alet ile yag kegesi diferansiyel
taslyicisina temas edene kadar presle ¢akin.

M-10

3.

On yiikin belirlenen deg@er araliklarinda oldugunu teyit
edin.
On yiik

0.9-1.3 N.m {9-14 kgf.cm, 7.9-12.1 in.Ibf}

Yan Rulman Dig Zarfi, Ayar Vidasi, Rulman Kepi
Toplama Notu
Bilezik digli dis boslugu ayari

1.

Diferansiyel diglisi parcalarini tagiyici Gzerine takin.
Rulman disg zarfini gevsek olarak siktiktan sonra, ayar
vidasini elle tamamen sikin. Daha sonra, bilezik
diglisini déndurarken, 6zel alet ile sol ve sag vedalarin
ayarini 6zel alet ile yapin.

49 0259 720

Tahrik pinyonunu, bilezik disli dis boslugunu ve yan

rulman 6n yukinu asagida verilen sekilde

gercgeklestirin.

(1) Bilezik digli cevresinde yaklagik olarak 90° araliklarla
tastyici Uzerine bir komparator saatinin 6lgme probu
dislere 90° agik ile dokunacak sekilde yerlestirin.

(2) Her iki rulman ayarlayicilarini 6zel alet kullanarak esit
sekilde cevirerek dis boslugunun yaklasik 0,09/0,11
mm {0,0035-0,0043 ing} arasinda olmasini saglayin.
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ON DIFERANSIYEL

(3) Dis boslugunu isaretlenen diger noktalarda da 6lgiin Dis dibi ve taban temasi
ve dis boslugunun 0,05 mm {0,002 ing}degerinin Ara pargayi aha ince olan ile degistirin ve pinyonu disa
altinda ve azami ve asgari dis boslugu degerleri dogru hareket ettirin.
arasindaki farkin 0,07 mm {0,0028in¢}degerinden DIS DIBi TEMASI TABAN TEMASI

(4

~

daha disuk oldugundan emin olun.

Topuk ve yiiz temasi
Ara pargayi daha kalin biri ile degistirin.
Tahrik pinyonunu igeriye dogru hareket ettirin.

Dis boslugunun ayarlanmasindan sonra, ayar
vidalarini her iki rulman kepleri pilot bolimleri
arasindaki mesafenin (L) belirtilen deger araliklarinda
oldugundan emin olun.

TOPUK TEMASI YUZ TEMASI

Rulman kepi civatalari sikma torku
38-51 N.m {3.8-5.3 kgf.m, 28-38 ft.Ibf}

Standart mesafe
185.43-185-50 mm {7.300-7.303 in}

Kontrol ve ayar prosedurleri, agagida verildigi gibidir:

(1) Bilezik diglinin 6-8 dis ylzeyinin her iki tarafina
dlizgun bir bigimde kirmizi kursun boya surin.

(2) Digli elle ileri geri hareket ettirerek tahrik
pinyonunun bir kag defa dondiriin ve dis temasini
kontrol edin.

(3) Dis temasi normalse, kirmizi kursun boyay: silin.

(4) Temas normal degilse, pinyon yuksekligini
ayarlayin, daha sonra dis boslugunu ayarlayin.

KIRMIZI KURSUN BOYA

M-11
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ARIZA BULMA

UZAK SERBEST TEKERLEK (RFW)

Onséz

«  Bélim G1, BU EL KITABININ KULLANILMASI, ARIZA BULMA PROSEDURLERI béliimiinii iyice okuyarak temel
prosedurlerin duizgln bir bicimde gerceklestirilebilmesi icin ariza bulma iglemlerinin ana akig bigimini anlamaya calisin.

Onlemler

*  Bu bdlimde, RFW tarafindan yol agilan arizalara 6zgu ariza belirtilerinden s6z edilmektedir. Bunun digsinda kalan arizalarin
ilgili bélimlere bakilarak giderilmesi gerekir.

. Kablo demetlerinin kontrol edilmesi sirasinda, soket ve terminal baglantilarinin incelenmesi gerekir. (Ariza nedeni,
soketler, terminaller veya kablo demetlerinde zayif temastan kaynaklaniyor olabilir.

Diyagnostik endeksi
No ARIZA BULMA KALEMi ACIKLAMALAR
1 RFW Serbest konumdan kilitli konuma e Serbest solenoid valfi arizasi
gecmiyor. (RFW gdésterge 15131 yanmiyor) *  RFW gosterge 15131 ampulu arizasi
 RFW aktuator arizasi
RFW svici arizasi
»  Gosterge paneli igindeki elektronik kart arizasi
» METER 15 A sigorta arizasi
* ENGINE 15 A sigorta arizasi
»  Transfer bosta konumu svici arizasi
e 4x4 gosterge 15131 svici arizasi
RFW kumana modiili arizasi
»  Kilitli solenoid valfi arizasi
RFW kumana kutusu arizasi
e Vakum hortumu hava sizintisi
e Cek valfi arizasi
2 RFW Kilitli konumdan serbest konuma ilgili sigorta ve/veya kablo demeti arizasi

gecmiyor. (RFW gdésterge 15131 sdnmuiyor) »  Kilitli solenoid valfi arizasi
 RFW gdsterge 1s1g1 ampull arizasi
. RFW akttator arizasi

e Gosterge paneli igindeki elektronik kart arizasi
«  ENGINE 15 A sigorta arizasi

. RFW ana svici arizasi

e Transfer bosta konumu svici arizasi
e 4x4 gosterge 15131 svici arizasi

e RFW kumana moduli arizasi

»  Serbest solenoid valfi arizasi

. RFW kumana kutusu arizasi

e Vakum hortumu hava sizintisi

e Cek valfi arizasi

ilgili sigorta ve/veya kablo demeti arizas|

3 Gurulta *  Kardan mafsal rulmani aginmasi
*  RFW poyra asinmasi
e Kardan mili aginmasi

4 Yag kacag! «  RFW kumana kutusu yanlis takilmis
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Bolum Basi | | ANA SAYFA
ARIZA BULMA
Cabuk Diyagnostik Cizelgesi
Muhtemel nedeni
Anza bulma kalemi
RFW serbest konumundan kil koumagegsyokl 0 o [o [o [o [o [o ololololo “Tolo
RFW kiliti konumdan serbest konuma gegis yoK olo|o ‘ol Ke) olololololo olo
Garaltt ololo 0
Yag kagagi O O

Aniza Belirtisinden Ariza Bulma

1

SERBEST KONUMDAN KiLITLI KONUMA GEGMIiYOR. (RFW GOSTERGE ISIGI YANMIYOR)

ACIKLAMALAR | Serbest konumdan kilitli konuma gegmiyor.

[ARIZA BULMA iPUGLARI]

e Transfer bosta konumu svici arizasi
e 4x4 gOsterge 15131 svici arizasi

¢ RFW kumana modiili arizasi

e Kilitli solenoid valfi arizasi

e Serbest solenoid valfi arizasi

RFW gobsterge 15131 ampuli arizasi
¢ RFW kumana kutusu arizasi

e METER 15 A sigorta arizasi/ ENGINE 15 A sigorta arizas

e Gosterge paneli igindeki elektronik kart arizasi
e RFW svici arizasi

« RFW aktiator arizasi

e Vakum hortumu hava sizintisi

e Cekvalfi arizasi

+ llgili sigorta ve/veya kablo demeti arizasi

ASAMA KONTROL YAPILACAK ISLEM
1 RFW kumanda modull soketini ayirin. Evet | 6. asamaya gecin.
Kontag! (motor svicini) agin.
RFW kumanda modull soketi F terminali ile sasi Kontad ¢ icini) kapat
arasindaki voltaji élgln. Hayir Bic;nsgg:'a(lr:iq(; O;ri\gc:l;\m)e eilr?a n.
10 V seviyesinden daha fazla mi? s ya gegin.
2 METER 15 A sigortasi normal mi? Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Hayir| 15 A METER sigortasini degistirin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
3 RFW gdsterge 1131 ampulini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi?? Hayir | RFW gbsterge 1s1§1 ampuliinii degistirin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
4 Gosterge paneli soketi 1J terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasindaki voltaj olgun. ) Hayir | METER 15 A sigortasi il gosterge panel
10 V seviyeden daha fazla mr arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
5 Gosterge .paneli. s.c.)keiti 2H terminali ile sasi Evet | Gosterge paneli ile RFW kumanda modiilii
arasindaki voltaj olgun. arasindaki kablo demetini tamir edin.
10 V seviyeden daha fazla mi? Daha sonra 31. asamaya gegin.
Hayir| Gosterge paneli igindeki elektronik karti degistirin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
6 RFW kumanda moduli soketi H terminali ile Evet | 8. asamaya gegin.
sasi arasindaki voltaji él¢ln. Ravirl Kontadh (motor svicinh) kapatin
10 V seviyeden daha fazla mi? v Bir sog:a(ki a§am\;ly; 3egir?. n-




ANA SAYFA

Bolim Basi
ARIZA BULMA
ASAMA KONTROL YAPILACAK iSLEM
7 ENG 15 A sigortasi Normal mi? Evet | ENG 15 sigortas! ile RFW kumanda moddili

arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.

Hayir

ENG 15 A sigortasini degistirin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.

8 Serbest solenoid valfi soketini ayirin. Evet | Serbest solenoid valfini takin.
Solenoid valfi soketi A terminali ile sasi Daha sonra bir sonraki asamaya gegin.
arasmdal_« voltaji Slgin. Hayir| ENG 15 sigortasi ile RFW kumanda modiilii
10V seviyeden daha fazla mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
9 Serbest solenoid valfi soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasindaki voltaji él¢in. Ha - :
. yir | Serbest solenoid valfini kontrol edin.
10 V seviyeden daha fazla mi? Daha sonra 31. asamaya gecin.
10 RFW kumanda moduili soketi C terminali ile Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
sasi arasindaki voltaji dlgin. ) Hayir | Solenoid valfi ve RFW kumanda modilii
10 V seviyeden daha fazla mr arasindaki kablo demetini tamir edin.
Kilit solenoid valfi soketini ayirin. Daha sonra 31. asamaya gegin.
" Kilit solenoid valfi soketi A terminali ile sasi Evet | Kilit solenoid valfi takin.
arasindaki voltaji él¢in.
10 V seviyeden daha fazla mi? Hayir | ENG 15 A sigortasi ile RFW kumanda modiilii
arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
12 Kilit solenoid valfi soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasindaki voltaji él¢in. - - -
. Hayir| Kilit solenoid valfi kontrol edin.
10 V seviyeden daha fazla mi? y Daha sonra 31. asamaya gegin.
13 RFW kumanda modiilii soketi A terminali ile Evet | Bir sonraki asamaya gegcin.
sasi arasindaki voltaji 6lcun. Hayir | Kilit solenoid valfi ve RFW kumanda moddilG
10V seviyeden daha fazla mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
14 Kontagi (motor svicini) kapatin. Evet | Bir sonraki asamaya gegcin.
RFW kumanda moduilii soketi B terminali ve $asi| Hayir[ RFW kumanda modilii ile sasi arasindaki kablo
arasinda sureklilik var mi? demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
15 Vites segcici kolunu N konumuna getirin. Evet | 19. asmaya gecin.
RFW kumanda moduili soketi L terminali ve
sasi arasinda sureklilik var mi? Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
16 Transfer bosta konumu svici soketi A Evet | RFW kumanda modiili ve transfer bosta svici
terminali ve sasi arasinda sureklilik var mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
Hayir| Bir sonraki asamaya gegin.
17 Transfer bosta konumu svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki agamaya gegin.
Normal mi? Hayir | Transfer bosta svicini degistirin.
Daha sonra 31. agsamaya gegin.
18 Transfer bosta svici soketi ile B terminali ve sasi | Evet | Bir sonraki asamaya gecin.
arasinda sureklilik var mi? Hayir| Transfer bosta svici ile sasi arasindaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
19 Vites segici kolu 4x4 gdsterge konumuna Evet | 23 asamava gecin
gegirin. RFW kumanda moduli soketi K - asamaya geein.
terminali ve sasi arasinda streklilik var mi? Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
20 4x4 gosterge svici soketi A terminali ve sasi Evet | 4x4 gbsterge svici ve RFW kumanda modulu
arasinda sureklilik var mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. agamaya gegin.
Hayir| Bir sonraki asamaya gegin.




ANA SAYFA

Bolim Basi
ARIZA BULMA
ASAMA KONTROL YAPILACAK iSLEM
21 4x4 gosterge svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | 4x4 gosterge svicini degistirin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
22 4x4 gosterge svici soketi ile B terminali Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasinda sireklilik var mr? Hayir | 4x4 gésterge svici ile sasi arasindaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
23 Segici kolun 4H konumuna getirin. Evet | o7 asamaya gecin.
RFW kumanda moduli soketi J terminali ile sasi
arasinda sureklilik var mi? Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
24 RFW svici soketi A Terminali ile sasi terminali Evet | RFW kumanda modiilii ile RFW svici arasindaki
arasinda sureklilik var mi? kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
25 RFW svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gecin.
Normal mi? Hayir | RFW svicini degistirin.
Daha sonra 31. agsamaya gegin.
26 RFW svici soketi B terminali ile sasi terminali Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
o p
arasinda streklilik var mi’ Hayir | RFW svici ve sasi kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
27 Cek valfi kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir [ Cek valfi degistirin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
28 RFW kumana kutusunu kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | RFW kumanda kutusunu degistirin,
Daha sonra 31. asamaya gegin.
29 Vakum hortumlarini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | Vakum hortumunu tamir edin.
Daha sonra 31. asamaya gegin.
30 RFW kumanda modull kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegcin.
Normal mi?? Hayir| RFW kumanda moddiliinii tamir edin veya degistirin.
Daha sonra bir sonraki asamaya gegin.
31 Kontagr (motor svicini) acin. Evet | Ariza bulma islemi tamamlanmistir.
Segici kolu 2H konumundan 4H konumuna Yapilan tamirleri miisterine izah edin.
getirin. Hayir | - Anza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, ariza yeniden
RFW serbest konumdan kilitli konuma gegiyor mu? ortava cikarsa, 1. asamadan itibaren yeni(,jen baglaym.
2 RFW KILITLI KONUMDAN SERBEST KONUMA GEGCMIYOR. (RFW GOSTERGE ISIGI SONMUYOR)

ACIKLAMALAR l RFW kilitli konumdan serbest konuma gegmiyor.

[ARIZA BULMA iPUGLARI]

e RFW ana svig arizasi

e Transfer bosta konumu svici arizasi
e 4x4 gOsterge 15131 svici arizasi

¢ RFW kumanda modiill arizasi

e Serbest solenoid valfi arizasi

¢ Kilit solenoid valfi arizasi

RFW kumana kutusu arizasi

ENGINE 15 A sigorta arizasi

RFW ana svi¢ arizasi

RFW aktlator arizasi

RFW svici arizasi

Vakum deposu veya aktluator sistemine hava kacagi
Cek valf arizasi

Gosterge paneli icindeki elektronik kart arizasi

ligili sigorta ve/veya kablo demeti arizasi

ASAMA

KONTROL

YAPILACAK ISLEM

1

RFW kumanda modull soketini ayirin.
RFW kumanda modull soketi F terminali ile sasi
terminali arasinda sureklilik var mi?

Evet

Bir sonraki asamaya gecin.

Hayir

3. asamaya gegin.
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ANA SAYFA

Bolim Basi
ARIZA BULMA
ASAMA KONTROL YAPILACAK ISLEM
2 Gdosterge paneli No. 2 soketini ayirin. Evet RFW kumanda modiilii ile gésterge paneli
Gosterge paneli 2H terminali ile sasi terminali arasindaki kablo demetini tamir edin.
arasinda sureklilik var mi? Daha sonra 32. asamaya gecin.
Hayir| Gosterge paneli 2H terminali ile sasi arasindaki
surekliligi kontrol edin.
3 Kontagi (motor svicini) kapatin. Evet | 5. asamaya gegin.
RFW kumanda modull soketini ayarin.
Kontagi (motor svicini) agin. m — —
RFW kumanda modiilii soketi H terminali ile ayil| Kontagr (motor svicini) kapatin.
sasi arasindaki voltaji dlgiin. Bir sonraki agamaya gegin.
10 V seviyeden daha fazla mi?
4 ENG 15 A sigortasi normal mi? Evet | ENG 15 A sigortasi ile RFW kumanda modiilii
arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
Hayir | ENG 15 sigortasini degistirin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
5 Serbest solenoid valfi soketini ayirin. Evet | Serbest solenoid valfini takin.
Serbest solenoid valfi soketi A terminali ile gasi Bir sonraki asamaya gegin.
‘;"Ba\s/'”da'." Vé"talé 0:]9“;" o Hayir| ENG 15 A sigortas! le RFW kumanda modala
seviyeden daha fazla mix arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
6 Serbest solenoid valfi soketi B terminali ile sasi | Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasindaki voltaji él¢in. Hayir - - -
10 V seviyeden daha fazla mi? gg;:oslgzgd;fz;;ﬂg;; egdelgi.n.
7 RFW kumanda modiili soketi C terminali ile sasi | Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
?Ba\sl'”da'_" Vé’“al(; 0:]9“;‘- o Hayir | Solenoid valfi ile RFW kumanda modalt
seviyeden daha fazla mi: arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
8 Kilit solenoid valfi soketini ayirin. Evet | Kilit solenoid valfini takin.
Kilit solenoid valfi soketi A terminali ile sasi Bir sonraki agsamaya gegin.
?ra\s;ndal_q voltaji orllgu][l. I ) Hayir{ ENG 15 A sigortasi ile RFW kumanda moduli
0V seviyeden daha fazla mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
9 Kilit solenoid valfi soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
arasindaki voltaji él¢in. H — - -
. ayir  Kilit solenoid valfini kontrol edin.
10 V seviyeden daha fazla mi? Daha sonra 32. asamaya gegin.
10 RFW kumanda modiilii soketi A terminali ile Evet | Bir sonraki asamaya gecin.
si.gs\llaras_lndc?kl \(/onLajlfoIc,;un. ” Hayir | Solenoid valfi ile RFW kumanda modli
seviyeden daha fazla mi arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
1 Kontagi (motor svicini) kapatin. Evet | Bir sonraki asamaya gecin.
RFW kumanda moduli soketi B terminali ile Havir — . -
sasi terminali arasinda sureklilik var mi? Y Sgn\:\gti?:ir?:;?fergﬁdu'u lle sasi arasindaki kablo
Daha sonra 32. agamaya gegin.
12 Vites kolunu N konumuna getirin. Evet | 16. asamaya gegin.
RFW kumanda moduili soketi L terminali ile
sasi terminali arasinda sireklilik var mi? Hayir| Bir sonraki asamaya gecin.
13 Vites bosta svici soketi A terminali ile sasi Evet | RFW kumanda modulu ile transfer bosta svici
terminali arasinda sureklilik var mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
Hayir| Bir sonraki asamaya gegin.
14 Transfer bosta svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
i?
Normal mi? Hayir] Transfer bosta svicini degistirin.
Daha sonra 32. agamaya gegin.
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ANA SAYFA

Bolim Basi
ARIZA BULMA
ASAMA KONTROL YAPILACAK ISLEM
15 Transfer bosta svici soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
terminali arasinda strekdilik var mr? Hayir | Transfer bosta sici ile sasi arasindaki kablo demetini
tamir edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
16 Segici kolu 2H konumuna getirin. Evet | 20, asamaya gegin.
RFW kumanda modull soketi K terminali ile sasi
terminali arasinda sureklilik var mi? Hayir| Bir sonraki asamaya gegin.
17 4x4 gbsterge svici soketi A terminali ile Evet | RFW kumanda moddili ve 4x4 gdsterge svici
sasi terminali arasinda sureklilik var mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
Hayir | Bir sonraki agsamaya gegin.
18 4x4 gbsterge svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki agamaya gegin.
Normal mi? Hayir | 4x4 gosterge svicini kontrol edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
19 4x4 gosterge svici soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
terminali arasinda sdreklilik var mi? Hayir | 4x4 gosterge svici ile sasi arasindaki kablo
demetini tamir edin.
Daha sonra 32. agsamaya gegin.
20 Segici kolu 4H konumuna getirin. Evet | 28. asamaya gegin.
RFW kumanda modull soketi J terminali ile sasi - . .
terminali arasinda siireklilik var mi? Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
21 RFW svici soketi A terminali ile sasi Evet | RFW svici kablo demetini tamir edin.
terminali arasinda sureklilik var mi? Daha sonra 32. agsamaya gegin.
Hayir| Bir sonraki asamaya gecin.
22 RFW svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir| RFW svicini degistirin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
23 RFW svici soketi B terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
terminali arasinda sireklilik var m? Hayir | RFW svici ve sasi arasindaki kablo demetini tamir
edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
24 RFW ana svicine basin. Evet | 28. asamaya gegin.
RFW ana svici soketi | terminali ile sasi terminali
arasinda sureklilik var mi? Hayir| Bir sonraki asamaya gegin.
25 RFW ana svici soketi F terminali ile sasi Evet | RFW ana svici ile RFW kumanda modiilii
terminali arasinda sureklilik var mi? arasindaki kablo demetini tamir edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
Hayir | Bir sonraki asamaya gegin.
26 RFW ana svicini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | RFW ana svicini degistirin.
27 RFW ana svici soketi D terminali ile sasi Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
terminali arasinda sareklilik var mi? Hayir| RFW ana svici ile sasi arasindaki kablo demetini
tamir edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
28 Cek valfini kontrol edin. Evet Bir sonraki asamaya gegin.
i?
Normal mi? Hayir | Cek valfi degistirin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
29 RFW aktiiatoriinii kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | RFW aktiiatorini degistirin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.
30 Vakum hortumlarini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi?? Hayir| Vakum ve vakum hortumunu tamir edin.
Daha sonra 32. asamaya gegin.




ANA SAYFA

Bolim Basi
ARIZA BULMA
ASAMA KONTROL YAPILACAK ISLEM
31 RFW kumanda modli kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi?? Hayir | RFW kumanda moduliinii tamir edin veya degistirin.
Bir sonraki asamaya gecin.
32 Kontagi (motor svicini) agin. Evet | Ariza bulma iglemi tamamlanmistir.
Vites kolunu 2H’an 4H konumuna getirin. Yapilan tamirleri musterine izah edin.
Normal mi? Serbest konumdan kilitli konuma Hayir | Ariza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, ariza yeniden
gegiyor mu? ortaya cikarsa, 1. asamadan itibaren yeniden baslayin.

3

GURULTU

ACIKLAMA

| Diferansiyelden gurulti geliyor

[ARIZI BULMA iPUGLARI]

e Kardan mafsal rulmani arizasi e Kardan mili aginmasi
 RFW poyra asinmasi *  Geleneksel 6n diferansiyel pargalari arizasi
ASAMA KONTROL YAPILACAK ISLEM
1 Karadan mili rulmanini kontrol edin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Normal mi? Hayir | Kardan mafsal rulmanini degistirin.
2 RFW poyrasini kontrol edin. Evet | Bir sonraki agsamaya gegin.
Normal mi? Hayir | RFW poyrasini degistirin.
3 Kardan mili kontrol edin. Evet | Bir sonraki agamaya gegin.
Normal mi? Hayir | Karan mili degistirin.
4 Ariza nedeni RFW ile ilgili degil. Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
Geleneksel 6n diferansiyel pargalarini kontrol edin. 0 —
Normal mi? ayir| Arizali pargalari degistirin.
5 On diferansiyel giiriiltist durdu mu? Evet | Arniza bulma islemi tamamlanmigtir.
Yapilan tamirleri musterine izah edin.
Hayir | Ariza belirtilerini bir kere daha kontrol edin, ariza yeniden
ortaya cikarsa, 1. asamadan itibaren yeniden baglayin.
4 YAG KAGAGI
ACGIKLAMA | On diferansiyelde yag kagagi var.
[ARIZI BULMA iPUGLARI]
*  RFW yanhs takiimis.
ASAMA| KONTROL YAPILACAK iSLEM
1 RFW kumanda kutusu normal takilmis mi? Evet | Bir sonraki agsamaya gegin.
Hayir RFW kumanda kutusunu iyice yerine takin.
Daha sonra 3. Asamaya gegin.
2 Ariza nedeni, RFW ile ilgili degil. Evet | gir sonraki asamaya gecin.
Geleneksel 6n diferansiyel parcalarini kontrol edin.
Normal mi? Hayir | Arizali pargalari degistirin.
3 On diferansiyelden yag kagagi var mi Evet | Anza belirtilerini yedine kontrol edin, daha sonra ariza hala
daha devam ediyorsa, 1. Asamada yeniden baslayin.
Hayir | Ariza bulma iglemi tamamlanmigtir.
Yapilan tamirleri musterine izah edin.
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