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Bu Onarim Katalogu asagida belirtilen ("K4M" 1,6 16V motorlu)
CLIO Il faz 2 araclari kapsar:

Uretim Teknik o
Arag (1) Azellikler Pazar Ticari adlar
"Renault Symbol”
Tirkiye tanimi _— Miiltipleks . (Rusya)
— bagaijli 4 kapili Clio Tarkiye (R) degil Dunya dRigerIelc[i (i;;lin
"Renault Clio"
e Orta Avrupa:
g/llii;;::s’:\n, "Renault Thalia"
ya, (Orta Avrupa ulkeleri ve
PECO tanitimi Tiirki Miiltipleks Slovakya, Cek .
. . ye (R) O Yunanistan)
— bagaijli 4 kapili Clio degil Cumhuriyeti, "Renault Symbol”
Polonya (DOM TOM)
e Yunanistan
e DOM TOM
Suudi Arabistan,
Basra korfezi tanimi lti Bahreyn, Dubai,
o Turkiye (R) Miltipleks Birlesik Arap "Renault Clio"
— 4 kapih bagajh Clio degil Emirlikleri, Kuveyt,
Omman, Katar
Meksika tanimi Meksika Miltipleks Meksika "Renault Clio"
— 5 kapil Clio degil
Kolombiya - Veneziela
tanimi Kolombiya Miiltipleks Kolombiya " "
_ 5 kapili Clio (M) degi Venezuela Renauilt Symbol
— 4 kapili bagajli Clio
Mercosur tanimi Arjantin (L) Gl Arjantin
— 5 kapili Clio Bromiiva ) Miltipleks Broriiva "Renault Clio"
— 4 kapili bagajli Clio y degil y

(1) Uretim: Greten dlkeler.
Parantez igindeki harf aracin Uzerindeki etiketteki Uretim numarasi igindeki birinci harf olarak gérulen fabrika kodunu
belirtir.

19799

CLIO Il gami ile ilgili olarak onarim katalogu secimi hakkinda daha fazla bilgi igin 3627A Teknik Nota basvurunuz.
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DEBRIYAJ
Debriyaj mekanizmasi - diski 20A

ARAC TiPi MOTOR TIPI MEKANIZMA DiSK
26 frezeli GB: Gri mavi
D =200 mm BL: Mavi Lila
E =6,8mm V: Yesil

XB1R K4M

858738

90693R13

200 CPO 4000

Kuru tip tek diskli debreyaj kablo kumandali.

Devamli basil debriyaj rulmani.
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DEBRIYAJ
Debriyaj mekanizmasi - diski

20A

DEGISTIRME (vites kutusunu séktiikten sonra)

GEREKLI OZEL ALETLER

Mot. 582
ve ya

Mot. 582-01

Volan kilitleme aleti

SIKMA TORKLARI (daN.m)

@

2

Mekanizma tespit civatasi

SOKME

Mot. 582 veya Mot. 582-01 volan kilitleme aletini
takiniz.

Mekanizma tespit civatalarini ¢ikartiniz ve debreyaj
diskini s6kuniz.

Hatali pargalari kontrol ediniz ve degistiriniz .

Mot.582 [ Mot.582-01 ggssre

TAKMA

Debriyaj mili frezelerini temizleyiniz ve tamamini
yaglamadan yerine takiniz .

Diski yerine yerlestiriniz (vites kutusu tarafi gébeginde
sapma).

Onarim takimindaki alet yardimiyla merkezleyiniz.

054148

Yildiz seklinde kademeli olarak vidalayiniz,sonra
mekanizma tesbit civatalarini torkla sikistiriniz.

Volan kilitteme aletini Mot. 582 veya Mot. 582-01
sokundz.

MOLYKOTE BR2 gres yagi suruniz:
— kilavuz boru,
— debreyaj gatall kizagi.
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DEBRIYAJ
Debriyaj mekanizmasi - diski 20A

Vites kutusunu yerine taktiktan sonra, debreyaj
catalina teli yerlestiriniz, sektor dislisini kurunuz ve
bosluk ayarinin ¢galismasini kontrol ediniz.
Debriyaj catali hareket mesafesini kontrol ediniz.

Catalin hareket mesafesi asagidaki dl¢ilerde
olmaldir;

X=27,5-30,9 mm

A I//V/V

frres

L

i

e

i u a 97758-1R

NOT: vites kutusunun sékilmesini gerektirmeyen
midahale sirasinda veya vites kutusunu yerine
taktiktan sonra, ¢atali KALDIRMAY INIgunki debriyaj
rulmaninin kanalindan (A) gikabilir.
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DEBRIYAJ
Direksiyon simidi

20A

VOLANIN DEGISTIRILMESI

GEREKLI OZEL ALETLER
Mot. 582
ve ya Volan kilittleme aleti
Mot. 582-01
SIKMA TORKLARI (daN.m) @
Volan civatasi 2 +60°
SOKME

Debreyaj diskini sOktlikten sonra, motor volaninin
baglanti civatalarini sékinuz (civatalar tekrar
kullanilamaz).

Siartinme ylzeyi tamir edilemez.

TAKMA

Krank mili zerindeki volan baglanti civatalarinin
diglerini tamizleyiniz.

Volanin krank mili Gizerine dayanma ylizeyindeki yagi
temizleyiniz.

Volani Mot. 582 veya Mot. 582-01 ile sabitleyerek
yerine takiniz.

UYARI: volan baglanti civatalar sistematik olarak
degistirilmelidir.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Tanimlama 2 1 A

K4M motorlu "CLIO" araglarda JB3 mekanik vites kutusu bulunur.

"JB Vites Kutusu" Onarim Katalogu bu organin komple onarimini ele alir.

Vites kutusu Uzerinde bulunan bir etiket (1), asagidaki
bilgileri verir:

A Vites kutusu tipi

. . A
B Vites kutusu endisi — 4__B
C Uretim numarasi

D Uretim fabrikasi

21A-1



MEKANIK VITES KUTUSU
Tahvil oranlari 2 1 A

JB3
Endis Arag Ayna Km diglisi 1 Vites 2 vites 3 vites 4 Vites 5 vites Geri
dislileri ’ ' ' ' ' vites
15 21 11 22 28 34 39 11
958 XB1R — — — — — — — — 26
61 19 37 41 37 35 32 39
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MEKANIK VITES KUTUSU
Kapasite - Yaglayici maddeler

21A

KAPASITE (litre olarak)

5 vitesli vites kutusu

JB 3 3.4

Vizkozite kalitesi

TRJ 75W 80W

SEVIYE KONTROLU

" 920818

Tapa seviyesine kadar doldurunuz.
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MEKANIK VITES KUTUSU

Katki maddeleri

21A

TiPi TICARI SEKLI REFERANS ORGAN
Sag aks dislisi frezeleri
, Catal pimi
MOLYKOTE BR2 1 kg' Ik kutu 77 01 421 145 Rulman kilavuz borusu | Debriyaj
Debreyaj ¢catali kizag!
LOCTITE 518 24 ml.lik siringa 77 01 421 162 | Kapaklarin birlestirme yuzeyleri
Vidal tapalar ve kontaktorler
RHODORSEAL 5661 100 g.lik tip 77 01 404 452 | Kanal tikama bilyasi
Aks Uzerindeki plastik pimlerin uglari
LOCTITE FRENBLOC Grup mili ve kamali mil somunlari
(s1izdirmazlik ve 24 cc.lik sise 77 01 394 071 | Sabit disli ve 5.V dislisi gobegi
yapistirma reginesi) Senkromeg; iticisi

Sistematik olarak degistirilecek parcalar

Sokulmus pargalar asagidaki sekildedir:

— dudakli kegeler,
— o-ring' ler,

— rulman kilavuz borulari,
— kamali mil ve diferansiyel somunlari,

— km dislisi ve mili,
— km dislisi,
— elastik pim.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (Sokme - Takma) 2 1 A

GEREKLI OZEL ALETLER

B.Vi. 31-01
Mot. 1040-01
T. Av. 476

Pim zimbasi takimi

Besik arabasi

Rotil

cektirmesi

ZORUNLU MALZEMELER

Motor sehpasi
Aksam krikosu

SIKMA TORKLARI (daN.m )

@

Bosaltma tapasi

Fren kaliperi civatasi

Aks korugu civatasi

Alt rotil somunu

Amortisor alt tespit civatasi

Vites kutusu gevre ve mars motoru
civatalari

Vites kutusuna askili motor kulagi
baglanti civatasi

Bijon

Direksiyon alt mafsal muhafazasi baglanti
clvatasi

Besik arka baglanti civatasi
Besik 6n baglanti civatasi
Alt rotil somunu

Direksiyon rotili somunu

Motor arka kulagi civatasi

2,2
4
2,5
6,5
18

3
10,5
6,2
5,5
4
6,5

AkU koruma ekranini sokunuz.

SOKME

Araci iki kolonlu lifte aliniz.

Akl baglantilarini sékuniz.

Asagidaki parcalarin soketlerini sékiniz:
— enjeksiyon beyni (benzinli versiyon),

— sok kaptoru.

Hava filtresi giris agzini sokiiniz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (Sokme - Takma)

21A

iki baglanti civatasini sékiiniiz.(B)

Kablo demeti sabitleme

Debreyaj telini sokiniz.

Asagidaki pargalari sokuniz:

— vites kutusu gevre ve mars motoru Ust civatalari
((D) civatasini sonuna kadar gevsetiniz),

— vites kutusu Uzerinde tel 6rgill ana sase kablosu
civatalari,

— UON kaptériinin iki civatasini,

> - \ /\
D 3\ {@ 13097-2R

— On tekerlekler,
— vites kutusu altindan yag toplama deposunu.

Sag ve sol taraftan asagidaki pargalari sokiiniz:
— fren kaliperlerini sékerek baglayiniz,

— davlumbazlari,

— direksiyon rot kollarini (T. Av. 476),

— amortisor alt tespit civatalarini
— sasi kolu - gergi gubuklarini (A),

— aks - aks tastyici grubunu alt rotilden ¢ikartarak,

21A-6



MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (Sokme - Takma) 2 1 A

Sol aks makaralarinin elle gikmadigini kontrol ediniz.
Eger cikiyorsa, ignelerin vites kutusuna duslp
dusmedigini kontrol ediniz.

Mars motorunu soékiniz ve gikartiniz.

Asagidaki pargalari sékunuz:

— geri vites lambasi soketini,

— kilometre gostergesi soketini ve diferansiyel
kaptorini sékiniz.

Asagidaki parcalari s6kiniz:

— egzoz inis borusunu,

— vites kolu ayagina ulagmak igin (E) civatasini
sokerek komple vites kumanda kolunu ve termik
ekranin G¢ civatasini ,

— motor arka kulak civatasini,

— kutu Uzerindeki arka mesnedi.

Direksiyon kutusunu sékinlz ve baglayiniz.

Motor askisini yerlestiriniz ve motor - vites kutusu - 6n
takim grubunu hafif¢e kaldiriniz.

A

i

12993-1R2

Vites kutusu - motor gergi cubugunu sékinuz. 142785

Direksiyon kutusunu s6kmeyi kolaylastirmak igin, 6ne
dogru motoru devirmek i¢in gerekiyorsa bir takoz
yerlestiriniz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (Sokme - Takma)

21A

Vites kutusu Uzerindeki motor kulagi ti¢ baglanti
civatasini sokinuz.

12924R

Motoru sonuna kadar indiriniz.

Asagidaki parcalari sokiiniiz:
— vites kutusu gevresindeki son Ust civatayi,
— tamponu sokindz.

(Mot. 1040-01) besik destek arabasini yerlestiriniz ve
aracl yere indiriniz.

Dért baglanti civatasini gevseterek besigi sokiniiz.

Vites kutusunu kaldirmadan altina aksam krikosunu
yerlestiriniz.

Vites kutusunu motordan, somunu (E) ve motor- vites
kutusu baglanti saplamasini gikarttiktan sonra
ayiriniz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (Sokme - Takma)

21A

TAKMA

MOLYKOTE BR2 yagiyla ¢atal patenlerini ve kilavuz
borunun ¢eperlerini yaglayiniz.

Debreyaj rulmani kertigi GUzerine ¢atali yerlestiriniz.

Motorun yiksekligini degistirmeden vites kutusunu
motora baglayiniz.

Motor - vites kutusu merkezleme burglarinin yerlerinde
oldugundan emin olunuz.

Saplama (C) olmasi baglantiyi kolaylastirir.

86308R2

Asagidaki pargalari yerlerine takiniz:
— besigi,

— direksiyonu,

— egzoz inis borusunu,

— motor arka kulagini
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Acilimi

23A
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OTOMATIK VITES KUTUSU 23A

Genel bilgiler
ARAC O.V.K TiPi MOTOR TiPI DUSURME DIFERANSIYEL
XB1R DPO 067 K4M 743 52/67 2173
Otomatik vites kutusu kazinmig tanitim plakasi OZELLIKLER
Agirhk: 70 kg

DPO otomatik vites kutulu Clio' lar "Shift Lock" ve "Lock
Up" olarak anilan sistemleri igerirler.

"Shift Lock" ayni anda fren pedalina basmadan vites
segcme kolu hareketini yasaklama fonksiyonuna
sahiptir. Aki bozuk oldugunda ariza giderme
islemleri igin aracin kullanim kitabina basvurunuz.

"Lock Up" veya konvertor kilit kavramanin gorevi
otomatik vites kutusunu motora dogrudan baglamaktir.
Bu fonksiyon konvertor igine yerlestirilmis bir "mini
debriyaj" tarafindan gergeklestirilir. "Lock Up"

fonksiyonu DPO beyni ile kumanda edilir.

Vites tahvil oranlari (helisel digli grubu gikisi):

1. 2. 3. 4.

RO b )
P e S <

2,7 1,5 1 0,7

ARACIN YEDEKTE GCEKILMESI

Aracin, gerektiginde diz kasa Uzerinde veya 6n
tekerlekler kaldinimis olarak ¢ekilmesi tercih edilir.
Bununla birlikte, bu mimkiin olmaz ise aracin yedekte
cekilmesi istisnai olarak 50 km/h' den dusuk bir hizda
ve maksimum 50 kmile sinirli bir mesafede yapilabilir
(vites kolu N konumunda).

CEKILEBILIR YUK

Frenli romork ¢ekilmesi durumunda, ¢ekilen yuk
zorunlu olarak 1 300 kg ' In altinda olmalidir (sadece
surucu igin).
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Katki maddeleri 23A

PARCALARIN ADLARI ILGILI ORGAN
MOLYKOTE BR2 gres yagi Konvertér merkezleyici
Loctite FRENBLOC Fren kaliperi tespit civatasi

Sistematik olarak degistirilecek parcalar

Sokildukleri zaman degistirilecek parcalar:

— kilitli somunlar,
— sizdirmazlik contasi,
— kauguk contalar,

~

Yag

DPO otomatik vites kutusu 6mir boyu yagd bulundurmaktadir , bakim gerektirmez.

Yag seviyesi sadece az miktarda yag kagagdi durumunda tamamlanmalidir.

Ozel yag:

ELF RENAULTMATIC D3 SYN (ELF' e siparis edilecek) DEXRON Il standardi.

Litre olarak kapasiteler

Mekanizma

Toplam hacim 6
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OTOMATIK VITES KUTUSU

23A

Bosaltma
SIKMA TORKLARI (daN.m) @ Ozelikler:
Bosaltma tapasi 25 Tapanin iki fonksiyonu vardir:
Tasma tamamlama borusu 3,5 — bosaltma (tasma borusunu (A) c¢ikartarak),
— seviye tamamlama ((B) tapayi ¢ikartarak).
BOSALTMA

Yabanci maddeleri mimkim oldugunca
giderebilmek icin otomatik vites kutusu yagini
sicak bosaltmak tercih edilir (maksimum 60  °C)

Bosaltma, tapa (A) sokulerek yapilir.

" 13791R1
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Dolum - Seviyeler

DPO

DOLDURMA

Doldurma (D) deliginden yapilir.

SN

[T

Yabanci madde girigini dnlemek i¢in 15/100 filtreli bir
huni kullaniniz.
DOLDURMA PROSEDURU

1 - Araci yatay bir zemine aliniz.

2 - Otomatik vites kutusunu 3,5 litre yeni yag ile
doldurunuz.

3 - Motoru rélanti devrinde ¢alistiriniz.

4 - Teshis aletini baglayiniz ve otomatik vites kutusu
beyni ile baglanti kurunuz.

5 - Vites kutusu yag sicaklik parametresini kontrol
ediniz.

6 - Sicaklik 60 °C £ 1 °C seviyesine ulastiginda
seviye tamamlama tapasini aginiz.

7 - Fazla olan yagin en az 0,1 litre akmasi i¢in bir

kap yerlestiriniz ve yagin damla damla akmasini
bekleyiniz.

8 - Seviye tamamlama tapasini kapatiniz

DOLDURMA iSLEMLERI DISINDAKI SEVIYE
KONTROL PROSEDURU

Seviye kontroli ZORUNLU OLARAK asagida
belirtilen ydnteme gdre yapilir:

1 - Araci diiz bir zemine aliniz.

2 - Otomatik vites kutusunu 0,5 litre yeni yag ile
doldurunuz.

3 - Motoru rélanti devrinde ¢alistiriniz.
Onceden belirtilen 4, 5 ve 6 islemlerini yapiniz.

Eger yag akmaz veya akan miktar 0,1 litrenin altinda
ise motoru durdurunuz, 0,5 litre ekleyiniz, vites
kutusunu 50 C° ye kadar sogumaya birakiniz sonra
3-4-5-6.islemlerine bastan baslayiniz.

ONEMLI: yagin degistirilmesi durumunda, yagin
eskimesini gésteren elektronik sayaci sifirlamak
gerekir (beyin dahili iglemi) "Vites kutusu yagi
bosaltim tarihi yazimi" (NXR) komutuyla bosaltma
tarihini giriniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Hidrolik beyin

23A

GEREKLI OZEL ALETLER

Kilitteme gubugu ayar civatasi

Hidrolik beynin yedi tespit civatasini sdkinuz.

B.Vi. 1462
SIKMA TORKLARI (daN.m) @
Kapak tespit civatasi 1
Distrib(itor tespit civatasi 0,80

SOKME
Araci iki kolonlu lifte aliniz.
Aki baglantilarini sékinuz.

Otomatik vites kutusunu bosaltiniz (ilgili bélime
bakiniz).

Asagidaki pargalari sokuniz:

— hava filtresi borusunu,

— hidrolik beyin kapaginin doért tutma civatasini (A)
(dikkat, yag damlayabilir).

14783R1

13788-1R

Elektrovana soketlerini sdékinuz ve hidrolik beyni
cikartiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Hidrolik beyin

TAKMA

Hidrolik beyni yerine getiriniz ve elektrovana
soketlerini baglayiniz.

Hidrolik beyin tespit civatalarini agagida belirtildigi
sekilde takiniz

o Asagidaki parcalari yerlestiriniz:
— (4) ve (5) civatalari ile merkezleyerek distribiitora,
— diger civatalari.

o Civatalan 1-2-3-4-5-6-7 sirasina gére 0,8 daN.ntork
ile sikiniz

14764R3

Hidrolik beyin takildiktan sonra kilitteme gubugunun
konumunu ayarlamak gerekir.
— vites segme kolunu bir civata ve bir kelepge ile

1. zorunlu vites konumunda tutunuz,

147825

— (F) civatayi s6kunuz,

— gubugu ve késebendini kilit bilyasini ilgili 1. zorunlu
vites (1) sektdriin gcukuruna yerlestirerek takiniz,

\'

2

AN
\C
]/

\

1

PRN2318

— tutma civatasini (E) sikmadan yerlestiriniz,

B. Vi. 1462

14785R

— B. Vi. 1462 'yi yerlestiriniz ve maksimumda sikiniz,
— (E) gubuk tutma civatasini 0,8 daN.ntork ile sikiniz,
— B. Vi. 1462 yi ¢ikartiniz,

— civatayi (F) takiniz ve 0,8 daN.m tork ile sikiniz.

Hidrolik beyin karterini takiniz ve civatalari 1 daN.m
tork ile sikiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Sokme - Takma

23A

GEREKLI OZEL ALETLER

T. Av. 476

Mot. 1040-01 Arabal besik sehpasi

Rotil ¢gektirmesi

GEREKLI MALZEMELER

Motor tutma aleti
Aksam krikosu

SIKMA TORKLARI (daN.m) @
Fren kaliperi civatasi 4
Alt rotil somunu 5,5
Amortisor alt tespit civatasi 18
Motor arka kulagi civatasi 6,5
Vites kutusu ve mars motoru gevre
civatalari 4.5
Vites kutusu Ustl askili motor kulagi
somunu 4
Bijonlar 9
Direksiyon rotili somunu 4
Tahrik saci Uzerine konvertor tespit
somunu 3
Esanjor tespit civatasi 5
Modiler soket mesnedi civatasi 2

SOKME
Araci iki kolonlu lifte aliniz.
Aku baglantilarini sékinuz.

Asagidaki pargalari sékunuz:
akl baglantilarini,

on tekerlekleri,

hava filtresi kutusunu,

aku kabini.

Asagidaki parcalari sokiniz:

— ¢ok yonlu kontaktér kablosu rotilini (1) (CMF),

— kihf durdurucusu kilidini agarak ¢ok yonli kontaktor
telini (2).

NOT: bu islem sirasinda turuncu burca midahale
etmeyiniz. S6kme veya takma sirasinda burcun
kirlimasi mimkiinddr. Gerekse bile kumanda telini
degistirmeyiniz, bu par¢canin olmamasi sistemin
calismasini aksatmaz.

14825-1R
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Sokme - Takma

23A

Gegmeli soketi agarak moduiler soketi (1) sOkiiniz.

ONEMLI:
Soketi sizdirmaz bir plastik torba iginde
koruyunuz.

13785R2

Asagidaki parcalari sokiiniiz:

— motor kablolari tespit civatalarini,
— kablo baglantilari mesnedini (2),
— Ust 61U nokta kaptorind (3).

Kalorifer hortumu penselerini takiniz ve esanjoru
sokunuz.

Oksijen sondasi soket baglantilarini sokiiniz.

Asagidaki parcalari s6kuniuz:

— sol aksi,

— sag aksi.

— direksiyon kutusu tespitlemelerini (takviyeli
direksiyon hortumlarini bozmadan, engel olmamasi
icin bu parcay! baglayiniz).

o
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Sokme - Takma 23A

Hiz kaptor soketini sdkinlz.

Asagidaki parcalari s6kunuz:
— mars motorunu,

— motor arka kulagini,

— egzoz inis borusunu.

Motor besik destek arabasini yerlestiriniz
(Mot. 1040-01).

|

| 98755R1 e

Motor sehpasini yerlestiriniz.

@‘?ﬁ L.

N
=
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T

142788

Sogutma grubunu baglayiniz ve motor besigini
sokunuz.

Tahrik saci / konvertisor G¢ baglanti somununa
ulagmak i¢in krank milini saat yéniinde ¢eviriniz ve
somunlari sékunuz.

Asagidaki pargalari sékunuz:
— vites kutusu takozunu,
— vites kutusu Gzerindeki tel 6rgull sase kablosunu.

Motor / otomatik vites kutusu grubunu mimkain
oldugunca agagi dogru yatiriniz.

DIKKAT: klima kompresoriinii tahrip etmemeye
dikkat ediniz.

Vites kutusu gevresindeki Ust saplamalar ile civatalari
sokunuz.

Aksam krikosunu yerlestiriniz.

Vites kutusu g¢evresindeki alt saplamalar ile civatalar
sokinuz.

Konvertorl yerinden gikartmamaya dikkat ederek
otomatik vites kutusunu motordan ayiriniz.

Yerinden ¢ikmasini 6nlemek i¢in konvertori bir sicim
ile baglayiniz.

137908
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Sokme - Takma 23A

TAKMA

NE KONVERTORUN NE DE VOLAN
AMORTISORUNUN TESPIT SOMUNLARINI
YENIDEN KULLANMAYINIZ, EGER VOLAN
AMORTISORU SOKULMUS ISE DAIMA YENI
SOMUNLAR TAKMAK GEREKIR.

Takma islemi glgliik arz etmez, sékme isleminin
tersini uygulayiniz.

MERKEZLEME PIMLERININ OLDUGUNU
KONTROL EDINiZz.

Yag seviyesini tamamlayiniz (ilgili bélime bakiniz).
Yag degistirildiginde, otomatik uyarlamalari sifirlayiniz

ve ayrica teshis aleti ile otomatik vites kutusu beyni
yag eskime sayacini sifirlayiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 23A

Diferansiyel ¢ikigi kecesi

GEREKLI OZEL ALETLER

B. Vi. 1459 Sag aks kegesi montaj aleti
B.Vi. 1460  Sol aks kegesi montaj aleti

SIKMA TORKLARI (daN.m) @
Fren kaliperi civatasi 4
Alt rotil somunu 5,5
Amortisor alt tespit civatasi 18
Bijonlar 9
Direksiyon rotili somunu 4
Bosaltma tapasi 2,5

Diferansiyel ¢ikis kegesini degistirmek icin yarim
yurdyus takimini sékmek zorunludur.

SOKME

Araci iki kolonlu lifte aliniz.

Akl baglantilarini sékiniiz.

Otomatik vites kutusunu (A) tapasindan bosaltiniz.

" 13791R1

ilgili aksi ayiriniz

Diferansiyel ¢ikisl kegesini temas ettigi yuzeyleri
cizmemeye 6zen gdstererek bir tornavida veya kanca
ile sokunliz

Conta yayini otomatik vites kutusu i¢ine disirmemeye
dikkat ediniz.

TAKMA

Kecenin yerlestiriimesi sag taraf icin B. Vi.1459 sol
taraf igin B. Vi. 1460 aleti ile yapilir.

Grubu, otomatik vites kutusu karterine dayanincaya
kadar itiniz.

Sokme isleminin tersi sirada takiniz.

CIVATALARI, SOMUNLARI VE SAPLAMALARI
VERILEN TORK ILE SIKINIZ.

Otomatik vites kutusun yagini doldurunuz ve
seviyesini kontrol ediniz (ilgili bolime bakiniz).
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Konvertor sizdirmazlik contasi

23A

GEREKLI OZEL ALETLER

B.Vi 1457 Konvertor contasi montaj aleti

Mot. 587 Sizdirmazlik contasi ¢ektirmesi

Konvertor kegesinin sdkllmesi sadece otomatik vites
kutusu ve konvertorin sékulmesinden sonra yapilabilir
(ilgili bélime bakiniz)

SOKME

Konvertéri mimkin oldugunca ekseninde ¢ikartarak
sokunuz.

Dikkat, konvertorde fazla yag bulundugundan
sokulirken akabilir.

Mot. 587 ile contayi temas ylzeylerini cizmemeye
0zen gOstererek sékiniz.
TAKMA

islem gok dzen gésterilerek yapilmalidir. Temas eden
tum yuzeyleri yaglayiniz.

B. Vi. 1457 aleti ile yeni contayi (yaglanmis) sinira
dayanacak sekilde takiniz.

Konvertorin iyi yerlestigini kontrol ediniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 23A

Cok yonlu kontaktor

SIKMA TORKLARI (daN.m) @
Cok yonli kontaktériin tespit civatasi 1
Vites kolu tespit somunu 1
SOKME

D konumuna getiriniz.

Asagidaki parcalari s6kuniuz:
— hava filtresi hortumunu,
— motor kablolari mesnedini (1).

Cok yonlu kontaktorin vites segici kumanda teli rotilini
sokundz.

Asagidaki pargalari sékunuz:

— ¢ok yonlu kontaktorln iki tespit civatasini ve vites
kolunu,

— moduler soket mesnet tablasinin Ug¢ tespit civatasini

@),

i14825-1R

— modiuler soket tablasi tespit civatalarini sonra ¢ok
yonli kontaktoriin soketini gikartiniz (12 uglu).

TAKMA

Cok yonli kontaktéri D konumuna getiriniz.

Cok yonlu kontaktdr soketini yeniden baglayiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Cok yonlu kontaktor

23A

AYAR
Kumanda mili BOS konumda:

iki elektrik ucunu konum kontrol terminalleri {izerine
getiriniz.

Elektrikli ayar kontagi kapanana kadar ¢ok yonliu
kontaktori elle bir tur dondiiriiniiz (kontak uglarinda
direng = 0 Q).

Civatalari 1 daN.m tork ile vidalayiniz.

CIVATALAR VIDALANDIKTAN SONRA ELEKTRIK
KONTAGI KAPALI OLMALIDIR.

CIVATALARI, SOMUNLARI VE SAPLAMALARI
VERILEN TORK ILE SIKINIZ.

Viteslerin gegislerinin rahat ve diizgin galistigini
kontrol ediniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Kaptorler

23A

SIKMA TORKLARI (daN.m)

@

Giris hiz kaptorinin tespit civatasi 1
Cikis hiz kaptérindn tespit civatasi 1

Esanjor debisi kumanda elektrovana
civatasi 1

Hat basing kaptoru civatasi

0,8

Sokme:

— hiz kaptérlerini,

— hat basing kaptérind,

— esanjor debi kumanda elektrovanasini.
otomatik vites kutusu bosaltiimadan ve sékmeden

yapllir.

13786-1R

1 Giris hiz kaptoéri
2 Gikis hiz kaptoru

3 Esanjor debi kumanda elektrovanasi

4  Hat basing kaptoru

SOKME ozellikleri:

Kaptorun degistirilmesi durumunda, moduler soketi
sistematik olarak sokiiniz ("Otomatik vites kutusu
sbkme - takma" bélimune bakiniz).

ONEMLI:
Soketi sizdirmaz bir plastik torba iginde
koruyunuz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU

Elektrovanalar

23A

Elektrovanalarin sokilmesi hidrolik beyin sokildikten
sonra yapllir (ilgili bolime bakiniz).

13787R
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EVM
EVLU

EVS4
EVS3
EVS1
EVS2
EVS6
EVS5

Modilasyon elektrovanasi

LOCK UP elektrovanasi (konvertor kilit
kavrama)

Vites gegcis elektrovanasi
Vites gecis elektrovanasi
Vites gecis elektrovanasi
Vites gecis elektrovanasi
Vites gecis elektrovanasi

Vites gegcis elektrovanasi
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Beyin 23A

BEYNIN DEGISTIRILMESI
Gaz pedalinin tam gaz ve basili olmadi§i konumlarin 6gretme yontemi

Otomatik vites kutusu beyni degistirilirken, gaz pedali tam gaz konumu ve gaz pedali basili deg@il konumlarinin
o6gretme islemleri asagidaki proseduri uygulayarak yapmak gerekir:

— Vites segme kolunu P veya N konumuna takiniz ve motoru galistirmayiniz.

CLIP:

— Otomatik vites kutusu beyni ile baglanti kurunuz.
— lgili komutu seginiz.

NXR:

— Otomatik vites kutusu beyni ile baglanti kurunuz.
— Tam gaz konumu - Gaz pedali basili degil komutunu seginiz.

Otomatik vites kutusu yag eskime seviyesini yeniden yiukleme prosediru

Otomatik vites kutusu beyninin degistiriimesi sirasinda degisecek beynin hafizasina, otomatik vites kutusu yaginin
eskime seviyesini yeni beyine yuklemek gerekir. Agagidaki prosedurl uygulayiniz:

CLIP:

— Otomatik vites kutusu beyni ile baglanti kurunuz.

— ligili komutu seginiz.

NXR:

— Degistirilecek beyin hafizasindan "Yag sayaci okuma" komutu ile yag eskime degerini okuyunuz.

— Beyni degistiriniz.

— Yeni beyin hafizasina "Yag sayaci okuma" komutu ile yag eskime degerini giriniz.
— Girilen degeri "Yag sayaci okuma" komutu ile kontrol ediniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Moduler soket 23A

UCLARIN NUMARA SIRASI
S ees =am =1
Cos oo i
1
O s 7
s == =il
S ees == =
s s -
2
. S - -7
- YESIL soket (Cok yonli kontaktor)
- SARI soket (Hidrolik Elektronik Aradevre)
- YESIL soket (hat basinci)
- SARI soket (tiirbin hizi) 3 3 mmm wm—m —
- MAViI soket (arag hizi)
4 Sems m—
5 S oes == =
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Hat basinci prizi

23A

Yag basinci prizi basing kaptérinin yaninda bulunur.
B. Vi. 1275.01'i kullaniniz

(V) civatasini sékiniz ve B. Vi. 1275.01h ilgili ucunu
yerlestiriniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Secici kumandasi

KUMANDA KOLUNUN SOKULMESI
Araci lifte aliniz.

Akl baglantilarini sékindz.

Arag icinde, orta konsolu sokiniz.

Soketleri (1) s6kiniz.

&

14824R

Aracin alt kismindan asagidaki pargalari sokiniz:
— egzoz inis borusu tutma kelepgesini,

— termik ekranlari,

— vites kolu koruyucu plakasini,

— vites kolu dort tutma civatasini,

— rotilin kumanda telini (3)

Vites kolunu, kumanda teli kilifi tutma agrafini (4)
sokerek ¢ikartiniz.

PRJ2304

KUMANDA KOLUNUN TAKILMASI
Sokme igleminin tersi siray1 uygulayiniz.

Cok yonli kontaktérden vites segici kumanda telini
ayarlayiniz (6nceki sayfadaki yonteme bakiniz).

Termik ekranlari dogru sekilde takiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Secici kumandasi 23A

KUMANDA TELININ SOKULMESI
Araci lifte aliniz.

Kilif durdurucusunu kablosundan ¢ikmak igin (B)
burcunu geviriniz.

BU iSLEM SIRASINDA TURUNCU BURCU
CALISTIRMAYINIZ.

Aracin alt kismindan, asagidaki pargalari sdkuniz:

— egzoz inis borusu kelepgesini,

— termik ekranlari,

— kumanda kolu dort tutma civatasini
Agrafi (1) ¢cikartiniz.

Zarar vermemek icin vites kolunu civata ile yerine
tutturunuz.

Vites kolunun koruyucu plakasini sdkunuz.

Vites kumanda telini sokinlz.

PRJ2305

TAKMA
Sokme isleminin tersi siray1 uygulayiniz.
Vites segici kumanda teli hassas ayar gerektirir.

Sirglye (T) bastiriniz ve sonra klips ile bu konumda
sabitleyiniz.

Kabloyu ¢ok yonlu kontaktdrln rotiline vites secici ve
cok yonlu kontaktére D konumunda baglayiniz

Konumunda kilitlemek icin klipsi ¢calistiriniz. Ayar
yapilmistir.

NOT: turuncu burg sokdlirken veya takilirken
kirilabilir. Gerekirse, KUMANDA TELINI
DEGISTIRMEYINIZ, bu parganin olmamasi
sistemin ¢alismasini bozmaz.

Termik ekranlari diizglin sekilde takiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Secici kumandasi

23A

VITES KOLU TOPUZUNUN SOKULMESI

Araci lifte aliniz.

Akl baglantilarini sékindz.

Vites kolu topuzunun degistiriimesi ancak vites se¢gme
kolu soékuldikten sonra yapilabilir (dnceki sayfaya
bakiniz).

Vites kolu topuzu tespit civatasini sékiniz.

Tellerin yerlerini isaretleyiniz ve soketinden (1)
cikartiniz.

TAKMA

Vites kolu topuzunu takiniz ve tutma civatasini
tutturunuz.

&7

96476R1

Telleri kablo baslarinda kesiniz ve kiliftan gikartiniz.

Kumanda kolundan vites kolu topuzunu ¢ikartiniz.

SOKET UGLARININ GOREVLERI (1)

-
-~

D13714

Ucg Renk
A1 Siyah

A2 Siyah

B1 Beyaz

B2 Aclk kestane

Telleri koruma kilifi icinden gegiriniz.
Yeni uglari sikistiriniz.

Yerlesim yerlerine dikkat ederek bunlari sokete
yerlestiriniz.

Kumanda kolunu sékme isleminin tersi sirada takiniz.
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AKTARMA ORGANLARI
Genel ozellikler

29A

OZELLIKLER
Aks kegesi
Motorlar Vites kutusu
Sol Sag
K4M JB3 GE 86 + Gl 69 GE 86 + RC 462
KATKI MALZEMELERI
Arag tipi Adet ilgili organlar
RHODORSEAL Surulecek Vites kutusu tarafi aks pimi
MOBIL OIL
180 g
S5911L 611 Ref.: 77 01 366 100 GE 86
(onarim kitiyle satihr)
SHELL STAMINA 0233 gres yagi 110 om?3 RC 462

(onarim kitiyle satihr)
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AKTARMA ORGANLARI
On taraf enine vites kutusu

29A

GEREKLI OZEL ALETLER
B.Vi. 31-01 Pim zimbasi
Rou. 604-01 Poyra sabitleme aparati
T.Av. 476 Rotil ¢cektirmesi
T. Av.1050-02 Aks cektirmesi
iki taraf igi
SIKMA TORKLARI (daN.m ) @ Haratigin
Aks somunu 28 qugldaki parga!lfan st')k[]n[]z": -
— direksiyon rotili somunu sékuniz ve aksi ¢ikartiniz:
VK Uzerindeki korik tespit civatasi 25 T. Av. 476 aleti,
— amortisOr ayag! Ust civatasi.
Bijonlar 9
Amortisér ayagi somunlari 18 Aksi itiniz: T. Av. 1050-02 aleti (gerekirse).
Fren kaliperi baglanti civatasi 10 Amortisér ayagdi alt civatasini soékiniz ve aksi
cikartiniz.
Direksiyon rotili somunu 3,7

SOKME

Araci iki kolonlu lifte aliniz.

Vites kutusu yagini bosaltiniz.
Asagidaki parcalari sokiniz:

— fren grubu (sasiye asiniz),

— aks somunu: Rou. 604-01 aleti.
Sol taraf

Vites kutusu tzerindeki Ug civatay1 sokiniz.

TAv1050-02

98544R
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AKTARMA ORGANLARI
On taraf enine vites kutusu

29A

TAKMA

Sol taraf:

AksiI mimkun oldugu kadar yatay konumda
yerlestiriniz.

Sag taraf:

Vites kutusu tarafi kege kanallarina MOLYKOTE BR2
yagi surlniz.

Aksi yerlestiriniz.

iki taraf igin:

Aks kovanini gbbege yerlestiriniz, rahatga yerine
girmelidir.

Sikma torklarina uyarak soékme isleminin tersi yoniinde
devam ediniz.

Vites kutusu yagini tekrar doldurunuz.

Pistonun fren balatalariyla temas etmesi igin fren
pedalina pek ¢ok kez basiniz.
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Sol aks

AKTARMA ORGANLARI
On taraf enine vites kutusu

29A

GEREKLI OZEL ALETLER

CAILLAU kelepge pensesi

Aks korugl rulmani konumlamg

OETIKER kelepgce sikma pensgsi

T. Av.1168

T. Av.1256

T. Av.1331

aleti
VITES KUTUSU TARAFI KORUGUNUN
DEGISTIRILMESI
Gl 69 aks mafsali
1 Sac ayagi
2  Kauguk koruk
3 Yatak klavuzu
4  Tutma kutusu
5 Deflektor
6 Segman
7  Aks mili
53 I 2 1
6
]
- é , -
Il [[t=e
7
DI2935R

SOKME

Segmani sokiniz.
Preste, bir ¢cektirmeyle sac ayagdi sokinuz.

NOT: gikartmadan 6nce sac ayagin konumunu
isaretleyiniz.

Sac ayagin sokulme seklinde oldugu gibi, korik-
deflektér-rulman grubunu da sokiniz.

TAKMA

Mil Gzerinde konumlandirmak igin rulman, milin ug
kismi ve rulmanin arka kismi arasinda

L =118 £ 0,2mm' lik bir mesafe elde edilecek sekilde
takilmalidir.

Bu mesafeye, ucu milin hizasindayken T. Av. 1331
aletiyle ulasilabilir.

85884-1R1

NOT: dudakh kegeli rulmanin deforme olmasini ve
kacak riskini engellemek icin, yerine takarken cekicle
vurmayiniz ancak presle kademeli bir basing
uygulayiniz.

Aksin prese yerlestiriimesi bir gektirmeyle (G)
bogazindan saglanir.

Sac ayagini, sokerken konmus isarete gore tekrar
yerine yerlestiriniz ve tutma segmanini takiniz.
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Sol aks AKTARMA ORGANLARI
On taraf enine vites kutusu

29A

TEKERLEK TARAFI KORUGUNUN
DEGISTIRILMESI

GE 86 AKS MAFSALI

Aks kovani
Yildiz segman
Sac ayagi
Aks lalesi mili
Termoplastik korik
Kelepgeler
Yay
itecek
Ayar pulu
0 ABS diglisi

2 ©OCooO~NOOOPWN -

6 2310 1

A 4 1
g 1 NN
N

5 4 89 7

DI2934R

SOKME

Aks kovani bogazlarinin "hasar gérmemesine"
dikkat ederek iki kelepceyi (6) kesiniz.

Yagin fazlasini aliniz.
Termoplastik kérigin degistiriimesi icin vites kutusu

tarafi pargalarinin sékiilmesi gerekecektir (Gl 69 aks
kegesi ) (daha 6nce belirtilen ydénteme bakiniz).

Korugu cikartiniz ve yeni bir kortkle degistiriniz.

Tavsiye edilen yag miktarini kdrige ve aks kovanina
dagitiniz.

NOT: katki maddelerinde belirtilen yag hacmine
uymak zorunludur.

iki kériik topugunu aks kovani bogazlari icinde
konumlandiriniz.

Kérukteki hava miktarini ayarlayiniz.

Kelepgeleri takiniz ve sikiniz.
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Sag aks

AKTARMA ORGANLARI
On taraf enine vites kutusu

29A

VITES KUTUSU TARAFI KORUGUNUN
DEGISTIRILMESI

RC 462 AKS MAFSALI

Lale yuvasi
Sac ayagi
Segman
Koéruk
Kelepgeler

abhwN -~

\ 7/

Dt 24
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SOKME

Lale yuvasi bogazlarinin "hasar gérmemesine"
dikkat ederek iki kelepceyi (5) kesiniz.

Yagin fazlasini aliniz.
Lale yuvasini sékiniz.
Segmani sokiniz.

DIKKAT: sistemi olusturan parcalari temizlemek icin
higbir zaman inceltici kullanmayiniz.

Preste, sac ayagini bir ayirici gektirmenin Uzerine
bastirarak ¢ikartiniz.

NOT: ¢ikartmadan dnce sac ayadin konumunu
isaretleyiniz.

TAKMA

Koérugu yerine takmayi koloylastirmak icin aks milini
hafifce yaglayiniz (kdrigun kigiik capl agzini aks mili
Uzerine yerlestirriniz).

Sac ayagi sOkerken konmusg isarete gore tekrar yerine
yerlestiriniz ve segmani takiniz.

Frezelerin metal kismini aks miline iterek 120° lik
araliklarla Ug¢ sikistirma noktasi ayarlayiniz.

Lale yuvasini sac ayagi Uzerine yerlestiriniz.

Yag miktarini kérige ve lale yuvasina dagitiniz.
Korugu bogazlarina tam olarak yerlestiriniz.

Mafsalin igindeki hava miktarini ayarlamak icin lale
yuvasi ve korlk arasina yuvarlak uglu keskin olmayan
cubuk yerlestiriniz.

Mafsali, A = 190 mm mesafeye ulasincaya kadar
uzatiniz veya kisaltiniz (mesafe kérugun ucu ile lale

yuvasinin en klglk ¢apl tarafi arasinda 6lgtimelidir).

Bu konumda ¢ubugu c¢ekiniz.

80392R1

Tavsiye edilen aletleri kullanarak kelepgeleri takiniz.
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Sag aks ! ’ l!

TEKERLEK TARAFI KORUGUNUN
DEGISTIRILMESI

GE 86 AKS MAFSALI

Aks kovani
Yildiz segman
Sac ayagi
Aks lalesi mili
Termoplastik korik
Kelepgeler
Yay
itecek
Ayar pulu
0 ABS diglisi
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SOKME

Aks kovani bogazlarinin "hasar gérmemesine"
dikkat ederek iki kelepceyi (6) kesiniz.

Yagin fazlasini aliniz.
Termoplastik kérigin degistiriimesi icin vites kutusu

tarafi pargalarinin sékulmesi gerekecektir (RC 462 aks
mafsali ) (daha dnce belirtilen ydnteme bakiniz).

NOT: sag taraftaki bazi akslar titresim amortisorladuir,
eger termoplastik korik hasarliysa, aksi komple
degistiriniz.

Korugu cikartiniz ve yeni bir kérukle degistiriniz.

Tavsiye edilen yag miktarini kérige ve aks kovanina
dagitiniz.

NOT: katki maddelerinde belirtilen yag hacmine
uymak zorunludur.

Koruk topugunu aks kovani bogazlari iginde
konumlandiriniz.

Korlkteki hava miktarini ayarlayiniz.

Kelepgeleri takiniz ve sikiniz.
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