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MOTORUN GENEL BAKIM SERVÝS
UYARISI

Uyarý:
�    KULLANILMIÞ motor yaðýyla sürekli temas,

kobaylarda deri kanserine yol  açmýþtýr.
Çalýþmadan hemen sonra derinizi sabun ve
suyla yýkayarak koruyun.

MOTORUN MONTESÝ/DEMONTESÝ

MONTE
1. Motor askýsýný(JE48 10 561C) þekilde gösterildiði

gibi (99794 0820) civata veya (20mm.lik
M8X1.25,6T) civata kullanarak silindir kafasýna
takýn.

Sýkma Torku:1.9-2.6kgf
19-25 N·m {1.9-2.6 kgf·m,14-18 ft·lbf}

motorun
önü
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8. Motor askýsýný sökün.
9. Motor yaðýný bir kaba boþaltýn.
10. Yað tahliye tapasý ve yeni bir pul takýn.

Sýkma Torku
3,0-4,2 kgf.m

DEMONTESÝ
Monte iþleminin tersi sýrada demonte edin.

2.    Þekilde gösterildiði gibi,Özel Servis
Aletlerini(kollar ve tutturma parçalarý) deliklere
takýn ve Özel Servis Aletini(civatalarýný) elle sýkýn.

3. Özel Servis Aletlerini(civatalar,somunlar ve plaka)
belirtilen konumlarda birleþtirin.

4. Özel Servis Aletlerini(civatalar) 20mm.�den daha
az diþ dýþarýda kalacak þekilde ayarlayýn.

5. Özel Servis Aletlerini(plaka ve kollar),Özel Servis
Aletleriyle (civatalar ve somunlar) paralel olacak
þekilde ayarlayýn.

6. Özel Servis Aletini sýkýca sabitlemek için Özel
Servis Aletlerini (civatalar ve somunlar) sýkýn.

20mm.�den az

paralel
civata plaka

kol

motor kanca
civata

somun
pul somun

Uyarý
�    Motor tezgahýnýn kendinden kilitlenmeli fren

sistemi,motor dengesiz bir konumda
tutuluyorken etkili olmayabilir.

       Bu durum,monte tezgahý kolu ve  motorun ani ve
hýzlý bir hareketinde ciddi yaralanmalara yol
açabilir.Motoru asla dengesiz bir konumda
tutmayýn ve motoru döndürürken daima
döndürme kolunu sýký tutun.

7. Motoru Özel Servis Aletinde(motor tezgahý) monte
edin.
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MOTORUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI

TRÝGER KAYIÞININ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Þekilde gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

1. Su pompasý

2. Vakum pompasý

3. Silindir kafasý kapaðý
+Toplama Notu

4. Triger kayýþý muhafazasý
+Toplama Notu

5. Gergi,gergi yayý
+Daðýtma notu

6. Kasnak plakasý

7. Triger kayýþý
+Daðýtma notu
+Toplama notu

Gergi, gergi yayý daðýtma notu
1. Krankmilini saat yönünde döndürün ve þekilde
gösterildiði gibi zamanlama iþaretlerini hizalayýn.

yakýt enjeksiyon
pompasý kasnaðý

zamanlama iþareti

eksantrik mili
kasnaðý

gergi yayý
zamanlama
iþareti

gergi



4. Þekilde gösterilen sýrada silindir kafasý kapaðý
civatalarýný sýkýn.

Sýkma Torku:50-90kgf.
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2. Gergi ve gergi yayýný sökün.

Triger Kayýþý daðýtma notu

Dikkat
�    Kayýþý kuvvetlice bükmek,tersini çevirmek veya

üzerine yað veya gres dökülmesi kayýþa zarar
verir ve ömrünü kýsaltýr.

�    Tekrar takarken doðru takabilmek için triger kayýþý
dönüþ yönünü iþaretleyin.

hatalý hatalý
hatalý

dönüþ
oku

asgari 25mm.
hatalý

Triger kayýþý toplama notu
1. Krankmilini saat yönünde döndürün ve þekilde

gösterildiði gibi zamanlama iþaretlerini hizalayýn.

yakýt enjeksiyon
pompasý kasnaðý

gergi kontra
somunu

zamanlama
iþareti

eksantrik mili
kasnaðý

sapma kontrol
noktasý gergi yayý

gergizamanlama
iþareti

Dikkat
�    Triger kayýþýný aþýrý germek,kayýþýn kopmasýna

ve eksantrik milinin kýrýlmasýna sebep olabilir.

2. Yakýt enjeksiyon pompasý tespit civata ve
somunlarýnýn belirtilen torkta sýkýldýðýndan emin
olun.
Bu kontrol, triger kayýþý takýldýktan sonra aþýrý
gerilmesini önlemek için yapýlmalýdýr.

3. Triger kayýþýný takýn.
4. Gergi,gergi yayý ve kontra civatasýný takýn.
5. Krankmilini saat yönünde iki kez döndürün ve

zamanlama iþaretlerini hizalayýn.Ayný hizada
deðillerse,triger kayýþýný sökün ve Triger Kayýþý
Toplama Notu 1.adýmdan iþlemleri tekrar edin.

6. Kayýþý germek için gergi kontra civatasýný
gevþetin.Gergi yayýnýnkinden baþka gerilim
uygulamayýn.

7. Gergi kontra civatasýný sýkýn.Gerginin,civata
dönüþüyle birlikte hareket etmediðinden emin
olun.

8. Krankmilini saat yönünde iki kez döndürün ve
þekilde gösterildiði gibi triger kayýþý sapmasýný
kontrol edin.Yanlýþsa,Gergi,Gergi Yayýný Daðýtma
Notu�ndan iþlemleri tekrar edin.

Triger Kayýþý Sapmasý:
9.0-10.0mm.

Triger Kayýþý Muhafazasý Toplama Notu
�    Þekilde gösterilen sýrada triger kayýþý muhafaza

civatalarýný sýkýn.

Silindir Kafasý Kapaðý Toplama Notu
1. Silindir kafasý kapaðýný takmadan önce,subap

boþluðunu kontrol edin.(MOTORUN KONTROLÜ/
ONARIMI,SUBAP BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ�ne
göre.)

2. Þekilde gösterildiði gibi silindir kafasýna silikon
macun sürün.

Kalýnlýk:1.5-2.5mm.

3. Silindir kafasý kapaðý civatalarý A ve B�yi sýkýn.

Sýkma Torku:15-30kgf.

motorun
önü
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SÝLÝNDÝR KAFASININ DAÐITILMASI/TOPLANMASI(I)
1. Þekilde  gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

1. Kör kapak
+Toplama notu

2. Su sýcaklýk gösterge birimi
+Toplama notu

3. Su sýcaklýk sensörü

4. Eksantrik mili kasnaðý
+Daðýtma notu
+Toplama notu

5. Keçe plakasý
+Toplama notu

6. Silindir kafasý
+Daðýtma notu
+Toplama notu

7. Silindir kafa contasý
+Toplama notu
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Eksantrik mili kasnaðý toplama notu
�    Eksantrik milini altý köþeli somunundan bir

anahtarla tutun ve kasnak kontra civatasýný sýkýn.

Eksantrik Mili Kasnaðý Daðýtma Notu
�    Eksantrik milini altý köþeli somunundan bir

anahtarla tutun.

Silindir Kafasý Daðýtma Notu
1. A civatalarýný sökün.
2. Silindir kafa civatalarýný þekilde gösterilen sýrada

iki ya da üç adým gevþetin.

Silindir Kafasý Contasý Toplama Notu
�    Þekilde gösterildiði gibi silindir kafasýna silikon

macun sürün.

Kalýnlýk:2.0-3.0mm.

motorun
önü

Silindir Kafasý Toplama Notu
1. Diþlere temiz motor yaðý sürün ve herbir civatanýn

yüzünü oturtup civatalarý takýn.
2. Þekilde gösterilen sýrada civatalarý iki ya da üç

adým sýkýn.

Sýkma Torku:3.0kgf.

3. Herbir civata kafasýna bir boya iþareti koyun.
4. Ýþaretlere göre civatalarýn herbirini þekilde

gösterilen sýrada 90-105derece döndürerek sýkýn.
5. Herbir civatayý bir kez daha 90-105derece

döndürerek iyice sýkýn.

boya iþareti

boya iþareti
6. A civatalarýný sýkýn.

Sýkma torku:1.8-2.0kgf.

Keçe Plakasý Toplama Notu
�    Keçe plakasý civatalarýný þekilde gösterilen sýrada

sýkýn.
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Su Sýcaklýk Gösterge Birimi Toplama Notu
�    Þekilde gösterildiði gibi su sýcaklýk gösterge

birimine silikon macun sürün.

      3 hatve

Kör Kapak Toplama Notu
�    Þekilde gösterildiði gibi kör kapaða silikon macun

sürün.

Kalýnlýk:1.5-2.5mm.
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Eksantrik Mili Kepi Daðýtma Notu
1. Eksantrik mili uç gezinmesini ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ONARIMI,EKSANTRÝK MÝLÝ UÇ
GEZÝNMESÝNÝN KONTROLÜ�ne göre)

2. Þekilde gösterilen sýrada eksantrik mili kepi
civatalarýný 3 veya 4 adým gevþetin.

SÝLÝNDÝR KAFASININ DAÐITILMASI/TOPLANMASI(II)
1. Þekilde gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

1. Eksantrik mili kepi
+Daðýtma notu
+Toplama notu

2. Eksantrik mili
+Daðýtma notu

3. Külbütör kolu
+Toplama notu

4. Muylu

5. Subap týrnaðý
+Daðýtma notu
+Toplama notu

6. Subap yayý yataðý,üst

7. Subap yayý
+Toplama notu

8. Subap yayý yataðý,alt

9. Subap

10. Subap yüksüðü
+Daðýtma notu
+Toplama notu

11. Su çýkýþ borusu

motorun
önü
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Külbütör Kolu Toplama Notu
�    Yeni külbütör kolu kullanýlacaksa, A büyüklüðünü

aþaðýdaki gibi ayarlayýn.

A Büyüklüðü:0-4mm.

Eksantrik mili Daðýtma Notu
�    Eksantrik mili yað boþluðunu ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ ONARIMI,EKSANTRÝK MÝLÝ YAÐ
BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ�ne göre)

Subap Týrnaðý Daðýtma Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak subap týrnaðýný

sökün.

Subap Yüksüðü Daðýtma Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak subap yüksüðünü

sökün.

subap gaydý

subap yüksüðü

Subap Yüksüðü Toplama Notu
1. L derinliðini belirilen deðere getirmek üzere Özel

Servis Aletini ayarlayýn.

L Derinliði:15.6mm.

2. Subap yüksüðünü,elinizle subap yataðýna
bastýrýn.

3. Özel Servis Aletinin alt ucu silindir kafasýna
deðene kadar plastik bir çekiç kullanarak Özel
Servis Aletine hafifçe vurun.

subap yüksüðü

subap gaydý silindir kafasý

A büyüktür B

Silindir kafasý

Subap Yayý Toplama Notu
�    Subap yayýný dar hatveli kýsmý silindir kafasýna

doðru olacak þekilde takýn.

Subap Týrnaðý Toplama Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak subap týrnaðýný takýn.
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yað keçesi

Eksantrik Mili Kepi Toplama Notu
1. Þekilde gösterildiði gibi ön eksantrik mili monte

yüzeylerine silikon macun sürün.Macunu
eksantrik mili yataðýna,yað keçesi yüzeyine ve
eksantrik mili dayama yüzeyine sýçratmayýn.

Dikkat
�    Eksantrik mili dayama boþluðu küçük

olduðundan,eksantrik mili takma esnasýnda
yatay tutulmalýdýr.Aksi halde,dayama alanýna
aþýrý kuvvet binecek ve silindir kafasýnýn
dayama haznesi alanýnda çapak oluþacaktýr.

2. Þekilde gösterilen sýrada eksantrik mili kepi
civatalarýný kademeli olarak 3 veya 4 adýmda
sýkýn.

motorun
önü

3. Yeni yað keçesine temiz motor yaðý sürün.
4. Yað keçesini hafifçe elinizle içeri doðru itin.
5. Yað keçesini silindir kafasýnýn içine doðru Özel

Servis Aleti ve bir çekiçle vurarak yerleþtirin.

silindir
kafasý

çekiç

0,5-1,0 mm
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SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI(I)
1. Þekilde gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn tersi sýrasýnda toplayýn.

1. Yað karteri
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

2. Yað süzgeci

3. Yað borusu

4. Yað tahliye tapasý

kgt
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Yað Karteri Daðýtma Notu
�    Ayýrýcý aleti kullanarak yað karterini sökün.

ayýrýcý alet

Yað Karteri Toplama Notu
�    Þekilde gösterildiði gibi yað karterine silikon

macun sürün.

Kalýnlýk:2.0-3.0mm.

yað karteri
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SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI(II)
1. Þekilde gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn tersi sýrada toplayýn.

1. Krankmili kasnaðý
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

2. Yakýt enjeksiyon pompasý kasnaðý
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

3. Zamanlama diþlisi kapaðý
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

4. Yað pompasý

5. Yakýt enjeksiyon pompasý diþlisi
+Daðýtma Notu

6. Zamanlama diþlisi
+Toplama notu

7. Yakýt enjeksiyon pompasý

8. Zamanlama diþlisi muhafazasý
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

9. Volan
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

10. Uç plaka

11. Arka kapak
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

12. Yað pompasý kapaðý
+Toplama Notu

13. Tahrik diþlisi

14. Tapa

15. Plançer yayý

16. Kumanda plançeri

17. Yað pompasý gövdesi
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5. Özel Servis Aleti kullanarak yakýt enjeksiyon
pompasý diþlisini sökün.

Krankmili Kasnaðý Daðýtma Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak krankmili kasnaðýný

sökün.

Yakýt Enjeksiyon Pompasý Kasnaðý Daðýtma Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak yakýt enjeksiyon

pompasý kasnaðýný sökün.

Zamanlama Diþlisi Kapaðý Daðýtma Notu
1. Bir ayýrýcý alet kullanarak zamanlama diþlisi

kapaðýný sökün.

2. Bez parçasý sarýlmýþ tornavida kullanarak yað
keçesini sökün.

ayýrýcý alet

Yakýt Enjeksiyon Pompasý Diþlisi Daðýtma Notu
1. 1 numaralý silindiri üst ölü nokta sýkýþtýrmasýna

ayarlayýn.
2. Volan bileziði diþlisini üst ölü noktadan,yaklaþýk

30derece üst ölü noktadan önceye
döndürün.(Diþli üzerinde yaklaþýk 13 diþ)

bez parçasý

üst ölü noktadan
önce 30° üst ölü

nokta

yaklaþýk
13 diþ

3. Zamanlama diþlisi muhafazasý aðýz aralýðý(V yivi)
ve yakýt enjeksiyon pompasý diþlisinin küçük
kesik diþlisinin hizalandýðýndan emin olun.

Not:
�    Küçük kesik diþlisini bulmak zor oluyorsa,yakýt

enjeksiyon pompasý diþlisini çentiðinden geri ve
ileri hareket ettirin ve küçük kesik diþlisini kontrol
edin. diþli muhafazasý(V yivi)

A görüntüsü
Yakýt
enjeksiyon
pompasý diþlisi

A görüntüsü

2. Numaralý
avara

yakýt enjeksiyon
pompasý diþlisi(Helisel
diþli)

küçük kesik
diþlisiyaklaþýk

0.5mm.

yaklaþýk
0.3mm.

sürtünme diþlisi

4. Özel Servis Aleti kullanarak krankmilini tutun ve
diþli somununu gevþetin.

diþli
somunu



B2-4

MOTORUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI

Zamanlama Diþlisi Muhafazasý Daðýtma Notu
�    Ayýrýcý aleti kullanarak zamanlama diþlisi

muhafazasýný sökün.

  ayýrýcý alet

Volan Daðýtma Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak volaný sökün.

Arka Kapak Daðýtma Notu
�    Yað keçesini bez parçasý sarýlý bir tornavida

kullanarak sökün.

bez parçasý

Yað Pompasý Kapaðý Toplama Notu
�    Þekilde gösterilen sýrada civatalarý iki veya üç

adým sýkýn.

Arka Kapak Toplama Notu
1. Yað keçesine temiz motor yaðý sürün.
2. Yað keçesini elinizle hafifçe içeri doðru itin.
3. Özel Servis Aletini kullanarak yað keçesini düzgünce

bastýrýn.

arka yað keçesi

4. Þekilde gösterildiði gibi arka kapaða silikon
macun sürün.

Kalýnlýk:2mm.

Zamanlama Diþlisi Muhafazasý Toplama Notu
1. Yeni O-ring�i takýn.

Volan Toplama Notu
1. Özel Servis Aleti kullanarak krankmili tutun.
2. Þekilde gösterilen sýrada civatalarý sýkýn.

darbe pimi
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2.    Þekilde gösterildiði gibi zamanlama diþlisi
muhafazasýna silikon macun sürün.O-ring�e
macun sürmeyin.

Kalýnlýk:1.5-2.5mm.

3. Þekilde gösterilen sýrada civatalarý iki ya da üç
adým sýkýn.

Zamanlama Diþlisi Toplama Notu
1. Yakýt enjeksiyon pompasý diþlisinin küçük kesik

diþlisi tarafýna bir boya iþareti koyun.

yakýt enjeksiyon
pompasý diþlisi
(helisel diþli)

boya iþareti

küçük kesik
diþli

sürtünme diþlisi

2. Küçük kesik diþliden itibaren sayarak helisel
diþlinin,11. ve 12. diþlerine boya iþareti koyun.

3. Yakýt enjeksiyon pompasý diþlisinin(helisel diþli)
11 ve 12. diþleri ile sürtünme diþlisinin diþinin
hizalandýðýndan emin olun,sonra sürtünme
diþlisine boya iþareti koyun.Hizalanmadýlarsa,bir
tornavida kullanarak sürtünme diþlisini hareket
ettirin.

sürtünme diþlisi helisel diþli

11.diþ
12.diþ

boya iþareti

4. 1 numaralý silindiri üst ölü nokta sýkýþtýrmasýna
ayarlayýn.

5. Volan bileziði diþlisini üst ölü noktadan,yaklaþýk
30derece üst ölü noktadan önceye
döndürün.(Diþli üzerinde yaklaþýk 13 diþ)

üst ölü noktadan

önce 30º

yaklaþýk
13 diþ

üst ölü nokta
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Not:
�    Yakýt enjeksiyon pompasý diþlisi haricindeki helisel diþlilerde zamanlama iþareti olduðu gibi zýmba iþareti de

vardýr.Boya iþareti zýmba iþaretinin üzerine yapýlýrsa,her bir diþlinin zamanlama iþareti kolayca hizalanabilir.

6. Zamanlama iþaretlerini hizalayýn ve zamanlama diþlilerin geçici olarak takýn.Yakýt enjeksiyon pompasý diþlisi
için,boya iþaretlerinin (A görüntüsü) de hizalandýðýndan emin olun.

A
görüntüsü

Boya iþareti

Yakýt enjeksiyon
pompasý diþlisi

A
görüntüsü

2 numaralý
avara

1 numaralý avara

3
numaralý
avara

balans mili

sadece WL
Turbo

7. Özel Servis Aleti kullanarak krankmilini tutun ve
civatalarý sýkýn.

Sýkma Torku:
A: 19-25 kgf
B: 45.5-67.4 kgf
C: 59-68 kgf

Balans mili
sadece WL Turbo

Krankmili
zamanlama diþlisi



B2-7

MOTORUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI

Krankmili Kasnaðý Toplama Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak krankmili kasnaðýný

takýn.

Zamanlama Diþlisi Kapaðý Toplama Notu
1. Yað keçesine temiz motor yaðý sürün.
2. Yað keçesini elinizle hafifçe içeri doðru itin.
3. Özel Servis Aletini kullanarak yað keçesini

düzgünce bastýrýn.

4. Þekilde gösterildiði gibi zamanlama diþlisi
kapaðýna silikon macun sürün.

Kalýnlýk:1.5-2.5mm.

5. Þekilde gösterilen sýrada civatalarý iki ya da üç
adýmda sýkýn.

Yakýt Enjeksiyon Pompasý Kasnaðý Toplama Notu
�    Özel Servis Aleti kullanarak yakýt enjeksiyon

pompasý kasnaðýný takýn.
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SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN DAÐITILMASI/TOPLANMASI(III)
1. Þekilde gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtmanýn ters sýrasýnda toplayýn.

1. Balans mili(WL Turbo)
+Daðýtma Notu

2. Biyel Kolu Kepi
+Daðýtma Notu

3. Biyel Kolu yataðý,alt

4. Piston,Biyel Kolu
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

5. Biyel Kolu yataðý,üst

6. Segman

7. Piston pimi klipsi

8. Piston pimi

9. Piston

10. Biyel kolu

11. Ana yatak kepi
+Daðýtma Notu
+Toplama Notu

12. Ana yatak,alt,dayama diþlisi,alt

13. Krankmili
+Daðýtma Notu

14. Ana yatak,üst,dayama diþlisi,üst

15.  Yað jet subabý,meme

16. Silindir bloðu
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Balans Mili(WL Turbo) Daðýtma Notu
�    Balans mili uç gezinmesini ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ONARIMI,BALANS MÝLÝNÝN
KONTROLÜ�ne göre)(WL Turbo)

Biyel Kolu Kepi Daðýtma Notu
�    Biyel Kolu yan boþluðunu ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ ONARIMI,BÝYEL KOLU YAN
BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ�ne göre)

Piston,Biyel Kolu Daðýtma Notu
1. Biyel Kolu yað boþluðunu ölçün.( MOTORUN

KONTROLÜ/ ONARIMI,BÝYEL KOLU YAÐ
BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ�ne göre)

2. Salýným torkunu kontrol edin. .(MOTORUN
KONTROLÜ/ ONARIMI,PÝSTON VE BÝYEL
KOLUNUN KONTROLÜ�ne göre)

3. Özel Servis Aleti kullanarak piston pimini sökün.

Ana Yatak Kepi Daðýtma Notu
1. Krankmili uç gezinmesini ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ ONARIMI,KRANKMÝLÝ UÇ
GEZÝNMESÝNÝN KONTROLÜ /ONARIMI�na göre)

2. Þekilde gösterilen sýrada ana yatak kepi
civatalarýný iki ya da üç adým gevþetin.

Krankmili Daðýtma Notu
�    Ana yatak yað boþluðunu ölçün.(MOTORUN

KONTROLÜ/ ONARIMI,KRANKMÝLÝ YAÐ
BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ/ ONARIMI�na göre.)

Ana Yatak Kepi Toplama Notu
1. Civata diþlerine ve alt silindir blok civatlarý oturma

yüzlerine temiz motor yaðý sürün.
2. Þekilde gösterilen sýrada civatalarý iki ya da üç

adým sýkýn.

4. Ýkinci segmanýn konik yüzü yukarý bakacak
þekilde takýldýðýndan emin olun.

5. Üst segmanýn konik yüzü yukarý bakacak þekilde
takýldýðýndan emin olun.

Sýkma Torku:7.6-8.4kgf.m

3. Tüm civatalarý gevþetin.
4. 2.adýmdaki gibi iki ya da üç adým sýkýn.

Sýkma Torku:4.35-4.65kgf.m

5. Herbir civata baþýna boya iþareti koyun.
6. Ýþaretlere göre,civatalarý 2.adýmda olduðu gibi

90-105derece döndürerek sýkýn.

boya iþareti

Piston,Biyel Kolu Toplama Notu
1. Piston ve Biyel kolunu daðýtýldýklarý yönden

toplayýn.
2. Piston pimine temiz motor yaðý sürün.
3. Þekilde gösterildiði gibi pim klipse deðene kadar

piston pimini takýn.Pim kolayca
takýlamýyorsa,pistonu ýsýtýn.

F iþareti

biyel kolu yataðýný
hizalamak için iþaret
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7. Biyel kolu ve biyel kolu kepi üzerindeki uyuþma
iþaretlerini hizalayýn.Biyel kolu kepini takýn.

8. Somunlarý iki ya da üç adým sýkýn.

Sýkma Torku:2.75-3.25kgf.m

9. Herbir somunun üzerine boya iþareti koyun.
10. Ýþaretlere göre,somunlarý herbirini 82.5-

97.5derece döndürerek sýkýn.

          boya iþareti

ilk segman kesiti

   ikinci segman kesiti

6. Pistonu ve biyel kolu donanýmýný silindirin içine F
iþareti motorun önünü gösterecek þekilde
yerleþtirin.

F iþareti

82.5° - 97.5°
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SUBAP KONTROLÜ
1.  Her bir subap kafasýnýn kenar kalýnlýðýný

ölçün.Gerekiyorsa subabý deðiþtirin.

Kenar kalýnlýðý:
Emme:1.50mm.
Egzoz:0.75mm.

     kalýnlýk

                        uzunluk

MOTORUN KONTROLÜ/ONARIMI

SÝLÝNDÝR KAFASININ KONTROLÜ/ONARIMI
1. Silindir kafasý yüzeyinde soðutma çatlaðý kontrolü

yapýn. Gerekiyorsa , silindir kafasýný deðiþtirin.
2. Aþaðýdaki hususlarý kontrol edin ve gerekiyorsa

onarýn veya deðiþtirin.
(1) Çökmüþ subap yataklarý
(2) Aþýrý eksantrik mili yað boþluðu ve uç

gezinmesi.
3. Þekilde gösterilen yedi yön için silindir kafasý

distorsiyonunu ölçün.

Distorsiyon:
X Yönü : azami 0.020mm.
Y Yönü : azami 0.050mm.

4. Sililndir kafasý distorsiyonu azami deðerin
üzerinde ise,silindir kafasýný deðiþtirin.Silindir
kafasýný taþlayarak onarmaya kalkýþmayýn.

5. Yanma odasý giriþinin,silindir kafa yüzeyinden
olan girinti veya çýkýntý miktarýný ölçün.

Girinti : azami 0.020mm.
Çýkýntý : azami 0.005mm.

6. Azami deðerleri aþýyorsa,silindir kafasýný
deðiþtirin.

yanma
odasý giriþi

7. Yanma odasý giriþi çatlaðýný kontrol edin.

Çatlak
Limit:10.0mm.

8. Belirtilen deðeri aþýyorsa,silindir kafasýný
deðiþtirin.

çatlak

9. Þekilde gösterildiði gibi mabifold temas yüzeyi
distorsiyonunu ölçün.

Distorsiyon:
Azami 0.05mm.

10. Distorsiyon azami deðeri aþýyorsa,yüzeyi taþlayýn
veya silindir kafasýný deðiþtirin.

Taþlama
Azami:0.15mm.
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2. Her bir subapýn uzunluðunu ölçün.Gerekiyorsa
subabý deðiþtirin.

Standart uzunluk:
EMME: 111,60-112,10 mm.
EGZOZ:111,50-112,00mm.

Asgari uzunluk:
EMME: 111,35 mm.
EGZOZ:111,25mm.

3. Þekilde gösterildiði gibi her bir subabýn gövde
çapýný üç noktadan(A,B,C) X ve Y eksenlerinde
ölçün.Gerekiyorsa subabý deðiþtirin.

Standart çap:
EMME: 6,970-6,985 mm.
EGZOZ:6,965-6,980mm.

Asgari çap:
EMME: 6,920 mm.
EGZOZ:6,915mm.

2. Subap gaydýna,yanma odasýnýn karþý tarafýndan
;Özel Servis Aleti silindir kafasýyla temas edene
kadar hafif hafif içeri doðru vurun.

3. Subap gaydý çýkýntý yüksekliðinin belirtilen
deðerler içinde bulunduðundan emin olun.

Standart yükseklik:  14.0-14.5mm.

SUBAP GAYDININ KONTROLÜ
1. Þekilde gösterildiði gibi her bir subap yataðýnýn iç

çapýný üç noktadan (A,B,C) X ve Y eksenlerinde
ölçün.Gerekiyorsa subabý deðiþtirin.

Standart iç çap:7.025-7.045mm.

2.  Alt subap yay yataðý hariç her bir subapýn çýkýntý
yüksekliðini(A büyüklüðü) ölçün.Gerekiyorsa subap
gaydýný deðiþtirin.

Standart yükseklik:
14.0-14.5mm.

SUBAP GAYDININ DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
Subap Gaydýnýn Sökülmesi
�    Özel Servis Aleti kullanarak subap gaydýný,yanma

odasý tarafýndan sökün.

Subap Gaydýnýn Takýlmasý
1. Özel Servis Aletlerini L derinliði belirtilen deðere

gelecek þekilde toplayýn.

L Derinliði:14.0-14.5mm.

subap gaydý

subap gaydý
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SUBAP YATAÐININ KONTROLÜ/ONARIMI
1. Subap yataðý temas geniþliðini ölçün.Gerekiyorsa

subap yüzeyini 45 derece subap yataðý keskisi
kullanarak iþleyin ve/veya subap yüzeyini
tornalayýn.

Standart geniþlik:
EMME: 1,6-2,2 mm.
EGZOZ: 1,7-2,3mm.

       yatak temas
       geniþliði

2. Subap yayýnýn kareselliðini ölçün.Gerekiyorsa
subap yayýný deðiþtirin.

Subap yayý kareselliði
Azami 1.70mm.

2. Subap oturma konumunun subap yüzeyinin
merkezinde olduðunu kontrol edin.

(1) Oturma konumu çok yüksek ise,subap yataðýný
60 derece  ve 45 derece keski kullanarak
düzeltin.

(2) Oturma konumu çok alçak ise,subap yataðýný 37
derece (EMME) veya 30 derece(EGZOZ) keski ile
ve 45 derece keski kullanarak düzeltin.

   Emme              Egzoz

3. Silindir kafasý yüzeyinden olan girintiyi
ölçün.Azami deðeri aþýyorsa silindir kafasýný
deðiþtirin.

Girinti
EMME  : 0.61-1.09mm.
EGZOZ : 0.71-1.19mm.

Azami
EMME   : 1.50mm.
EGZOZ : 1.60mm.

Subap Yayýnýn Kontrolü
1. Gergi yayýna basýnç kuvveti uygulayýn ve yay

uzunluðunu kontrol edin.Gerekiyorsa subap yayýný
deðiþtirin.

Basýnç Kuvveti:
24.3-27.4kgf

Standart yükseklik:
35.5mm.

EKSANTRÝK MÝLÝNÝN KONTROLÜ
1. 1 ve 5 numaralý yataklarý V bloklar üzerine

sabitleyin.Eksantrik milinin aþýnmasýný
ölçün.Gerekiyorsa eksantrik milini deðiþtirin.

Azami aþýnma:
0,03mm.
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3. Þekilde gösterildiði gibi yatak çaplarýný iki
noktadan (A ve B) X ve Y eksenlerinde
ölçün.Gerekiyorsa eksantrik milini deðiþtirin.

Standart çap:
1,5 numara: 25,940-25,965mm.
2,4numara:25,910-25,935mm.

Asgari çap:
1,5 numara: 25,890mm.
2,4numara:25,860mm.

2. Þekilde gösterildiði gibi eksantrik parmak
yüksekliðini iki noktadan ölçün.

Standart yükseklik:
EMME:42,40-42.50mm.(WL)

41.221-41.321mm(WL Turbo)

EGZOZ:42,395-42.495mm.

Asgari Yükseklik
EMME:42.050mm.(WL)

40.871mm.(WL Turbo)
EGZOZ:42.045mm.

EKSANTRÝK MÝLÝ YAÐ BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
1. Yataklarýn üstüne mil yönünde plastik geyç

yerleþtirin.
2. Eksantrik mili kepini takýn.( MOTORUN

DAÐITILMASI/ TOPLANMASI SÝLÝNDÝR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAÐITILMASI(II)�ye göre Eksantrik
mili kepi toplama notu.)

3. Eksantrik mili kepini sökün. ( MOTORUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI SÝLÝNDÝR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAÐITILMASI(II)�ye göre Eksantrik
mili kepi daðýtma notu.)

4. Yað boþluðunu ölçün.Gerekiyorsa silindir kafasýný
deðiþtirin.

Standart boþluk
1,5 numara: 0,035-0,081mm.
2,4numara:0,065-0,111mm.

Azami boþluk:
1,5 numara: 0,12mm..
2,4numara:0,15mm.

EKSANTRÝK MÝLÝ UÇ GEZÝNMESÝNÝN KONTROLÜ
1. Eksantrik mili kepini takýn. ( MOTORUN

DAÐITILMASI/ TOPLANMASI SÝLÝNDÝR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAÐITILMASI(II)�ye göre Eksantrik
mili kepi toplama notu.)

2. Eksantrik mili uç gezinmesini ölçün.Gerekiyorsa
silindir kafasýný veya eksantrik milini deðiþtirin.

Standart uç gezinmesi:
0.030-0.160mm.

Azami uç gezinmesi:
0.200mm.

3.    Eksantrik mili kepini sökün. ( MOTORUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI SÝLÝNDÝR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAÐITILMASI(II)�ye göre Eksantrik
mili kepi daðýtma notu.)
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SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN KONTROLÜ/ONARIMI
1. Þekilde gösterildiði gibi silindir bloðu üst yüzeyi

distorsiyonunu yedi yönden ölçün.Gerekiyorsa
deðiþtirin.

Silindir bloðu distorsiyonu:
X yönünde:azami 0.020mm.
Y yönünde:azami 0.050mm.

PÝSTON BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ/ONARIMI
1. Piston ile silindir arasýndaki boþluðu

ölçün.Gerekiyorsa pistonu deðiþtirin veya silindir
deliklerini büyük boy piston uyabilecek þekilde
geniþletin.

Standart boþluk
0,038-0,056mm.

Azami boþluk
0,150 mm.

Piston deðiþtirilmiþ ise,piston segmanlarý da
deðiþtirilmelidir

SEGMAN BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
1. Tüm çevre boyunca segmanlarýn segman

kanllarýna boþluðunu ölçün.Gerekiyorsa pistonu
ve segmaný deðiþtirin.

Standart boþluk:
Üst:0,06-0,010mm.
Ýkinci:0,04-0,08mm.
Yað:0.03-0.07mm.

2. Herbir silindir için þekilde gösterildiði gibi X ve Y
yönlerinde üç A seviyesinden silindir deliklerini
ölçün.

3. Silindir deliði çapý aþýnma sýnýrlarýný
aþýyorsa,silindir bloðunu deðiþtirin veya silindir
gömleðini deðiþtirip piston ile silindir arasýnda
belirtilen boþluk deðerinin saðlanmasý için büyük
boy piston yerleþtirin.

Not: Silindir deliði çapýný büyük boy piston çapýna
göre ayarlayýn.Tüm silindirler ayný çapta olmalýdýr.

silindir deliði        mm

aþýnma limiti
0.150mm.

boyut             delik

standart 93.000 - 93.022

büyük boy 0.25 93.250 - 93.272

büyük boy 0.50 93.500 - 93.522

YAÐ JET SUBABI , MEMESÝNÝN KONTROLÜ
1. Yað jet subabý A giriþine sýkýþtýrýlmýþ hava

püskürtün ve havanýn yað jet subabý B giriþinden
geçip geçmediðini kontrol edin.Geçmiyorsa,yað
jet subabýný deðiþtirin.

Hava basýncý:1.4-2.0kgf/cm2
2. Yað jet memesinde týkanýklýk olup olmadýðýný

kontrol edin. Gerekiyorsa memeyi deðiþtirin.

PÝSTONUN KONTROLÜ
�    Her bir pistonun dýþ çapýný, yað segmaný

kanalýnýn 19.0 mm.üstünden piston pimine 90
derece dik açý ile gelecek þekilde ölçün.

 Piston çapý        mm

ölçme
noktasý

 boyut   delik

standart 92.951 - 92.977

büyük boy 0.25 93.186 - 93.212

büyük boy 0.50 93.436 - 93.462
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Azami boþluk:0.150mm.

2. Þekilde gösterildiði gibi her bir biyel kolu küçük
uç iç çapýný X ve Y eksenleri boyunca ölçün.

Standart çap:
32,012-32,033mm.

2. Segmaný silindire elinizle yerleþtirin ve pistonu
kullanarak segmaný yataðýnýn altýna itin.

3. Bir sentil kullanarak her bir pistonun uç
boþluðunu ölçün.Gerekiyorsa segmaný deðiþtirin.

Standart uç boþluðu:
Üst:0,22-0,32mm.
Ýkinci:,032-0,47mm.
Yað :0,22-0,32mm.

Azami uç boþluðu:1,0mm.

segman

PÝSTON PÝMÝ BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
1. Þekilde gösterildiði gibi her bir piston pim deliði

çapýný dört noktadan(A,B,C,D) X ve Y eksenleri
boyunca ölçün.

Standart çap:
31,997-32,007mm.

4. Piston piminin piston pim deliðine olan
boþluðunu  hesaplayýn. Gerekiyorsa piston ve/
veya piston pimini deðiþtirin.

Standart boþluk:0,003-0,013mm.

5. Biyel kolunun küçük uç tarafýnýn piston pimine
olan boþluðunu hesaplayýn.Gerekiyorsa biyel
kolunu ve/veya piston pimini deðiþtirin.

Standart boþluk:
0,012- -0,039mm.

KRANKMÝLÝNÝN KONTROLÜ
1. Krankmilinin aþýnmasýný ölçün.Gerekiyorsa

krankmilini deðiþtirin.

Azami aþýnma:
0,05mm.

3. Þekilde gösterildiði gibi her bir piston pim çapýný
dört noktadan (A,B,C ve D) X ve Y eksenleri
boyunca ölçün.

Standart çap:
31,994-32,000mm.

2. Yatak çapýný,þekilde gösterildiði gibi iki
noktadan(A ve B) X ve Y eksenlerinde
ölçün.Gerekiyorsa krankmilini deðiþtirin veya
yataðý taþlayýn ve küçükboy yatak yerleþtirin.
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KRANK MÝLÝ UÇ GEZÝNMESÝNÝN KONTROLÜ/ONARIMI
1. Ana yatak kepini takýn. (MOTORUN DAÐITILMASI/

TOPLANMASI, SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI(III)�e göre,Ana yatak
kepi toplama notu)

2. Krankmili uç gezinmesini ölçün.Uç gezinmesi
azami deðerin üzerindeyse,belirtilen uç
gezinmesi deðerinin saðlanabilmesi için
dayama yataðýný deðiþtirin veya krankmilini
taþlayýn ve küçük boy yatak kullanýn.

Standart uç gezinme deðeri:0,04-0,282mm.

Azami uç gezinme deðeri:0,300mm.

ana yatak

     rulman çap

yatak no. 1, 2, 4, 5    3
standart 66.937 66.920

66.955 66.938
küçük boy 66.687 66.670
     0.25 66.705 66.688
küçük boy 66.437 66.420
     0.50 66.455 66.438
küçük boy 66.187 66.170
     0.75 66.205 66.188

aþýnma limiti:0.05mm.

ovallik:0.03mm.

krankpimi

rulman boyutu çap

standart 54.940 - 54.955

küçük boy 0.25 54.690 - 54.705

küçük boy 0.50 54.440 - 54.455

küçük boy 0.75 54.190 - 54.205

aþýnma limiti:0.05mm.

ovallik:0.03mm.

KRANKMÝLÝ YAÐ BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ/ONARIMI
1. Yataklarýn üstüne mil yönünde bir plastik geyç

yerleþtirin.
2. Ana yatak kepini takýn.(MOTORUN DAÐITILMASI/

TOPLANMASI,SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI(III)�e göre,Ana yatak
kepi toplama notu)

3. Ana yatak kepini sökün. (MOTORUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI,SÝLÝNDÝR
BLOÐUNUN DAÐITILMASI/ TOPLANMASI(III) �e
göre,Ana yatak kepi daðýtma notu)

4. Ana yatak yað boþluðunu ölçün.Boþluk deðeri
azami deðerin üzerindeyse,belirtilen yað
boþluðunun saðlanabilmesi için ana yataðý
deðiþtirin veya ana yataðý taþlayýn ve küçük boy
yatak takýn.

Standart yað boþluðu:
1,2,4,5 numaralar için:0.033-0.052mm.
3 numara için:0.050-0.069mm.
Azami yað boþluðu
0,08mm.

  yatak boyu çap

standart 2.003 - 2.018

küçük boy 0.25 2.121 - 2.131

küçük boy 0.50 2.246 - 2.256

küçük boy 0.75 2.371 - 2.381

3. Ana yatak kepini sökün. (MOTORUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI,SÝLÝNDÝR
BLOÐUNUN DAÐITILMASI/ TOPLANMASI (III)�e
göre,Ana yatak kepi daðýtma notu)

      yatak boyu                          yatak kalýnlýðý

standart 2.455 - 2.505

küçük boy 0.35 2.630 - 2.680

mm

mm

mm

mm
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BÝYEL KOLUNUN KONTROLÜ
1. Her bir biyel kolunun eðilme ve distorsiyonunu

ölçün.Gerekiyorsa biyel kolunu deðiþtirin.

Eðilme:azami 0,075mm.

Merkezden merkeze uzaklýk:151,95-152,05mm.

BÝYEL KOLUNUN YAÐ BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ/
ONARIMI
1. Yataklarýn üstüne mil yönünde bir plastik geyç

yerleþtirin.
2. Biyel kolu kepini takýn. (MOTORUN DAÐITILMASI/

TOPLANMASI,SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI (III)�e göre,Piston ve
Biyel Kolu toplama notu)

3. Biyel kolu kepini sökün.
4. Krankpimi yað boþluðunu ölçün.Boþluk deðeri

azami deðerin üzerindeyse,belirtilen boþluk
deðerinin saðlanabilmesi için biyel kolu yataðýný
deðiþtirin veya krankpimini taþlayýn ve küçük boy
yatak takýn.

Standart yað boþluðu:0,031-0,058mm.

Azami yað boþluðu:0,80mm.

2. Biyel kolu civatasýnýn uzunluðunu
ölçün.Gerekiyorsa,biyel kolunu ve biyel kolu
kepini deðiþtirin.

Standart uzunluk:67.5-68.5mm.

Azami uzunluk:69mm.

BÝYEL KOLU YAN BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
1. Biyel kolu kepini takýn. (MOTORUN DAÐITILMASI/

TOPLANMASI, SÝLÝNDÝR BLOÐUNUN
DAÐITILMASI/ TOPLANMASI (III)�e göre,Piston ve
Biyel Kolu toplama notu)

2. Biyel kolunun geniþ ucu tarafýndaki boþluðu
ölçün. Gerekiyorsa biyel kolunu ve kepini
deðiþtirin.

Standart boþluk:0,110-0,262mm.

Azami boþluk:0.350mm.

        yatak boyu      yatak kalýnlýðý

standart 1.504 - 1.513

küçük boy 0.25 1.621 - 1.631

küçük boy 0.50 1.746 - 1.756

küçük boy 0.75 1.871 - 1.881

3. Biyel Kolu kepini sökün.

PÝSTON VE BÝYEL KOLUNUN KONTROLÜ
�    Þekilde gösterildiði gibi salýným torkunu kontrol

edin.Geniþ uç kendi aðýrlýðý ile
düþmüyorsa,piston veya piston pimini deðiþtirin.

mm

uzunluk
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GERGÝ YAYININ KONTROLÜ
�    Gergi yayýnýn boþ uzunluðunu ölçün.Gerekiyorsa

gergi yayýný deðiþtirin.

Boþ uzunluk:63,0mm.

BALANS MÝLÝNÝN KONTROLÜ(WL Turbo)
1. Balans milini takýn ve dayama plakasý tespit

civatasýný sýkýn.

Sýkma torku:80-110kgf.cm

2. Balans mili uç gezinmesini ölçün.Gerekiyorsa
balans milini ve/veya silindir bloðunu deðiþtirin.

Standart uç gezinmesi:0,04-0,16mm.

3. Þekilde gösterildiði gibi yatak çaplarýný iki
noktadan (A ve B) X ve Y eksenlerinde
ölçün.Gerekiyorsa balans milini deðiþtirin.

Standart çap:
Ön: 41.945 - 41.960 mm
Orta: 39.945 - 39.960 mm
Arka: 37.975 - 37.990 mm

4. Silindir bloðundaki balans mili deliðini
ölçün.Balans mili ve balans mili deliði arasýndaki
boþluðu hesaplayýn. Gerekiyorsa balans milini
ve/veya silindir bloðunu deðiþtirin.

Standart boþluk:
Ön,arka: 0.050 - 0.115 mm
Orta: 0.080 - 0.145 mm

CÝVATANIN KONTROLÜ
�    Her bir civatanýn uzunluðunu ölçün.Gerekiyorsa

civatayý deðiþtirin.

Silindir kafa civatasý:

civata kafa
iþareti

azami
uzunluk

standart
uzunluk

Ana yatak kepi civatasý

standart uzunluk 84.7 - 85.3

azami uzunluk 86.0

                                uzunluk

mm

mm

W 101.2 - 101.8 202.5

N 113.2 - 113.8 114.5
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DÝÞLÝ BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
�    Aþaðýdaki boþluklarý ölçün.Gerekiyorsa diþli ve/

veya pompa gövdesini deðiþtirin.

Standart boþluk:0,10-0,19mm.

Azami boþluk:0,20mm.

boþ uzunluk

SUBAP BOÞLUÐUNUN KONTROLÜ
1. Karnk milini döndürün ve 1 ve 4 numaralý silindir

pistonlarý , sýkýþtýrmanýn üst ölü noktasýnda
olacak þekilde zamanlama iþaretini hizalayýn.

2. Sýkýþtýrmanýn üst ölü noktasýnda 1 numaralý
silindir için A subap boþluðu ve 4 numaralý
silindir için B subap boþluðu ölçün.

Subap boþluðu(soðuk motor)
EMME:0,05-0,15mm.
EGZOZ:0,15-0,25mm.

motorun
önü

3. Belirtilen deðerde deðilse,ayarlayýn ve subap
boþluðunu tekrar kontrol edin.

4. Krankmilini bir tam tur döndürün ve kalan subap
boþluklarýný ölçün.Gerekiyorsa ayarlayýn.

Sýkma torku: (kontra somunu)
1,6-2,1kgf.m.

sentil ayar vidasý

kontra
somunu

Standart yan boþluk:0,04-0,09mm.

Azami yan boþluk:0,15mm.

PLANÇER YAYININ KONTROLÜ
�    Gergi yayýnýn boþ uzunluðunu ölçün.Gerekiyorsa

plançer yayýný deðiþtirin.

Boþ uzunluk:43,8mm.
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