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MOTORUN GENEL BAKIM SERVIS
UYARISI

Uyari:

®* KULLANILMIS motor yagiyla siirekli temas,
kobaylarda deri kanserine yol agmistir.
Caligmadan hemen sonra derinizi sabun ve
suyla yikayarak koruyun.

MOTORUN MONTESI/DEMONTESI

MONTE

1. Motor askisini(JE48 10 561C) sekilde gdsterildigi
gibi (99794 0820) civata veya (20mm.lik
M8X1.25,6T) civata kullanarak silindir kafasina
takin.

Sikma Torku:1.9-2.6kgf
19-25 N-m {1.9-2.6 kgf-m,14-18 ft:1bf}
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MOTORUN MONTESiI/DEMONTESI

2. Sekilde gosterildigi gibi,Ozel Servis
Aletlerini(kollar ve tutturma parcalari) deliklere
takin ve Ozel Servis Aletini(civatalarini) elle sikin.

8. Motor askisini sékin.
9. Motor yagini bir kaba bosaltin.
10. Yag tahliye tapasi ve yeni bir pul takin.

3. Ozel Servis Aletlerini(civatalar,somunlar ve plaka)
belirtilen konumlarda birlestirin.

49 L010 101
Sikma Torku

3,0-4,2 kgf-m

DEMONTESI
Monte isleminin tersi sirada demonte edin.

4. Ozel Servis Aletlerini(civatalar) 20mm.’den daha
az dis disarida kalacak sekilde ayarlayin.

5. Ozel Servis Aletlerini(plaka ve kollar),0Ozel Servis
Aletleriyle (civatalar ve somunlar) paralel olacak
sekilde ayarlayin.

6. Ozel Servis Aletini sikica sabitlemek igin Ozel
Servis Aletlerini (civatalar ve somunlar) sikin.

paralel

) civata [ plaka
71 kol
f K civata
motor 7/ anca
7
e
7
14 0
somun L
pul somun  20mm.’'den az
Uyari

®* Motor tezgahinin kendinden kilitlenmeli fren
sistemi,motor dengesiz bir konumda
tutuluyorken etkili olmayabilir.
Bu durum,monte tezgahi kolu ve motorun ani ve
hizli bir hareketinde ciddi yaralanmalara yol
acabilir.Motoru asla dengesiz bir konumda
tutmayin ve motoru dondiiriirken daima
doéndiirme kolunu siki tutun.

7. Motoru Ozel Servis Aletinde(motor tezgahi) monte
edin.

B2-2
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

TRIGER KAYISININ DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Sekilde gosterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin ters sirasinda toplayin.

19—25 {1.9—2.6, 14—18}

7.9—10.7 N'm
{80—110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-Ibf}

19—25 (1.9—2.6, 14—18}

1. | Su pompasi

2. | Vakum pompasi

3. | Silindir kafasi kapagi
+Toplama Notu

4. | Triger kayigi muhafazasi
+Toplama Notu

Gergi, gergi yayi dagitma notu
1. Krankmilini saat yoninde déndirln ve sekilde
gosterildigi gibi zamanlama isaretlerini hizalayin.

38—51(3.8—5.3, 28—38}

B2-1

5.0—8.8N-m
{50—90 kgf-cm, 44—78 in-Ibf)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

Gergi,gergi yayl
+Dagitma notu

Kasnak plakasi

Triger kayisi
+Dagitma notu
+Toplama notu

«_ zamanlama isareti

eksantrik mili
kasnagi

zamanlama

isareti l gergtyayl

gergi
yakit enjeksiyon
pompas! kasnagi
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

2.

Gergi ve gergi yayini sokin.

Triger Kayigi dagitma notu

Dikkat

Kayisi kuvvetlice biikmek,tersini cevirmek veya
lizerine yag veya gres dokiilmesi kayisa zarar
verir ve 6mriinii kisaltir.

Tekrar takarken dogru takabilmek igin triger kayisi
dénlUs yonunu isaretleyin.

@3%—’3\%

hatal hatal hatali

A/

hatali

th~ donus
oku
asgari 25mm.

Triger kayigi toplama notu

1.

Krankmilini saat yéninde déndurin ve sekilde
gosterildigi gibi zamanlama isaretlerini hizalayin.
zamanlama
gergi kontra —_ isareti

somunu

eksantrik mili
kasnagi

sapma kontrol
noktaSI gergi yay|
gergi

yakit enjeksiyon
pompasi kasnagi

zamanlama—"
isareti

Dikkat

o rw

Triger kayisini asiri germek,kayisin kopmasina
ve eksantrik milinin kirllmasina sebep olabilir.

Yakit enjeksiyon pompasi tespit civata ve
somunlarinin belirtilen torkta sikildigindan emin
olun.

Bu kontrol, triger kayigi takildiktan sonra asiri
gerilmesini 6nlemek icin yapilmaldir.

Triger kayisini takin.

Gergi,gergi yay! ve kontra civatasini takin.
Krankmilini saat yéninde iki kez déndurun ve
zamanlama isaretlerini hizalayin.Ayni hizada
degillerse,triger kayisini sokin ve Triger Kayisi
Toplama Notu 1.adimdan islemleri tekrar edin.
Kayisi germek icin gergi kontra civatasini
gevsetin.Gergi yayininkinden baska gerilim
uygulamayin.

Gergi kontra civatasini sikin.Gerginin,civata
doénusuyle birlikte hareket etmediginden emin
olun.

Krankmilini saat yéninde iki kez dénduirun ve
sekilde gosterildigi gibi triger kayisi sapmasini
kontrol edin.Yanligsa,Gergi,Gergi Yayini Dagitma
Notu’ndan islemleri tekrar edin.

B2-2

Triger Kayisi1 Sapmasi:
9.0-10.0mm.

Triger Kayisi Muhafazasi Toplama Notu
*  Sekilde gdsterilen sirada triger kayisi muhafaza
civatalarini sikin.

Silindir Kafasi Kapagi Toplama Notu

1. Silindir kafasi kapagini takmadan 6nce,subap
boslugunu kontrol edin.(MOTORUN KONTROLU/
ONARIMI,SUBAP BOSLUGUNUN KONTROLU’ne
gore.)

2. Sekilde gosterildigi gibi silindir kafasina silikon
macun sirln.

Kalinhk:1.5-2.5mm.

T -

3. Silindir kafasi kapagi civatalari A ve B’yi sikin.

Sikma Torku:15-30kgf.

motorun
onl

4. Sekilde gosterilen sirada silindir kafasi kapagi
civatalarini sikin.

Sikma Torku:50-90kgf.
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

SILINDIR KAFASININ DAGITILMASI/TOPLANMASI(I)
1. Sekilde gobsterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin ters sirasinda toplayin.

29 {3.0, 22} + (90° —105° ) + (90° —105° )

6.4—9.3 N'm
{65—95 kgf-cm, 57—82 in-bf}

18—19 {1.8—2.0, 13.1—14.4}

7.9—10.7 N'-m
{80—110 kgf-cm, 69.5—-95.4 in-lbf}

123—140 {12.5—14.3,91—103}

19—25 {1.9—~2.6, 14—18}

N-m {kgf-m, ft-lbf}

1. | Koér kapak 5. | Kege plakasi
+Toplama notu +Toplama notu

2. | Su sicaklik gdsterge birimi 6. | Silindir kafasi
+Toplama notu +Dagitma notu

. +Toplama notu
Su sicaklik sensort P

7. | Silindir kafa contasi

4. | Eksantrik mili kasnagi +Toplama notu

+Dagitma notu

+Toplama notu

B2-3
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

Eksantrik Mili Kasnagi Dagitma Notu
° Eksantrik milini alti késeli somunundan bir
anahtarla tutun.

Silindir Kafasi Dagitma Notu

1. A civatalarini sékin.

2. Silindir kafa civatalarini sekilde gdsterilen sirada
iki ya da U¢ adim gevsetin.

Silindir Kafasi Contasi Toplama Notu
° Sekilde gosterildigi gibi silindir kafasina silikon
macun sirln.

Kalinhk:2.0-3.0mm.

Pk 16.0 mm
o Q Q o —ﬁ_ {0.63in}
40.5 mm
e R {159in}  motorun
485mm Onl
0 {1.91in}
© 0 OME 9.0 mm
\Q& L {0.35in)
| -

Silindir Kafasi1 Toplama Notu

1. Diglere temiz motor yagdi strlin ve herbir civatanin
ylzunu oturtup civatalari takin.

2. Sekilde gosterilen sirada civatalari iki ya da g
adim sikin.

Sikma Torku:3.0kgf.

B2-4

3. Herbir civata kafasina bir boya isareti koyun.
4. lsaretlere gore civatalarin herbirini sekilde

gosterilen sirada 90-105derece dondurerek sikin.
5. Herbir civatayi bir kez daha 90-105derece
déndurerek iyice sikin.

boya isareti

90° —105° 90° —105°

=

boya isareti
6. A civatalarini sikin.

Sikma torku:1.8-2.0kgf.

Kece Plakasi Toplama Notu
° Kece plakasi civatalarini sekilde gosterilen sirada
sikin.

Eksantrik mili kasnagi toplama notu
° Eksantrik milini alti késeli somunundan bir
anahtarla tutun ve kasnak kontra civatasini sikin.




MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI
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Su Sicaklik Gosterge Birimi Toplama Notu
o Sekilde gosterildigi gibi su sicaklik gosterge
birimine silikon macun surun.

3 hatve

Koér Kapak Toplama Notu
e Sekilde gosterildigi gibi kér kapaga silikon macun
surin.

Kalinhk:1.5-2.5mm.

B2-5
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

SILINDIR KAFASININ DAGITILMASI/TOPLANMASI(1I)
1. Sekilde gosterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin ters sirasinda toplayin.

11.3—14.2 N-m {115—145 kgf-cm, 100—125 in-Ibf}

1. | Eksantrik mili kepi
+Dagitma notu
+Toplama notu

2. | Eksantrik mili
+Dagitma notu

3. | Kilbutér kolu
+Toplama notu

4. | Muylu

5. | Subap tirnagi
+Dagitma notu
+Toplama notu

Eksantrik Mili Kepi Dagitma Notu

1. Eksantrik mili u¢ gezinmesini 6lgin.(MOTORUN
KONTROLU/ONARIMI,EKSANTRIK MiLI UG
GEZINMESININ KONTROLU’ne gére)

2. Sekilde gosterilen sirada eksantrik mili kepi
civatalarini 3 veya 4 adim gevsetin.

B2-6

30—41 {3.0—4.2, 22—30}

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

6. | Subap yayi yatagi,ust
Subap yayi
+Toplama notu

8. | Subap yayi yatagi,alt

9. | Subap

10.| Subap yuUksugu
+Dagitma notu
+Toplama notu

11.] Su ¢ikis borusu
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

Eksantrik mili Dagitma Notu

®  Eksantrik mili yag boslugunu 6l¢cin.(MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,EKSANTRIK MiLI YAG
BOSLUGUNUN KONTROLU’ne gére)

Subap Tirnagi Dagitma Notu
e  Ozel Servis Aleti kullanarak subap tirnagini
sékuln.

Subap Yiiksiigii Dagitma Notu
e (Ozel Servis Aleti kullanarak subap yiikstigunii
sokun.

495120170

subap ylksugu
subap gaydi

Subap Yiiksiigi Toplama Notu
1. L derinligini belirilen degere getirmek tizere Ozel
Servis Aletini ayarlayin.

L Derinligi:15.6mm.

49 L012 002
2. Subap ylksuguni,elinizle subap yatagina

bastirin.

3. Ozel Servis Aletinin alt ucu silindir kafasina
degene kadar plastik bir gekic kullanarak Ozel
Servis Aletine hafifce vurun.

B2-7

49 L012 001 ’

49 LD12 002 subap ylksugu

49L012 005

subap gaydi silindir kafasi

Subap Yayi Toplama Notu
®  Subap yayini dar hatveli kismi silindir kafasina
dogru olacak sekilde takin.

A blyuktir B

Silindir kafasi ’

Subap Tirnagi Toplama Notu
*  Ozel Servis Aleti kullanarak subap tirnagini takin.

Kiilbiitér Kolu Toplama Notu
®  Yeni kilbutor kolu kullanilacaksa, A buayuklaguni
asagidaki gibi ayarlayin.

A Biiyiikliigii:0-4mm.
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Eksantrik Mili Kepi Toplama Notu

1.

Sekilde gosterildigi gibi 6n eksantrik mili monte
ylzeylerine silikon macun surin.Macunu
eksantrik mili yatagina,yag kecgesi ylizeyine ve
eksantrik mili dayama ylizeyine sigratmayin.

Dikkat

o ks

Eksantrik mili dayama boslugu kiigiik
oldugundan,eksantrik mili takma esnasinda
yatay tutulmalidir.Aksi halde,dayama alanina
asiri kuvvet binecek ve silindir kafasinin
dayama haznesi alaninda gapak olusacaktir.

Sekilde gosterilen sirada eksantrik mili kepi
civatalarini kademeli olarak 3 veya 4 adimda
sikin.

motorun
onl

Yeni yag kegesine temiz motor yagi surin.

Yag kecesini hafif¢e elinizle igeri dogru itin.
Yag kegesini silindir kafasinin igine dogru Ozel
Servis Aleti ve bir gekicle vurarak yerlestirin.

49 S010 001
N

silindir]
Rkafas! 0,5-1,0 mm

\\ .\
cekic I/

yag kecgesi

77

ZZL

B2-8
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

SILINDIR BLOGUNUN DAGITILMASI/TOPLANMASI(I)
1. Sekilde gosterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin tersi sirasinda toplayin.

7.9—10.7N-m
{80—110 kgt-cm, 69.5—85.4 In-Ibf}

1 . .6,
7.9~-10.7 N-m 9—25{1.9—2.6, 14—18}

{80—110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-Ibf}

7.9—107N-m
{80—110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-ibf)

A 30—41 {3.0—4.2, 22—30}

7.9-10.7 N-m
{80—110 kgt-cm, 69.5—95.4 in-Ibf}

kgt

1. | Yag karteri 3. | Yag borusu
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

Yag tahliye tapasi

2. | Yag suzgeci

B2-9
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Yag Karteri Dagitma Notu
® Ayirici aleti kullanarak yag karterini sokun.

ayirici alet

Yag Karteri Toplama Notu
*  Sekilde gosterildigi gibi yagd karterine silikon
macun sardn.

Kalinhk:2.0-3.0mm.

yag karteri

B2-1
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

SILINDIR BLOGUNUN DAGITILMASI/TOP
1. Sekilde gosterilen sirada dagitin.
2. Dagitmanin tersi sirada toplayin.

8.5—12.7 N'm
{90—130kgf-cm,
79—112 in-Ibf}

LANMASI(Il)

344—392 {35—40, 260—280}

7.9—10.7 N-m
{80—110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-1bf}

19—25 (1.9—2.6, 14—18}

1. | Krankmili kasnagi
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

2. | Yakit enjeksiyon pompasi kasnagi
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

3. | Zamanlama dislisi kapagi
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

4. | Yag pompasi

5. | Yakit enjeksiyon pompasi diglisi
+Dagitma Notu

6. | Zamanlama dislisi
+Toplama notu

7. | Yakit enjeksiyon pompasi

8. | Zamanlama dislisi muhafazasi
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

B2-2

19—25 {1.9—2.6, 14—18}

45.5—67.4 {(4.63—6.88, 33.5—49.7)
(WL Turbo ONLY)

97--102 {9.8—10.5, 71—75}

ez

19—25 {1.9—2.6, 14—18}

7.9—10.7 N'm
{80—110 kgf-cm,
69.5—95.4 in-Ibf}

7.9—11.7N'm
{80—120 kgf-cm, 70—104 in-Ibf}

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

9. [Volan
+Dagitma Notu
+Toplama Notu
10.|Uc plaka
11. |Arka kapak
+Dagitma Notu
+Toplama Notu
12.|Yag pompasi kapagi
+Toplama Notu
13.[Tahrik dislisi
14.|Tapa
15.|Plancer yayi
16.|Kumanda planceri
17.]Yag pompasi goévdesi
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MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

Krankmili Kasnagi Dagitma Notu
e Ozel Servis Aleti kullanarak krankmili kasnagini

sokln.

49 EQ11 1A0

Yakit Enjeksiyon Pompasi1 Kasnagi Dagitma Notu
® Ozel Servis Aleti kullanarak yakit enjeksiyon
pompasi kasnagini sokin.

49 EO11 1A0

Zamanlama Dislisi Kapagi Dagitma Notu
1. Bir ayirici alet kullanarak zamanlama dislisi

kapagin) sékun..

ayirici alet ‘\/“\%_

2. Bez pargasi sarilmis tornavida kullanarak yag
kecesini sokun.

bez parcgasi

Yakit Enjeksiyon Pompasi Diglisi Dagitma Notu

1. 1 numaral silindiri Ust 6l0 nokta sikistirmasina

ayarlayin.

2. Volan bilezigi dislisini Ust 6lU noktadan,yaklasik

30derece Ust 610 noktadan 6nceye
dénduran.(Digli Gzerinde yaklagik 13 dis)

st 6lU noktadan

once 30 Ust ola

nokta

3. Zamanlama diglisi muhafazasi adiz araligi(V yivi)
ve yakit enjeksiyon pompasi diglisinin kuguk
kesik diglisinin hizalandigindan emin olun.

Not:

° Klguk kesik diglisini bulmak zor oluyorsa,yakit
enjeksiyon pompasi dislisini gentiginden geri ve
ileri hareket ettirin ve kiglk kesik diglisini kontrol
edin. disli muhafazasi(V yivi)

A goruntusu

" Yakit
enjeksiyon
pompasi diglisi

yakit enjeksiyon kuguk kesik
pompasi dislisi(Helisel dislisi

yaklasik
disli) 0.5m

yaklasik
0.3mm.

surtiinme dislisi

4. Ozel Servis Aleti kullanarak krankmilini tutun ve
digli somununu gevsetin.
digli
somunu

49 EO011 1AD

5. Ozel Servis Aleti kullanarak yakit enjeksiyon
pompasi dislisini sékun.

B2-3



Bolim Basi

ANA SAYFA

MOTORUN DAGITILMASI/TOPLANMASI

Zamanlama Diglisi Muhafazasi Dagitma Notu

®  Ayirici aleti kullanarak zamanlama dislisi
muhafazasini sokin.

ayirici alet

Volan Dagitma Notu
e (Ozel Servis Aleti kullanarak volani sékiin.

49 E011 1A0

Arka Kapak Dagitma Notu
® Yag kegesini bez pargasi sarili bir tornavida
kullanarak sokin.

bez pargasi

Yag Pompasi Kapagi Toplama Notu

* Sekilde gosterilen sirada civatalari iki veya Ug¢
adim sikin.

Arka Kapak Toplama Notu
1. Yag kecgesine temiz motor yagi surin.
2. Yag kecesini elinizle hafifce iceri dogru itin.

3. Ozel Servis Aletini kullanarak yag kegesini diizgiince

bastirin._

B2-4

0—0.5 mm {0—0.01 in}
arka yag kegesi

4. Sekilde gosterildigi gibi arka kapaga silikon
macun sirdn.

Kalinhk:2mm.

Volan Toplama Notu
1. Ozel Servis Aleti kullanarak krankmili tutun.
2. Sekilde gosterilen sirada civatalari sikin.

darbe pimi

49 E011 1A0
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Zamanlama Dislisi Muhafazasi Toplama Notu
1. Yeni O-ring’i takin.
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2. Sekilde gosterildigi gibi zamanlama dislisi
muhafazasina silikon macun sirin.O-ring’e
macun slrmeyin.

Kalinhk:1.5-2.5mm.

3. Sekilde gosterilen sirada civatalari iki ya da Ug
adim sikin.

Zamanlama Dislisi Toplama Notu
1. Yakit enjeksiyon pompasi dislisinin kuglk kesik

diglisi tarafina bir boya isareti koyun. i i
boya isareti

yakit enjeksiyon
pompasi dislisi
(helisel digli)

kiclik kesik
disli

suirtinme dislisi

2. Kuguk kesik digliden itibaren sayarak helisel
diglinin,11. ve 12. diglerine boya isareti koyun.

B2-5

3. Yakit enjeksiyon pompasi diglisinin(helisel disli)
11 ve 12. disleri ile surtinme diglisinin disinin
hizalandigindan emin olun,sonra surtinme
diglisine boya isareti koyun.Hizalanmadilarsa,bir
tornavida kullanarak slrtiinme dislisini hareket

ettirin.
sUrtinme dislisi helisel disli
11.dis
12.dis

4

boya isareti

4. 1 numaral silindiri Ust 6li nokta sikistirmasina
ayarlayin.

5. Volan bilezigi dislisini Gst 6lU noktadan,yaklasik
30derece Ust 610 noktadan 6nceye
dénduran.(Digli Gzerinde yaklagik 13 dis)

Ust 6lG noktadan
dnce 30°

7

Ust 6lU nokta
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Not:

° Yakit enjeksiyon pompasi diglisi haricindeki helisel diglilerde zamanlama isareti oldugu gibi zimba isareti de

vardir.Boya igareti zimba igaretinin Uzerine yapilirsa,her bir diglinin zamanlama isareti kolayca hizalanabilir.

6. Zamanlama isaretlerini hizalayin ve zamanlama dislilerin gegici olarak takin.Yakit enjeksiyon pompasi diglisi

icin,boya isaretlerinin (A gorintisu) de hizalandigindan emin olun.

A.. . . .
goruntusu

Boya isareti

Yakit enjeksiyon
pompasi dislisi

2 numarall
avara

sadece WL
Turbo

Balans mili Krankmili
sadece WL Turbo zamanlama diglisi

7. Ozel Servis Aleti kullanarak krankmilini tutun ve
civatalari sikin.

Sikma Torku:
A: 19-25 kgf

B: 45.5-67.4 kgf
C: 59-68 kgf

49 EO11 1A0
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Zamanlama Dislisi Kapagi Toplama Notu Krankmili Kasnagi Toplama Notu
1. Yag kegesine temiz motor yagi surin. e Ozel Servis Aleti kullanarak krankmili kasnagini
takin.

2. Yag kecgesini elinizle hafifce igeri dogru itin.
3. Ozel Servis Aletini kullanarak yag kegesini
dizglince bastirin.

49 EO11 1A0
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4. Sekilde gosterildigi gibi zamanlama dislisi
kapagina silikon macun sirln.

Kalinhk:1.5-2.5mm.

5. Sekilde gosterilen sirada civatalari iki ya da g
adimda sikin.

Yakit Enjeksiyon Pompasi Kasnagi Toplama Notu
e Ozel Servis Aleti kullanarak yakit enjeksiyon
pompasi kasnagini takin.

49 EO11 1A0
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SILINDIR BLOGUNUN DAGITILMASI/TOPLANMASI(III)

1.
2.

Sekilde gosterilen sirada dagitin.

Dagitmanin ters sirasinda toplayin.

27.0—31.8{2.75—3.25, 19.9—23.5}
+(82.5° —97.5°)

7.9—10.7N'm
{80—110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-Ibf}

Balans mili(WL Turbo)
+Dagitma Notu

Biyel Kolu Kepi
+Dagitma Notu

Biyel Kolu yatagi,alt

Piston,Biyel Kolu
+Dagitma Notu
+Toplama Notu

Biyel Kolu yatagi,ust

Segman

Piston pimi klipsi

®| N of o

Piston pimi

12—17 {1.2—1.8,9—13}

B2-8

42,66—45.60 {4.35—4.65, 31.5—33.6) +
(90° —105°)

N-m {kgf-m, tt-bf)

Piston

10.

Biyel kolu

. Ana yatak kepi

+Dagitma Notu
+Toplama Notu

12.

Ana yatak,alt,dayama dislisi,alt

13.

Krankmili
+Dagitma Notu

14.

Ana yatak,ust,dayama dislisi,ust

15.

Yag jet subabi,meme

16.

Silindir blogu
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Balans Mili(WL Turbo) Dagitma Notu

Balans mili u¢ gezinmesini 6l¢iin.(MOTORUN
KONTROLU/ONARIMI,BALANS MILININ
KONTROLU’ne gére)(WL Turbo)

Biyel Kolu Kepi Dagitma Notu

Biyel Kolu yan boslugunu él¢giin.(MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,BIYEL KOLU YAN
BOSLUGUNUN KONTROLU’ne gére)

Piston,Biyel Kolu Dagitma Notu

1.

Biyel Kolu yag boslugunu 6lgtiin.( MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,BIYEL KOLU YAG
BOSLUGUNUN KONTROLU’ne gére)

Salinim torkunu kontrol edin. .(MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,PISTON VE BIYEL
KOLUNUN KONTROLU’ne gére)

Ozel Servis Aleti kullanarak piston pimini sékin.

49 G011 001

Ana Yatak Kepi Dagitma Notu

1.

Krankmili u¢ gezinmesini 6lgin.(MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,KRANKMILI UG
GEZINMESININ KONTROLU /ONARIMI'na gére)
Sekilde gosterilen sirada ana yatak kepi
civatalarini iki ya da G¢ adim gevsetin.

z

Krankmili Dagitma Notu

Ana yatak yag boslugunu 6l¢iin.(MOTORUN
KONTROLU/ ONARIMI,KRANKMILI YAG
BOSLUGUNUN KONTROLU/ ONARIMI’na gére.)

Ana Yatak Kepi Toplama Notu

1.

2.

Civata dislerine ve alt silindir blok civatlari oturma
yuzlerine temiz motor yagi surin.

Sekilde goésterilen sirada civatalari iki ya da ug¢
adim sikin.

B2-9

Sikma Torku:7.6-8.4kgf.m

3. Tum civatalari gevsetin.
4. 2.adimdaki gibi iki ya da G¢ adim sikin.

Sikma Torku:4.35-4.65kgf.m

5. Herbir civata basina boya isareti koyun.
6. Isaretlere gore,civatalari 2.adimda oldugu gibi
90-105derece dondurerek sikin.

90° —105°
boya isareti

Piston,Biyel Kolu Toplama Notu

1. Piston ve Biyel kolunu dagitildiklari yénden
toplayin.

2. Piston pimine temiz motor yagi sirin.

3. Sekilde gosterildigi gibi pim klipse degene kadar
piston pimini takin.Pim kolayca
takilamiyorsa,pistonu isitin.

F isareti

O

biyel kolu yatagini
hizalamak igin isaret

4. lkinci segmanin konik yiizi yukari bakacak
sekilde takildigindan emin olun.

5. Ust segmanin konik yiizii yukari bakacak sekilde
takildigindan emin olun.
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ilk segman kesiti

L)
T

ikinci segman kesiti

6. Pistonu ve biyel kolu donanimini silindirin icine F
isareti motorun 6nlinU gosterecek sekilde

yerlestirin.
F isareti

7. Biyel kolu ve biyel kolu kepi tUzerindeki uyusma
isaretlerini hizalayin.Biyel kolu kepini takin.
8. Somunlari iki ya da G¢ adim sikin.

Sikma Torku:2.75-3.25kgf.m
9. Herbir somunun Uzerine boya igareti koyun.

10. Isaretlere gére,somunlari herbirini 82.5-
97.5derece dondurerek sikin.

82.5°-97.5° f 2
boya igareti

B2-10
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MOTORUN KONTROLU/ONARIMI

SILINDIR KAFASININ KONTROLU/ONARIMI

1. Silindir kafasi ylzeyinde sogutma ¢atlagi kontroll
yapin. Gerekiyorsa , silindir kafasini degistirin.

2. Asagidaki hususlari kontrol edin ve gerekiyorsa
onarin veya degistirin.
(1) Co6kmus subap yataklari
(2) Asiri eksantrik mili yag boslugu ve ug

gezinmesi.

3. Sekilde gosterilen yedi yon igin silindir kafasi

distorsiyonunu olgin.

Distorsiyon:

X Yonii : azami 0.020mm.
Y Yoni : azami 0.050mm.

\
000

X

1O

4. Sililndir kafasi distorsiyonu azami degerin
Uzerinde ise,silindir kafasini degistirin.Silindir
kafasini taglayarak onarmaya kalkismayin.

5. Yanma odasi giriginin,silindir kafa ylzeyinden
olan girinti veya cikinti miktarini dl¢in.

Girinti : azami 0.020mm.
Cikinti : azami 0.005mm.

6. Azami degerleri asiyorsa,silindir kafasini
degistirin.

4=

yanma
odasi girisi

7. Yanma odasi girisi ¢atlagini kontrol edin.

Catlak
Limit:10.0mm.

8. Belirtilen degeri asiyorsa,silindir kafasini
degistirin.

catlak

9. Sekilde gosterildigi gibi mabifold temas ylzeyi

distorsiyonunu oélgun.

Distorsiyon:
Azami 0.05mm.

10. Distorsiyon azami degeri asiyorsa,ylzeyi taslayin

veya silindir kafasini degistirin.

Taslama
Azami:0.15mm.

LA

A
L)
O ©) —
SUBAP KONTROLU

1. Her bir subap kafasinin kenar kalinligini
Olgclin.Gerekiyorsa subabi degistirin.

Kenar kalinhgi:
Emme:1.50mm.
Egz0z:0.75mm.
kalinlik

Ll

uzunluk

B2-1
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2. Her bir subapin uzunlugunu 6l¢iin.Gerekiyorsa
subabi degistirin.

Standart uzunluk:
EMME: 111,60-112,10 mm.
EGZ0Z:111,50-112,00mm.

Asgari uzunluk:
EMME: 111,35 mm.
EGZ0Z:111,25mm.

3. Sekilde gosterildigi gibi her bir subabin gévde
¢apini U¢ noktadan(A,B,C) X ve Y eksenlerinde
Olctn.Gerekiyorsa subabi degistirin.

Standart ¢ap:
EMME: 6,970-6,985 mm.
EGZ0Z:6,965-6,980mm.

Asgari ¢ap:
EMME: 6,920 mm.
EGZ0Z:6,915mm.

SUBAP GAYDININ KONTROLU

1. Sekilde gosterildigi gibi her bir subap yataginin i¢
¢apini U¢ noktadan (A,B,C) X ve Y eksenlerinde
Olgiin.Gerekiyorsa subabi degistirin.

Standart i¢ ¢ap:7.025-7.045mm.

2. Alt subap yay yatagi hari¢ her bir subapin ¢ikinti
yuksekligini(A bluyuklugu) élgin.Gerekiyorsa subap
gaydini degistirin.

Standart yiikseklik:
14.0-14.5mm.

B2-2

J

(N,

SUBAP GAYDININ DEGISTIiRILMESIi
Subap Gaydinin Sékiilmesi

*  Ozel Servis Aleti kullanarak subap gaydini,yanma
odasi tarafindan sékun.

49 0249 010A

subap gaydi

Subap Gaydinin Takilmasi

1. Ozel Servis Aletlerini L derinligi belirtilen degere
gelecek sekilde toplayin.

L Derinligi:14.0-14.5mm.

L
49 L012 004 Ll

2. Subap gaydina,yanma odasinin karsi tarafindan
;:Ozel Servis Aleti silindir kafasiyla temas edene
kadar hafif hafif igeri dogru vurun.

3. Subap gaydi cikinti yiksekliginin belirtilen
degerler icinde bulundugundan emin olun.

Standart yiikseklik: 14.0-14.5mm.
49012 003 \ 4

49 L012 004

49 L012 002

subap gaydi
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SUBAP YATAGININ KONTROLU/ONARIMI

1. Subap yatagi temas genisligini dlgtin.Gerekiyorsa

subap ylzeyini 45 derece subap yatagi keskisi
kullanarak igleyin ve/veya subap ylzeyini
tornalayin.

Standart genislik:
EMME: 1,6-2,2 mm.
EGZ0Z: 1,7-2,3mm.

yatak temas
genisligi
7

2. Subap oturma konumunun subap ylzeyinin
merkezinde oldugunu kontrol edin.

(1) Oturma konumu ¢ok ytksek ise,subap yatagini
60 derece ve 45 derece keski kullanarak
dizeltin.

(2) Oturma konumu ¢ok algak ise,subap yatagini 37
derece (EMME) veya 30 derece(EGZOZ) keski ile
ve 45 derece keski kullanarak duizeltin.

Emme Egzoz

60° oo
45 45°
7 30°

3. Silindir kafasi yuzeyinden olan girintiyi
Olciin.Azami degeri asiyorsa silindir kafasini
degistirin.

Girinti
EMME :0.61-1.09mm.
EGZ0OZ:0.71-1.19mm.

Azami
EMME :1.50mm.
EGZOZ : 1.60mm.

B2-3

Subap Yayinin Kontrolii

1. Gergiyayina basing kuvveti uygulayin ve yay
uzunlugunu kontrol edin.Gerekiyorsa subap yayini
degistirin.

Basing Kuvveti:
24.3-27.4kgf

Standart yiikseklik:
35.5mm.

2. Subap yayinin kareselligini 6lgtiin.Gerekiyorsa
subap yayini degistirin.

Subap yayi kareselligi
Azami 1.70mm.

é
EKSANTRIK MiLiNiIN KONTROLU
1. 1 ve 5 numaral yataklari V bloklar tzerine

sabitleyin.Eksantrik milinin agsinmasini
Olcuin.Gerekiyorsa eksantrik milini degistirin.

Azami agsinma:
0,03mm.
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2. Sekilde gosterildigi gibi eksantrik parmak
yuksekligini iki noktadan dlcin.

Standart yiikseklik:
EMME:42,40-42.50mm.(WL)
41.221-41.321mm(WL Turbo)

EGZ0Z:42,395-42.495mm.
Asgari Yiikseklik
EMME:42.050mm.(WL)

40.871mm.(WL Turbo)
EGZ0Z:42.045mm.

44 _

3. Sekilde gosterildigi gibi yatak ¢aplarini iki
noktadan (A ve B) X ve Y eksenlerinde
Olctin.Gerekiyorsa eksantrik milini degistirin.

Standart cap:
1,5 numara: 25,940-25,965mm.
2,4numara:25,910-25,935mm.

Asgari ¢ap:
1,5 numara: 25,890mm.
2,4numara:25,860mm.

B2-4

EKSANTRIK MiLi YAG BOSLUGUNUN KONTROLU

1. Yataklarin tstiine mil yéniinde plastik geyg
yerlestirin.

2. Eksantrik mili kepini takin.( MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI SILINDIR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAGITILMASI(I1)’'ye gére Eksantrik
mili kepi toplama notu.)

3. Eksantrik mili kepini sékin. ( MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI SILINDIR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAGITILMASI(I1)’'ye gére Eksantrik
mili kepi dagitma notu.)

4. Yag boslugunu olgiin.Gerekiyorsa silindir kafasini
degistirin.

Standart bosluk

1,5 numara: 0,035-0,081mm.

2,4numara:0,065-0,111mm.

Azami bosluk:
1,5 numara: 0,12mm..
2,4numara:0,15mm.

EKSANTRIK MiLi UG GEZINMESININ KONTROLU

1. Eksantrik mili kepini takin. ( MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI SILINDIR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAGITILMASI(I1)’'ye gére Eksantrik
mili kepi toplama notu.)

2. Eksantrik mili ug gezinmesini 6lgun.Gerekiyorsa
silindir kafasini veya eksantrik milini degistirin.

Standart u¢ gezinmesi:
0.030-0.160mm.

Azami ug gezinmesi:
0.200mm.

3. Eksantrik mili kepini sékin. ( MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI SILINDIR KAFASININ
TOPLANMASI/ DAGITILMASI(I1)’'ye gére Eksantrik
mili kepi dagitma notu.)
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SILINDIR BLOGUNUN KONTROLU/ONARIMI

1. Sekilde goésterildigi gibi silindir blogu Ust yuzeyi
distorsiyonunu yedi yonden 6lgiin.Gerekiyorsa
degistirin.

Silindir blogu distorsiyonu:

X yoniinde:azami 0.020mm.
Y yoéniinde:azami 0.050mm.

OO

AN

2. Herbir silindir icin sekilde gosterildigi gibi X ve Y
yonlerinde U¢ A seviyesinden silindir deliklerini
Olgin. X

Y

X

83.0 mm
{3.27in}

3. Silindir deligi ¢gapi asinma sinirlarini
asiyorsa,silindir blogunu degistirin veya silindir
gbmlegdini degistirip piston ile silindir arasinda
belirtilen bosluk degerinin saglanmasi igin buyuk
boy piston yerlestirin.

Not: Silindir deligi capini buyutk boy piston ¢gapina
gb6re ayarlayin.Tum silindirler ayni ¢capta olmalidir.

silindir deligi mm
boyut delik
standart 93.000 - 93.022

blyiik boy 0.25 93.250 - 93.272

blyuk boy 0.50 93.500 - 93.522

asinma limiti
0.150mm.

YAG JET SUBABI, MEMESININ KONTROLU

1. Yag jet subabi A girisine sikistiriimis hava
puskirtin ve havanin yag jet subabi B girisinden
gegcip gecmedigini kontrol edin.Ge¢cmiyorsa,yag
jet subabini degistirin.

Hava basinci:1.4-2.0kgf/cm2
2. Yag jet memesinde tikaniklik olup olmadigini
kontrol edin. Gerekiyorsa memeyi degistirin.

B2-5

PiISTONUN KONTROLU

®  Her bir pistonun dis ¢apini, yag segmani
kanalinin 19.0 mm.ustinden piston pimine 90
derece dik agi ile gelecek sekilde dlgun.

Piston ¢api mm
boyut delik
standart 92.951 - 92.977

blyuk boy 0.25 93.186 - 93.212

blyuk boy 0.50 93.436 - 93.462

6lgme
noktasi

19.0 mm {0.75

PiSTON BOSLUGUNUN KONTROLU/ONARIMI

1. Piston ile silindir arasindaki boslugu
Olctin.Gerekiyorsa pistonu degistirin veya silindir
deliklerini buyuk boy piston uyabilecek sekilde
genisletin.

Standart bosluk
0,038-0,056mm.

Azami bosluk
0,150 mm.

Piston degistirilmis ise,piston segmanlari da
degistirilmelidir

SEGMAN BOSLUGUNUN KONTROLU

1. Tim gevre boyunca segmanlarin segman
kanllarina boslugunu 6lgin.Gerekiyorsa pistonu
ve segmani degistirin.

Standart bosluk:
Ust:0,06-0,010mm.
ikinci:0,04-0,08mm.
Yag:0.03-0.07mm.
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Azami bosluk:0.150mm.

2. Segmani silindire elinizle yerlestirin ve pistonu
kullanarak segmani yataginin altina itin.
3. Bir sentil kullanarak her bir pistonun ug

boslugunu 6l¢liin.Gerekiyorsa segmani degistirin.

Standart u¢ boslugu:
Ust:0,22-0,32mm.
ikinci:,032-0,47mm.
Yag :0,22-0,32mm.

Azami ug boslugu:1,0mm.

segman

PiSTON PiMi BOSLUGUNUN KONTROLU

1. Sekilde gosterildigi gibi her bir piston pim deligi
¢apini dort noktadan(A,B,C,D) X ve Y eksenleri
boyunca 6lgln.

Standart ¢ap:
31,997-32,007mm.

Y

2. Sekilde gosterildigi gibi her bir biyel kolu kiiguk
uc i¢c capini X ve Y eksenleri boyunca 6élgln.

Standart gap:
32,012-32,033mm.

B2-6

3. Sekilde gosterildigi gibi her bir piston pim c¢apini
dort noktadan (A,B,C ve D) X ve Y eksenleri
boyunca 6lgln.

Standart gap:
31,994-32,000mm.

4. Piston piminin piston pim deligine olan
boslugunu hesaplayin. Gerekiyorsa piston ve/
veya piston pimini degistirin.

Standart bosluk:0,003-0,013mm.
5. Biyel kolunun kuguk ug tarafinin piston pimine

olan boslugunu hesaplayin.Gerekiyorsa biyel
kolunu ve/veya piston pimini degistirin.
Standart bosluk:
0,012- -0,039mm.

KRANKMILININ KONTROLU

1. Krankmilinin aginmasini 6lgiin.Gerekiyorsa
krankmilini degistirin.

Azami asinma:

0,05mm.

2. Yatak capini,sekilde gosterildigi gibi iki
noktadan(A ve B) X ve Y eksenlerinde
Olctin.Gerekiyorsa krankmilini degistirin veya
yatagi taslayin ve kiigiikboy yatak yerlestirin.
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ana yatak
mm
rulman cap
yatak no. 1,2,4,5
standart 66.937 66.920
66.955 66.938
kiglk boy 66.687 66.670
0.25 66.705 66.688
kiglk boy 66.437 66.420
0.50 66.455 66.438
kiclk boy 66.187 66.170
0.75 66.205 66.188
asinma limiti:0.05mm.
ovallik:0.03mm.
krankpimi
mm
rulman boyutu cap

standart

54.940 - 54.955

kiiglk boy 0.25

54.690 - 54.705

KGGUK boy 0.50

54.440 - 54.455

kiigUk boy 0.75

54.190 - 54.205

asinma limiti:0.05mm.

ovallik:0.03mm.
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KRANKMILi YAG BOSLUGUNUN KONTROLU/ONARIMI

1.

2.

Yataklarin Ustline mil yéninde bir plastik gey¢
yerlestirin.

Ana yatak kepini takin.(MOTORUN DAGITILMASI/
TOPLANMASI,SILINDIR BLOGUNUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI(l1IYe gbre,Ana yatak
kepi toplama notu)

Ana yatak kepini sékin. (MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI,SILINDIR
BLOGUNUN DAGITILMASI/ TOPLANMASI(II) e
gbre,Ana yatak kepi dagitma notu)

Ana yatak yag boslugunu 6lg¢iin.Bosluk degeri
azami degerin Uzerindeyse,belirtilen yag
boslugunun saglanabilmesi i¢in ana yatagi
degistirin veya ana yatagi taglayin ve kiguk boy
yatak takin.
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Standart yag boslugu:

1,2,4,5 numaralar i¢in:0.033-0.052mm.
3 numara i¢in:0.050-0.069mm.

Azami yag boslugu

0,08mm.
mm
yatak boyu cap
standart 2.003 - 2.018
kiiguk boy 0.25 2.121 - 2.131
kiiguk boy 0.50 2.246 - 2.256
kiiguk boy 0.75 2.371 - 2.381

KRANK MiLi UG GEZINMESININ KONTROLU/ONARIMI

1.

Ana yatak kepini takin. (MOTORUN DAGITILMASI/
TOPLANMASI, SILINDIR BLOGUNUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI(l1IYe gbre,Ana yatak
kepi toplama notu)

Krankmili u¢ gezinmesini 6l¢iin.U¢ gezinmesi
azami degerin Uzerindeyse,belirtilen ug
gezinmesi degerinin saglanabilmesi igin
dayama yatagini degistirin veya krankmilini
taslayin ve kiiglik boy yatak kullanin.

Standart u¢ gezinme degeri:0,04-0,282mm.

Azami ug gezinme degeri:0,300mm.

mm
yatak boyu yatak kalinhigi
standart 2.455 - 2.505
kicuk boy 0.35 2.630 - 2.680

Ana yatak kepini sékan. (MOTORUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI,SILINDIR
BLOGUNUN DAGITILMASI/ TOPLANMASI (lll)e
gbre,Ana yatak kepi dagitma notu)




Bolum Basl | | ANA SAYFA
MOTORUN KONTROLU/ONARIMI
mm

BiYEL KOLUNUN KONTROLU tak b tak kalinlié

1. Her bir biyel kolunun egilme ve distorsiyonunu yatak boyu yatak kalinlig!
Olglin.Gerekiyorsa biyel kolunu degistirin. standart 1.504 - 1.513
Egilme:azami 0,075mm. kuclk boy 0.25 1.621 - 1.631
Merkezden merkeze uzaklik:151,95-152,05mm. kiiguk boy 0.50 1.746 - 1.756
kiicik boy 0.75 1.871 - 1.881

2. Biyel kolu civatasinin uzunlugunu
Olglin.Gerekiyorsa,biyel kolunu ve biyel kolu
kepini degistirin.

Standart uzunluk:67.5-68.5mm.

Azami uzunluk:69mm.

-
=X

uzunlukJ
It

BiYEL KOLUNUN YAG BOSLUGUNUN KONTROLU/

ONARIMI

1. Yataklarin dstiine mil yéninde bir plastik gey¢
yerlestirin.

2. Biyel kolu kepini takin. (MOTORUN DAGITILMASI/
TOPLANMASI,SILINDIR BLOGUNUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI (lll)’e gére,Piston ve
Biyel Kolu toplama notu)

3. Biyel kolu kepini sokin.

4. Krankpimi yag boslugunu dlgiin.Bosluk degeri
azami degerin Uzerindeyse,belirtilen bosluk
degerinin saglanabilmesi igin biyel kolu yatagini
degistirin veya krankpimini taglayin ve kiguk boy
yatak takin.

Standart yag boslugu:0,031-0,058mm.

Azami yag boslugu:0,80mm.
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BiYEL KOLU YAN BOSLUGUNUN KONTROLU

1. Biyel kolu kepini takin. (MOTORUN DAGITILMASI/
TOPLANMASI, SILINDIR BLOGUNUN
DAGITILMASI/ TOPLANMASI (lll)’e gére,Piston ve
Biyel Kolu toplama notu)

2. Biyel kolunun genis ucu tarafindaki boslugu
Olclin. Gerekiyorsa biyel kolunu ve kepini
degistirin.

Standart bosluk:0,110-0,262mm.

Azami bosluk:0.350mm.

3. Biyel Kolu kepini sékun.

PISTON VE BIiYEL KOLUNUN KONTROLU

e Sekilde gdésterildigi gibi salinim torkunu kontrol
edin.Genis uc kendi agirligi ile
dismuyorsa,piston veya piston pimini degistirin.
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BALANS MILININ KONTROLU(WL Turbo)

1. Balans milini takin ve dayama plakasi tespit
civatasini sikin.

Sikma torku:80-110kgf.cm

2. Balans mili u¢ gezinmesini dl¢lin.Gerekiyorsa

balans milini ve/veya silindir blogunu degistirin.

Standart u¢ gezinmesi:0,04-0,16mm.

3. Sekilde gosterildigi gibi yatak gaplarini iki
noktadan (A ve B) X ve Y eksenlerinde
Olgcuin.Gerekiyorsa balans milini degistirin.

Standart ¢ap:

On: 41.945 - 41.960 mm
Orta: 39.945 - 39.960 mm
Arka: 37.975 - 37.990 mm

4. Silindir blogundaki balans mili deligini
Olgctin.Balans mili ve balans mili deligi arasindaki
boslugu hesaplayin. Gerekiyorsa balans milini
ve/veya silindir blogunu degistirin.

Standart bosluk:
On,arka: 0.050 - 0.115 mm
Orta: 0.080 - 0.145 mm

CIVATANIN KONTROLU
®  Her bir civatanin uzunlugunu él¢iin.Gerekiyorsa
civatayi degistirin.

Silindir kafa civatasi: mm
civata kafa standart azami
isareti uzunluk uzunluk
w 101.2-101.8 202.5
N 113.2 - 113.8 114.5
Ana yatak kepi civatasi mm
standart uzunluk 84.7 - 85.3
azami uzunluk 86.0

l T 1 l]mnm
I\ 31 L i g

uzunluk

GERGI YAYININ KONTROLU
® Gergi yayinin bos uzunlugunu élgiin.Gerekiyorsa
gergi yayini degistirin.

Bos uzunluk:63,0mm.
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bos uzunluk

SUBAP BOSLUGUNUN KONTROLU

1. Karnk milini déndirin ve 1 ve 4 numaral silindir
pistonlari , sikigtirmanin st 6lG noktasinda
olacak sekilde zamanlama isaretini hizalayin.

2. Sikistirmanin ust 614 noktasinda 1 numarali
silindir icin A subap boslugu ve 4 numaral
silindir icin B subap boslugu dl¢ln.

Subap boslugu(soguk motor)
EMME:0,05-0,15mm.
EGZ0Z:0,15-0,25mm.

motorun
onl

3. Belirtilen degerde degilse,ayarlayin ve subap
boslugunu tekrar kontrol edin.

4. Krankmilini bir tam tur déndirin ve kalan subap
bosluklarini dl¢ciin.Gerekiyorsa ayarlayin.

Sikma torku: (kontra somunu)
1,6-2,1kgf.m.

sentil ayar vidasi

kontra

DiSLi BOSLUGUNUN KONTROLU
e Asagidaki bosluklari 6lgiin.Gerekiyorsa disli ve/
veya pompa goévdesini degistirin.

Standart bosluk:0,10-0,19mm.

Azami bosluk:0,20mm.

Standart yan bosluk:0,04-0,09mm.

Azami yan bosluk:0,15mm.

PLANGER YAYININ KONTROLU
®  Gergi yayinin bos uzunlugunu élgtin.Gerekiyorsa
planger yayini degistirin.

Bos uzunluk:43,8mm.

MR
D

somunu
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