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TAHRÝK KAYIÞI

TAHRÝK KAYIÞI KONTROLÜ
Tahrik Kayýþý Sehimi Kontrolü
1. Tahrik kayýþý sehimini motor soðuk olduðunda, veya

motor durdurulduktan en az 30 dakika sonra kontrol
edin. Belirtilen kasnaklarýn orta noktasýna 98 N {10
kgk, 22 lbk} ile bastýrýn.

ÖLÇME NOKTASI b

JENERATÖR

ÖLÇME NOKTASI

DEVRÝDAÝM
POMPASI

KRANK MÝLÝ KASNAÐI

JENERATÖR

ÖLÇME NOKTASI

KRANK MÝLÝ KASNAÐI

KLÝMA KOMPRESÖRÜ

Sehim

Tahrik kayýþý

Jeneratör

*Yeni Kullanýlmýþ Limit

*: Motor üzerinde en fazla beþ dakika çalýþmýþ kayýþ

2. Sehim belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, ayarlayýn.
(TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI AYARI bölümüne bakýn)

Tahrik Kayýþý Gerginliði Kontrolü
1. Kayýþ sehimi kontrolü yerine, kayýþ gerginliði kontrolü

yapýlmasý mümkündür. Tahrik kayýþý gerginliðini motor
soðuk olduðunda veya motor durdurulduktan en az 30
dakika sonra kontrol edin. Özel alet ile, kayýþ
gerginliðini iki kasnak arasýnda kontrol edin.

ÖLÇÜLDÜÐÜ ZAMAN

AYARLANDIÐI ZAMAN
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KOMPRESYON KONTROLÜ

Gerginlik

Tahrik kayýþý

Jeneratör

*Yeni Kullanýlmýþ Limit

*: Motor üzerinde en fazla beþ dakika çalýþmýþ kayýþ

1. Gerginlik belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse,
ayarlayýn. (TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI AYARI
bölümüne bakýn)

TAHRÝK KAYIÞI AYARI
1. A baðlantý cývatasýný ve kontra somununu gevþetin.
2. B ayar cývatasýný döndürerek kayýþ sehimi veya

gerginliðini ayarlayýn. (TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI
KONTROLÜ bölümüne bakýn)

3. A baðlantý cývatasýný ve kontra somununu sýkýn.

KLÝMA KOMPRESÖRÜ

JENERATÖR

DEVRÝDAÝM
POMPASI

KRANK MÝLÝ KASNAÐI

KRANK MÝLÝ KASNAÐI

JENERATÖR

4. Sehim veya gerginlik kontrolü yapýn.   (TAHRÝK
KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI KONTROLÜ bölümüne
bakýn)

SUPAP BOÞLUÐU AYARI
SUPAP BOÞLUÐU KONTROLÜ/AYARI
1. Külbütör kapaðýný sökün.
2. Krank milini döndürüp zamanlama iþaretini No.1 ve

No.4  silindiri ÜÖN�da kompresyon strokunda olacak
þekilde hizalayýn.

3. No.1 silindiri ÜÖN�da kompresyon strokunda
olduðunda, A supap boþluðunu, No.4 silindiri ÜÖN�da
kompresyon strokunda olduðunda ise B supap
boþluðunu kontrol edin.

Supap boþluðu:
EMME: 0,05-0,15 mm {0,0020-0,0059inç}
[Motor soðuk] 0,15 mm {0,0059inç} [Motor sýcak
(referans)]
0,15-0,25 mm {0,0060-0,0098inç}
[Motor soðuk] 0,25 mm {0,0098inç} [Motor sýcak
(referans)]

4. Supap boþluðu belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse,
yeniden kontrol edin ve ayarlayýn.

5. Krank milini tam bir tur döndürün ve geri kalan supap
boþluklarýný kontrol edin. Gerektiðinde ayarlayýn.

Sýkma torku: (kontra somunu):
16-20 N:m (1.6-2.1 kgf.m, 12-15 ft.lbf)

6. Külbütör kapaðýný takýn. (SÝLÝNDÝR KAPAÐI
CONTASI, SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI
DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ, Külbütör Kapaðý Takýlmasý Notu)

KALINLIK
MASTARI

KONTRA
SOMUN

AYAR
VÝDASI



KOMPRESYON KONTROLÜ

Uyarý
• Motor ve yað sýcak olduðunda yanma

tehlikesi vardýr. Parçalarýn sökülmesi ve
takýlmasý sýrasýnda kendinizi yakmamaya
dikkat edin.

1. Akünün tam olarak þarjlý olduðunu teyit edin.
Gerektiðinde, yeniden þarj edin. (Bölüm G, ÞARJ
SÝSTEMÝ, AKÜ KONTROLÜ, Akü bölümüne bakýn.)

2. Motoru normal çalýþma sýcaklýðýna kadar ýsýtýn.
3. Daha sonra motoru durdurun ve yaklaþýk 10 dakika

soðumasýný bekleyin.

Uyarý
• Yakýt hattýndan yakýt sýçrama veya kaçaklar

tehlike yaratýr. Yakýt tutuþabilir ve ciddi
yaralanma, ölümler ve hasarlara yol açabilir.
Yakýt, ayný zamanda deri ve gözlere zarar
verir. Yakýtýn enjeksiyon memesinden
fýþkýrmasýný önlemek için FCV (yakýt kesme
valfý) terminalini toprak ile irtibatlamayýn.

4. FCV (yakýt kesme valfý) soketini ayýrýn.
5. Ateþleme bujilerini sökün. (Bölüm F2, EMME HAVA

SÝSTEMÝ, ATEÞLEME BUJÝLERÝ SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI bölümüne bakýn.)

6. Özel aleti ateþleme bujisi deliðine takýn.

7. Marþ motorunu çalýþtýrýn ve azami basýnç deðerini
okuyun.

8. Bu þekilde her bir silindiri kontrol edin.

B2-2

KOMPRESYON KONTROLÜ

Kompresyon

kPa {kgk/cm², psi} [d/dak]

Açýklama

Standart

Asgari

Motor tipi

WL, WL Turbo

2648{27, 384} [200]

2942{30, 427} [200]

9. Bir veya daha fazla sayýda silindirdeki kompresyon
düþük veya silindirler arasýndaki fark asgari deðeri
geçerse, silindir içine bir miktar motor yaðý doldurarak
kompresyonu yeniden kontrol edin.
(1) Bu durumda kompresyon artarsa, piston,

segmanlar veya silindir cidarý aþýnmýþ olabilir ve
motor revizyonu gerekir.

(2) Kompresyon hala daha düþük kalýyorsa, supaplar
sýkýþmýþ veya tam oturmuyordur, motor revizyonu
gerekir.

(3) Bitiþik silindirlerde kompresyon düþük kalýrsa,
silindir kapaðý contasý hasarlanmýþ veya
silindir kapaðý çarpýlmýþ olabilir ve motor
revizyonu gerekir.

10. Özel aleti sökün.
11. Ateþleme bujilerini takýn. (Bölüm F2, EMME HAVA

SÝSTEMÝ, ATEÞLEME BUJÝLERÝ SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI bölümüne bakýn.)

12. FCV (yakýt kesme valfý) soketini takýn.
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TRÝGER KAYIÞI

TRÝGER KAYIÞI

TRÝGER KAYIÞI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Akünün negatif kablosunu ayýrýn.
2. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
3. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada

yapýn.

Triger kayýþý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Triger kayýþý kapaðý
+ Takýlmasý Notu

Gerdirici, gerdirici yayý

Triger kayýþý Sökülmesi Notu

Dikkat
• Kýyýþý zorla döndürerek içini dýþýna getirmek

veya yað veya gres sürmek kayýþa hasar verir
ve ömrünün kýsalmasýna neden olur.

 DÖNME
YÖNÜ

ANORMAL ANORMAL
ANORMAL

ANORMAL

1. Takma sýrasýnda kullanýlmak üzere, kayýþ üzerine
dönme yönünü iþaretleyin.

2. Krank milini saat yönünde þekilde gösterildiði gibi
döndürün ve zamanlama iþaretini hizalayýn.

ZAMANLAMA
ÝÞARETÝ

EKSANTRÝK MÝLÝ
KASNAÐI

GERDÝRÝCÝ YAYI

GERDÝRÝCÝ

FIP KASNAÐI

ZAMANLAMA
ÝÞARETÝ

3. Gerdirici ve gerdirici yayýný sökün.

Triger kayýþý Takýlmasý Notu
1. Gerdirici yayý serbest boyunu ölçün. Gerektiðinde,

gerdirici yayýný deðiþtirin.

Serbest boy:
63.0 mm

SERBEST BOY

2. Krank milini saat yönünde döndürün ve
zamanlama iþaretini þekilde gösterildiði gibi
hizalayýn.

GERDÝRÝCÝ

ZAMANLAMA
ÝÞARETÝ

EKSANTRÝK MÝLÝ
KASNAÐI

GERDÝRÝCÝ YAYI

GERDÝRÝCÝ
KÝLÝT CIVATASI

ZAMANLAMA
ÝÞARETÝ

FIP KASNAÐI

Dikkat
• Triger kayýþýnýn aþýrý gerdirilmesi kayýþ ve

eksantrik milinin hasar görmesine neden
olabilir.

3. FIP baðlantý cývata ve somunlarýn belirtilen deðer
aralýklarýnda sýkýlmýþ olduðunu teyit edin. Bunun
için, takýlma sonrasýnda triger kayýþýnýn aþýrý
sýkýlmamasý gerekir.

4. Triger kayýþýný takýn.
5. Gerdiriciyi ve gerdirici yayýný takýn ve kilit cývatasýný

elle sýkýn.
6. Krank milini saat yönünde elle sýkýn ve zamanlama

iþaretlerini hizalayýn. Ýþaretler hizalanmazsa, triger
kayýþýný sökün ve Triger kayýþý Takýlmasý Notu 2.
Aþamasýný yenileyin.

7. Gerdirici kilit cývatasýný gevþeterek triger kayýþýný
gerginleþtirin. Gerdirici yayý ile verilenin dýþýnda
kayýþý gerdirmeyin.

8. Gerdirici kilit cývatasýný sýkýn. Gerdiricinin cývatanýn
dönmesi ile birlikte dönmemekte olduðundan emin
olun.

9. Krank milini saat yönünde iki defa döndürün ve
triger kayýþý sehimini þekilde gösterildiði gibi kontrol
edin. Normal deðilse, Triger Kayýþý Sökülmesi
Notundan itibaren iþlemleri tekrarlayýn.
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TRÝGER KAYIÞI

Triger kayýþý sehimi
98 N {10 kgk, 22 lb} kuvvet ile
9,0-10,0 mm {0,36-0,39 inç}

Triger Kayýþý Kapaðý Takýlmasý Notu
• Triger kayýþý kapaðýný þekilde gösterildiði sýra ile

sýkýn.

SEHÝM
KONTROL
NOKTASI

GERDÝRÝCÝ KÝLÝT
CIVATASI

EKSANTRÝK MÝLÝ
KASNAÐI

GERDÝRÝCÝ YAYI

GERDÝRÝCÝ

FIP KASNAÐI
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SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI

SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI

SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ

Uyarý
• Yakýt buharý tehlikelidir. Çok kolay tutuþur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok açabilir. Yakýt bulunan yerlere

kesinlikle açýk alevle yaklaþmayýn.
• Yakýt hattýndan yakýt sýçrama veya kaçaklar tehlike yaratýr. Yakýt tutuþabilir ve ciddi yaralanma, ölümler ve

hasarlara yol açabilir. Yakýt, ayný zamanda deri ve gözlere zarar verir. Bunun önüne geçilmesi için, mutlaka
Bölüm F1 ile veriler �Yakýt Hattý Güvenlik Prosedürü� uygulanmalýdýr. (Bölüm F�, YAKIT SÝSTEMÝ, YAÐ
BASINCI VE YAKIT SÝSTEMÝ SERVÝSÝ bölümüne bakýn.)

1. Akünün negatif kablosunu ayýrýn.
2. Motor soðutma suyunu tehlike edin. (Bölüm E, SOÐUTMA SÝSTEMÝ SERVÝS UYARILARI bölümüne bakýn.) (Bölüm E,

MOTOR SOÐUTMA SUYU, MOTOR SOÐUTMA SUYU DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne bakýn.)
3. Emme manifoldunu, hava eme borusunu ve nefeslik bölmesini sökün. (Bölüm F2, EMME HAVA SÝSTEMÝ, ENJEKSÝYON

MEMESÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
4. Enjeksiyon memesini sökün. (Bölüm F2, EGZOZ SÝSTEMÝ; ENJEKSÝYON MEMESÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne

bakýn.)
5. Turboþarjý sökün. (WL Turbo) (Bölüm F2, EGZOZ SÝSTEMÝ, EGZOZ SÝSTEMÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
6. Triger kayýþýný sökün. (TRÝGER KAYIÞI, TRÝGER KAYIÞI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
7. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
8. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn
9. Tahrik kayýþý sehimini ayarlayýn. (TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI AYARI bölümüne bakýn.)
10. Motor yaðý seviyesini kontrol edin. (Bölüm D, MOTOR YAÐI, MOTOR YAÐI KONTROLÜ bölümüne bakýn.)
11. Yakýt hattý havasýný alýn. (Bölüm F2, YAKIT SÝSTEMÝ, YAKIT FÝLTRESÝ HAVA ALMA bölümüne bakýn.)
12. Motoru çalýþtýrýn, ve

(1) Motor yaðý, motor soðutma suyu ve yakýt kaçaðý kontrolü yapýn.
(2) Rölanti devrini kontrol edin. (Bölüm F1, MOTOR AYARI, HAZIRLIK, Rölanti Devri Ayarý  bölümüne bakýn.)

(KOMPRESYON KONTROLÜ bölümüne bakýn.)
13.  Kompresyonu kontrol edin. (KOMPRESYON KONTROLÜ bölümüne bakýn.)
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SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI

Silindir kapaðý contasý
+ Takýlmasý Notu

Tahrik kayýþý

Külbütör kapaðý
+ Takýlmasý Notu

Silindir kapaðý cývatasý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu
Silindir kapaðý

Silindir Kapaðý Cývatasý Sökme Notu
1. A ile gösterilen cývatalarý sökün.
2. Silindir kapaðý cývatalarýný þekilde gösterildiði

sýrada bir kaç tur gevþetin.

Silindir Kapaðý Contasý Takýlmasý Notu
§ Silikon yapýþtýrýcýyý þekilde gösterilen yerlere sürün.

Kalýnlýk
2.0-3.0mm

MOTOR ÖNÜ

Silindir Kapaðý Civatasý Takýlmasý Notu
1. Her bir cývatanýn boyunu ölçün. Gerektiðinde, cývatayý

deðiþtirin.

Silindir kapaðý cývatasý

Azami BoyCývata baþý
iþareti

Standart boy

2. Her bir cývata diþli kýsýmlarý ile oturma yüzeyine temiz
motor yaðý sürün ve yerine takýn.

3. Silindir kapaðý cývatalarýný þekilde gösterildiði sýrada bir
kaç tur sýkýn.

Sýkma torku:
29 Nm

4. Her bir cývata baþýna bir boya ile iþaret koyun.
5. Bu iþareti referans olarak kullanarak, her bir cývatayý

þekilde gösterildiði gibi 90º-105º sýra ile döndürerek
sýkýn.

6. Daha sonra her bir cývatayý yeniden 90º-105º sýra ile
döndürerek sýkýn.

7. A cývatasýný sýkýn.

Sýkma torku:
18-19Nm

BOY

Boya Ýþareti

Boya Ýþareti



Külbütör Kapaðý Takýlmasý Notu
1. Silindir kapaðý üzerine þekilde gösterildiði gibi

silikon yapýþtýrýcýyý sürün.

Kalýnlýk
1.5-2.5mm

2. A ve B Silindir kapaðý cývatalarýný sýkýn

Sýkma torku
1.5-2.9 Nm

3. Silindir kapaðý cývatalarýný þekilde gösterildiði
sýrada sökün.

Sýkma torku
5.0-8.8 Nm

B2-3

SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI
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KÜLBÜTÖR

KÜLBÜTÖR

KÜLBÜTÖR SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Akünün negatif kablosunu ayýrýn
2. Emme havasý borusunu ve nefeslik bölmesini sökün. (Bölüm F2, EMME HAVASI SÝSTEMÝ, EMME HAVASI SÝSTEMÝ

SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
3. Triger kayýþýný sökün. (TRÝGER KAYIÞI, TRÝGER KAYIÞI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
4. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
5. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn

Mafsal

Külbütör kapaðý
+ SUPAP BOÞLUÐU, SUPAP

BOÞLUÐU KONTROLÜ/AYARI
+ SÝLÝNDÝR KAPAÐI CONTASI, SÝLÝNDÝR KAPAÐI

CONTASI DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ, Külbütör Kapaðý
Takýlmasý Notu

Eksantrik mili kasnaðý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Keçe plakasý
+ Takýlmasý Notu

Eksantrik mili
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Külbütör
+ Takýlmasý Notu
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KÜLBÜTÖR

Eksantrik Mili Kasnaðý Sökülmesi Notu
• Eksantrik milinin döküm hegzagon baþýna anahtar

katarak tutun.

Eksantrik Mili Takýlmasý Notu

Not:
• Eksantrik mili kepleri üzerine iþaret koyarak

takýlmasý sýrasýnda kolaylýk saðlayýn.

• Eksantrik mili kep cývatalarýný üç veya dört turda,
aþaðýda verildiði gibi gevþetin.

MOTOR
ÖNÜ

Külbütör Takýlmasý Notu
• Yeni külbütör kullanýlacaksa, A ölçüsünü aþaðýda

verildiði gibi ayarlayýn:

A ölçüsü
0-4 mm

Eksantrik Mili Takýlmasý Notu
1. Ön eksantrik mili kepi üzerine þekilde gösterildiði

gibi silikon yapýþtýrýcýyý sürün. Silikon yapýþtýrýcýnýn
eksantrik mili muylusu, yað keçesi yüzeyi ve
eksantrik mili baský yüzeyine kaçmasýný dikkat edin.

2. Eksantrik mili kep cývatalarýný üç veya dört
aþamada þekilde gösterildiði gibi yavaþça sýkýn.

3. Yeni yað keçesine motor yaðý sürün.
4. Yað keçesini elle hafifçe itin.
5. Özel alet ve çekiç kullanarak yað keçesini silindir

kapaðýna çakýn.
6. Yað keçesinin iyice oturmuþ olmasýndan emin

olmak için, silindir kapaðý yüzeyi ile yað keçesi
yüzeyi arasýndaki mesafeyi ölçün.

MOTOR
ÖNÜ

Keçe Plakasý Takýlmasý Notu
• Keçe plakasý cývatalarýný þekilde gösterildiði sýrada

sýkýn.

ÇEKÝÇ
YAÐ KEÇESÝ

SÝLÝNDÝR
KAPAÐI
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KÜLBÜTÖR, ÖN YAÐ KEÇESÝ

Eksantrik Mili Kasnaðýnýn Takýlmasý Notu
1. Eksantrik milinin döküm hegzagon baþýna anahtar

katarak tutun ve kasnak kontra somununu sýkýn.

ÖN YAÐ KEÇESÝ

ÖN YAÐ KEÇESÝNÝN DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
1. Akünün negatif kablosunu ayýrýn.
2. Motor soðutma suyunu tahliye edin. (Bölüm E, SOÐUTMA

SUYU  SÝSTEMÝ SERVÝS UYARILARI bölümüne bakýn.)
(Bölüm E, MOTOR SOÐUTMA SUYU, MOTOR
SOÐUTMA SUYU DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ bölümüne bakýn.)

3. Üst radyatör hortumunu sökün.
4. Radyatör davlumbazýný ve soðutma fanýný sökün. (Bölüm

E, DEVRÝDAÝM POMPASI, DEVRÝDAÝM POMPASI
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)

5. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
6. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn
7. Motor yaðý seviyesini kontrol edin.
8. Tahrik kayýþý sehimini ayarlayýn. (TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK

KAYIÞI AYARI bölümüne bakýn.)

Ön yað keçesi
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Tahrik kayýþý

Krank mili kasnaðý
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Krank Mili Kasnaðýnýn Sökülmesi Notu
• Krank milini özel alet ile tutun.

Dikkat
• Krank mili kasnaðýnýn sökülmesinden sonra

krank milinin döndürülmesi zamanlama diþlisinin
yerinden çýkmasýna neden olabilir.

• Kamanýn sökülmesi, kama kanalýnýn hazasýnýn
bozulmasýna neden olabilir.
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ÖN YAÐ KEÇESÝ, ARKA YAÐ KEÇESÝ

Ön Yað Keçesinin Sökülmesi Notu
1. Bir ustura ile yað keçesi dudaðýný kesin.
2. Yað keçesini ucuna bez sarýlmýþ bir tornavida ile

çýkartýn.

BEZ

Ön Yað Keçesinin Takýlmasý Notu
1. Yað keçesi dudaðýna motor yaðý sürün.
2. Yað keçesini hafifçe elle itin.
3. Özel alet ve çekiç ile yað keçesini düzgün bir biçimde

týklayarak çakýn.
4. Yað keçesinin düzgün bir biçimde takýlmýþ olduðundan

emin olmak için, diþli kutusu kapaðý ile ön yað keçesi
yüzeyi arasýndaki mesafeyi ölçün.

ÖN YAÐ KEÇESÝ
ÇEKÝÇ

DÝÞLÝ KUTUSU KAPAÐI

ARKA YAÐ KEÇESÝ

ARKA YAÐ KEÇESÝNÝN DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
1. Akünün negatif kablosunu ayýrýn
2. Volaný sökün. (Bölüm H, DEBRÝYAJ ÜNÝTESÝ,

DEBRÝYAJ ÜNÝTESÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn.)

3. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
4. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn
5. Motor yaðý seviyesini kontrol edin. (Bölüm D, MOTOR

YAÐI, MOTOR YAÐI KONTROLÜ bölümüne bakýn.)

Arka yað keçesi
+ Sökülmesi Notu
+ Takýlmasý Notu

Arka Yað Keçesinin Sökülmesi Notu
1. Bir ustura ile yað keçesi dudaðýný kesin.
2. Yað keçesini ucuna bez sarýlmýþ bir tornavida ile

çýkartýn.

BEZ

Arka Yað Keçesinin Takýlmasý Notu
1. Yað keçesi dudaðýna motor yaðý sürün.
2. Yað keçesini hafifçe elle itin.
3. Özel alet ve çekiç ile yað keçesini düzgün bir biçimde

týklayarak çakýn.
4. Yað keçesinin düzgün bir biçimde takýlmýþ olduðundan

emin olmak için, diþli kutusu kapaðý ile arka yað keçesi
yüzeyi arasýndaki mesafeyi ölçün.

ARKA YAÐ KEÇESÝ
ÇEKÝÇ

ARKA KAPAK

Krank Mili Kasnaðý Takýlmasý Notu
• Krank milini özel alet ile tutun.
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MOTOR

MOTOR

MOTOR SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI

Uyarý
• Yakýt buharý tehlikelidir. Çok kolay tutuþur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok açabilir. Yakýt bulunan yerlere

kesinlikle açýk alevle yaklaþmayýn.
• Yakýt hattýndan yakýt sýçrama veya kaçaklar tehlike yaratýr. Yakýt tutuþabilir ve ciddi yaralanma, ölümler ve

hasarlara yol açabilir. Yakýt, ayný zamanda deri ve gözlere zarar verir. Bunun önüne geçilmesi için, mutlaka
Bölüm F1 ile veriler �Yakýt Hattý Güvenlik Prosedürü� uygulanmalýdýr. (Bölüm F1, YAKIT SÝSTEMÝ, YAÐ
BASINCI VE YAKIT SÝSTEMÝ SERVÝSÝ bölümüne bakýn.)

1. Hava emme borusunu sökün. (Bölüm F2, EMME HAVASI SÝSTEMÝ, EMME HAVASI SÝSTEMÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn.)

2. Aküyü sökün. (Bölüm G, ÞARJ SÝSTEMÝ; AKÜ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
3.  Radyatörü sökün. (Bölüm E, RADYATÖR, RADYATÖR SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
4. Ön boruyu sökün. (Bölüm F2, EGZOS SÝSTEMÝ, EGZOS SÝSTEMÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
5. Þanzýmaný sökün. (Bölüm J-1J2, ÞANZIMAN, ÞANZIMAN SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn.)
6. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
7. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn
8. Tahrik kayýþý sehimini ayarlayýn. (TAHRÝK KAYIÞI, TAHRÝK KAYIÞI AYARI bölümüne bakýn.)
9. Yakýt hattý havasýný alýn. (Bölüm F2, YAKIT SÝSTEMÝ; YAKIT FÝLTRESÝ HAVA ALMA bölümüne bakýn.)
10. Motoru çalýþtýrýn, ve

(1) Motor yaðý, motor soðutma suyu, þanzýman yaðýný kontrol edin ve yakýt kaçaðýna bakýn.
(2) Rölanti devrini kontrol edin. (Bölüm F�, MOTOR AYARI, RÖLANTÝ DEVRÝ HAZIRLAMA, Rölanti Devri Ayarý  bölümüne

bakýn.)
11. Bir yol testi yapýn.

Motor
+ Sökülmesi/takýlmasý Notu

Soðutma faný

Tahrik kayýþý

Gaz kablosu

Klima kompresörü
+ Sökülmesi Notu

Hidrolik direksiyon yað pompasý
+ Sökülmesi Notu

Motor takozu somunu
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MOTOR

Klima Kompresörü Sökülmesi Notu
• Klima kompresörünü, üzerinde borularý ile birlikte

takýn. Klima kompresörünü çalýþmanýzý
engellemeyecek þekilde yerleþtirin.

Hidrolik Direksiyon Yað Pompasý Sökülmesi Notu
• Hidrolik direksiyon yað pompasýný üzerinde hortumlarý

ile birlikte takýn. Hidrolik direksiyon yað pompasýný
çalýþmanýzý engellemeyecek þekilde yerleþtirin.

Motor Sökülmesi/takýlmasý Notu
• Motor askýsýný (JE48 10 561C) silindir kapaðýna

cývata (999794 0820) veya þekilde gösterildiði gibi
(M8 x 1.25, 6T, 20 mm {0,79inç} uzunluðunda bir
cývata ile takýn.

Sýkma torku
19-25N.m

MOTOR
ÖNÜ

MOTOR DAÐITILMASI  /TOPLANMASI
1. Emme havasý sistemini sökün. (Bölüm F2, EMME

HAVASI SÝSTEMÝ, EMME HAVASI SÝSTEMÝ
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI  bölümüne bakýn.)

2. Egzoz sistemini sökün. (Bölüm F2. EGZOS SÝSTEMÝ,
EGZOS SÝSTEMÝ  SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne
bakýn.)

3. Yað soðutucunu sökün. (Bölüm D, YAÐ SOÐUTUCU,
YAÐ SOÐUTUCU SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne
bakýn.)

4. Sökme iþlemini tablodaki sýraya göre yapýn.
5. Takma iþlemini, sökme iþleminin tersi sýrada yapýn

Devridaim pompasý kasnaðý

Tahrik kayýþý

Alternatör

Avara kasnak

Klima kompresörünü braketi

Motor takozu braketi

Yað basýncý müþiri
+ Bölüm D, YAÐ BASINCI KONTROLÜ
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