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TAHRIK KAYISI Sehim .

(mm {in})

IA:I'T:T(KAYI%I T\PN_TIFO%U " Tahrik kayis *Yeni Kullanilmis | Limit

ahrik Kayisi Sehimi Kontrolii

1. Tahrik kayigl sehimini motor soguk oldugunda, veya Jeneratér {072'?::3'35} ( 08502__:'00609} {gség}

motor durdurulduktan en az 30 dakika sonra kontrol . . . . :
edin. Belirtilen kasnaklarin orta noktasina 98 N {10 a 5.0—6.2 6.0—6.5 1.3
kgk, 22 Ibk} ile bastirin. AC {0.20—0.24} | {0.24—0.25} {0.44)
OLCME NOKTASI o b 9.5—11.8 11.0—125 18.0
. £ {0.38—0.46} | {0.44—0.49} {0.71)
JENERATOR

&
OMPASI

B A

KRANK MILI KASNAGI

OLCME NOKTASI
A/C

OLCME NOKTASI b
KRANK MILI KASNAGI

KLIMA KOMPRESORU

*: Motor Uzerinde en fazla bes dakika ¢alismis kayis

2. Sehim belirtilen deger araliklarinda degilse, ayarlayin.
(TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI béliimiine bakin)

Tahrik Kayisi Gerginligi Kontroli

1. Kayis sehimi kontrolu yerine, kayis gerginligi kontroll
yapilmasi mimkindur. Tahrik kayisi gerginligini motor
soguk oldugunda veya motor durdurulduktan en az 30
dakika sonra kontrol edin. Ozel alet ile, kayis
gerginligini iki kasnak arasinda kontrol edin.

AYARLANDIGI ZAMAN



Bolum Basi | | ANA SAYFA

KOMPRESYON KONTROLU

Gerginlik
(N {kgf, Ibf})
Tahrik kayigi  *Yeni Kullaniimig Limit
442—637 383—539 177
Jeneratér {45—85, {39—55, 18. 40
99—143) ge—121} | (1840}
403—519 354—431 181
A/C {41—53, {36—44, 18.5. 41
91—116) go—ge} | (18541}

*: Motor lGizerinde en fazla bes dakika ¢alismis kayis

1.  Gerginlik belirtilen deger araliklarinda degilse,
ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI
bélumine bakin)

TAHRIK KAYISI AYARI

1. A baglanti civatasini ve kontra somununu gevsetin.

B ayar civatasini dondirerek kayis sehimi veya
gerginligini ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI
KONTROLU bélimiine bakin)

A baglanti civatasini ve kontra somununu sikin.

2.

3.

JENERATOR

.
L

=
MPASI

PO Q
I JENERATOR
. o 32—46
KRANK MILI KASNAGI A {3.2—4.7,
B

2433}

! KLIMA KOMPRESORU
KRANK MILI KASNAGI

b N-m {kgf-m, ft-Ibf}

4. Sehim veya gerginlik kontrolii yapin. (TAHRIK
KAYISI, TAHRIK KAYISI KONTROLU bélimiine
bakin)
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SUPAP BOSLUGU AYARI
SUPAP BOSLUGU KONTROLU/AYARI
1. Kilbutér kapagini sokun.

2. Krank milini déndurip zamanlama isaretini No.1 ve
No.4 silindiri UON’da kompresyon strokunda olacak
sekilde hizalayin.

3. No.1 silindiri UON’da kompresyon strokunda

oldugunda, A supap boslugunu, No.4 silindiri UON’da
kompresyon strokunda oldugunda ise B supap
boslugunu kontrol edin.

Supap boslugu:

EMME: 0,05-0,15 mm {0,0020-0,0059in¢}

[Motor soguk] 0,15 mm {0,0059in¢} [Motor sicak
(referans)]

0,15-0,25 mm {0,0060-0,0098ing}

[Motor soguk] 0,25 mm {0,0098in¢} [Motor sicak
(referans)]

Supap boslugu belirtilen deger araliklarinda degilse,
yeniden kontrol edin ve ayarlayin.

Krank milini tam bir tur déndirtin ve geri kalan supap
bosluklarini kontrol edin. Gerektiginde ayarlayin.

Sikma torku: (kontra somunu):
16-20 N:m (1.6-2.1 kgf.m, 12-15 ft.Ibf)

AYAR
KALINLIK VIDASI

MASTARI

6. Kilbitor kapagini takin. (SILINDIR KAPAGI
CONTASI, SILINDIR KAPAGI CONTASI

DEGISTIRILMESI, Kiilbiitér Kapagi Takilmasi Notu)
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KOMPRESYON KONTROLU

KOMPRESYON KONTROLU

Uyarn

. Motor ve yag sicak oldugunda yanma
tehlikesi vardir. Parcalarin sékiilmesi ve
takilmasi sirasinda kendinizi yakmamaya
dikkat edin.

Akunln tam olarak sarjli oldugunu teyit edin.
Gerektiginde, yeniden sarj edin. (Bélim G, SARJ
SISTEMI, AKU KONTROLU, Akii béliimiine bakin.)

2. Motoru normal ¢aligma sicakligina kadar isitin.

3. Daha sonra motoru durdurun ve yaklasik 10 dakika
sogumasini bekleyin.

Uyar

e  Yakit hattindan yakit sicrama veya kacaklar
tehlike yaratir. Yakit tutusabilir ve ciddi
yaralanma, 6liimler ve hasarlara yol acgabilir.
Yakit, ayni zamanda deri ve gozlere zarar
verir. Yakitin enjeksiyon memesinden
fiskirmasini 6nlemek igin FCV (yakit kesme
valfi) terminalini toprak ile irtibatlamayin.

4. FCV (yakit kesme valfi) soketini ayirin.

5. Atesleme bujilerini sokun. (Boélim F2, EMME HAVA
SISTEMI, ATESLEME BUJILERI SOKULMESI/
TAKILMASI bélimine bakin.)

6. Ozel aleti atesleme buijisi deligine takin.

49 S010 1A0
49 S013 102

7. Mars motorunu ¢alistirin ve azami basing degerini
okuyun.

8. Bu sekilde her bir silindiri kontrol edin.

Kompresyon

kPa {kgk/cm?, psi} [d/dak]
Acikl Motor tipi
gtklama WL, WL Turbo
Standart 2942(30, 427} [200]
Asgari 2648{27, 384} [200]
9. Bir veya daha fazla sayida silindirdeki kompresyon

disuk veya silindirler arasindaki fark asgari degeri

gegerse, silindir igine bir miktar motor yagi doldurarak

kompresyonu yeniden kontrol edin.

(1) Bu durumda kompresyon artarsa, piston,
segmanlar veya silindir cidari aginmig olabilir ve
motor revizyonu gerekir.

(2) Kompresyon hala daha disuk kaliyorsa, supaplar
sikismis veya tam oturmuyordur, motor revizyonu
gerekir.

B2-2

10.
1.

12.

(3) Bitisik silindirlerde kompresyon digsuk kalirsa,
silindir kapagi contasi hasarlanmis veya
silindir kapagi ¢arpilmis olabilir ve motor
revizyonu gerekir.

Ozel aleti sokiin.

Atesleme buijilerini takin. (Bolim F2, EMME HAVA
SISTEMI, ATESLEME BUJILERI SOKULMESI/
TAKILMASI bélimine bakin.)

FCV (yakit kesme valfi) soketini takin.
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TRIGER KAYISI

TRIGER KAYISI

TRIGER KAYISI SOKULMESIITAKILMASI

1. AkUnin negatif kablosunu ayirin.

2. Sokme iglemini tablodaki siraya gore yapin.
3. Takma islemini, sbkme isleminin tersi sirada

yapin.

7.9—10.7 N'm
{80—110 kgf-cm,
69.5—95.4 in-Ibf)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 | Triger kayisi kapagi

+ Takilmasi Notu

2 | Gerdirici, gerdirici yayi
3 | Triger kayisi

+ Sokilmesi Notu

+ Takilmasi Notu

Triger kayigi Sokiilmesi Notu

Dikkat

. Kiyigi zorla déndiirerek i¢ini digina getirmek
veya yag veya gres siirmek kayisa hasar verir
ve omriiniin kisalmasina neden olur.

B> SSwe NG

ANORMAL ANORMAL

ANORMAL
DONME
YONU g/ )
ANORMAL

25 mm {1.0 in} MIN.

1. Takma sirasinda kullaniimak Uzere, kayis Uzerine
dénme yonunu isaretleyin.

2. Krank milini saat yoniinde sekilde gdsterildigi gibi
déndlrin ve zamanlama igaretini hizalayin.

ZAMANLAMA
ISARETI

' \ EKSANTRIK MiLli

KASNAGI
GERDIRICI YAYI
ZAMANLAMA = GERDIRICI
ISARETI
FIP KASNAGI
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3. Gerdirici ve gerdirici yayini sokuin.

Triger kayigi Takilmasi Notu
1. Gerdirici yayi serbest boyunu 6lgtin. Gerektiginde,
gerdirici yayini degistirin.

Serbest boy:
63.0 mm

SERBEST BOY

2. Krank milini saat yéntiinde déndirtin ve
zamanlama igaretini sekilde gosterildigi gibi
hizalayin.

ZAMANLAMA
ISARETI
GERDIRICI

EKSANTRIK MiLli
KASNAGI

GERDIRICI YAY!

GERDIRICI

FIP KASNAGI
ISARETI

Dikkat

* Triger kayisinin asiri gerdirilmesi kayis ve
eksantrik milinin hasar gérmesine neden
olabilir.

3. FIP baglanti civata ve somunlarin belirtilen deger
araliklarinda sikilmis oldugunu teyit edin. Bunun
icin, takilma sonrasinda triger kayisinin asiri
sikilmamasi gerekir.

4. Triger kayisini takin.

5. Gerdiriciyi ve gerdirici yayini takin ve kilit civatasini
elle sikin.

6. Krank milini saat yéninde elle sikin ve zamanlama
isaretlerini hizalayin. isaretler hizalanmazsa, triger
kayisini sokin ve Triger kayigi Takilmasi Notu 2.
Asamasini yenileyin.

7. Gerdirici kilit civatasini gevseterek triger kayisini
gerginlestirin. Gerdirici yayi ile verilenin disinda
kayisi gerdirmeyin.

8. Gerdirici kilit civatasini sikin. Gerdiricinin civatanin
dénmesi ile birlikte ddnmemekte oldugundan emin
olun.

9. Krank milini saat yéninde iki defa dondurun ve
triger kayisi sehimini sekilde gosterildigi gibi kontrol
edin. Normal degilse, Triger Kayigi S6kiilmesi
Notundan itibaren iglemleri tekrarlayin.



TRIGER KAYISI

Boliim Basi
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Triger kayisi sehimi
98 N {10 kgk, 22 Ib} kuvvet ile
9,0-10,0 mm {0,36-0,39 in¢}

GERDIRICI KiLIT
CIVATASI

EKSANTRIK MiLi
KASNAGI

SEHIM
KONTROL GERDIRICI YAYI
NOKTAR! GERDIRICI

FIP KASNAGI

Triger Kayis1 Kapagi Takiimasi Notu
* Triger kayisi kapagini sekilde gosterildigi sira ile
sikin.

B2-2
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SILINDIR KAPAGI CONTASI

SILINDIR KAPAGI CONTASI
SILINDIR KAPAGI CONTASI DEGIiSTIRILMESI

—_

13.

Uyan

e Yakit buhari tehlikelidir. Cok kolay tutusur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok acgabilir. Yakit bulunan yerlere
kesinlikle acik alevle yaklagmayin.

e Yakit hattindan yakit sicrama veya kacaklar tehlike yaratir. Yakit tutusabilir ve ciddi yaralanma, éliimler ve
hasarlara yol agabilir. Yakit, ayni zamanda deri ve gézlere zarar verir. Bunun éniine gegilmesi i¢in, mutlaka
Bo6liim F1 ile veriler “Yakit Hatti Giivenlik Prosediirii” uygulanmaldir. (Bélim F”, YAKIT SiSTEMI, YAG
BASINCI VE YAKIT SISTEMi SERVISI béliimiine bakin.)

Akunin negatif kablosunu ayirin.

Motor sogutma suyunu tehlike edin. (Bélim E, SOGUTMA SISTEMI SERVIS UYARILARI béliimiine bakin.) (Bslim E,
MOTOR SOGUTMA SUYU, MOTOR SOGUTMA SUYU DEGISTIRILMESI béliimiine bakin.)

Emme manifoldunu, hava eme borusunu ve nefeslik bdlmesini sékiin. (Béliim F2, EMME HAVA SISTEMI, ENJEKSIYON
MEMESI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

Enjeksiyon memesini sdkiin. (Bélim F2, EGZOZ SISTEMI; ENJEKSIYON MEMESI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine
bakin.)

Turbosarji sékiin. (WL Turbo) (Béliim F2, EGZOZ SISTEMI, EGZOZ SISTEMI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)
Triger kayisini sokiin. (TRIGER KAYISI, TRIGER KAYISI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

Sokme islemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, sbkme igleminin tersi sirada yapin

Tahrik kayisi sehimini ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI béliimiine bakin.)

Motor yagi seviyesini kontrol edin. (Béliim D, MOTOR YAGI, MOTOR YAGI KONTROLU béliimiine bakin.)

. Yakit hatti havasini alin. (Bslim F2, YAKIT SISTEMI, YAKIT FILTRESI HAVA ALMA béliimiine bakin.)
. Motoru calistirin, ve

(1) Motor yagi, motor sogutma suyu ve yakit kagag kontrolu yapin.

(2) Rolanti devrini kontrol edin. (Bélum F1, MOTOR AYARI, HAZIRLIK, Rélanti Devri Ayari bolimiine bakin.)
(KOMPRESYON KONTROLU béliimiine bakin.)

Kompresyonu kontrol edin. (KOMPRESYON KONTROLU béliimiine bakin.)

5.0—~8.8 N-m

{50—90 kgf-cm,

44—78 in-Ibf}
7.9—10.7N'm
{80—110 kgf-cm,

69.5—95.4 In-Ibf}

18—19 {1.8—2.0, 13.1—14.4)

7.9—10.7 N‘m

{80—110 kgt-cm,
69.5—95.4 In-Ibf}

@K}( & 3651 {3.8—5.3, 286—38)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

B2-1
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SILINDIR KAPAGI CONTASI

1 | Tahrik kayigi

2 | Kilbutor kapagdi
+ Takilmasi Notu

3 | Silindir kapagi civatasi
+ Sokulmesi Notu
+ Takilmasi Notu

4 | Silindir kapagi

5 | Silindir kapag! contasi
+ Takilmasi Notu

Silindir Kapagi Civatasi S6kme Notu

1. Alile gosterilen civatalari sékin.

2. Silindir kapagi civatalarini sekilde gdsterildigi
sirada bir kag tur gevsetin.

Silindir Kapagi Contasi Takilmasi Notu
= Silikon yapistiriciyi sekilde gosterilen yerlere strin.

Kalinhik
2.0-3.0mm
LH\F 16.0 mm
0~ {0.63 in}
o C_ ofo
40.5 mm
) | ¢ (1.59in)
o oCTnE] 48.5 mm
{1.91in}
00 OO,
:E 9.0 mm
\Q&l {0.35 in)
N

Silindir Kapagi Civatasi Takilmasi Notu
1. Her bir civatanin boyunu 6élgiin. Gerektiginde, civatayi

degistirin.

Silindir kapagi civatasi

MOTOR ONU

(mm {in})
Civata basi Standart boy Azami Boy
isareti
101.2—101.8
w {3.985—4.007) 102.5 {4.035})
113.2—113.8
N (4.457—4.480) 114.5 {4.508}

B2-2
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2. Her bir civata digli kisimlari ile oturma ylzeyine temiz
motor yagi surlin ve yerine takin.

3. Silindir kapagi civatalarini sekilde gosterildigi sirada bir
kag tur sikin.

Sikma torku:
29 Nm

4. Her bir civata bagina bir boya ile isaret koyun.

5. Bu igareti referans olarak kullanarak, her bir civatayi
sekilde gosterildigi gibi 90°-105° sira ile dondurerek
sikin.

6. Daha sonra her bir civatayi yeniden 90°-105° sira ile
doéndurerek sikin.

Boya Isareti
90°—105° 90°—105°
7. A civatasini sikin. Boya Isareti
Sikma torku:
18-19Nm



SILINDIR KAPAGI CONTASI
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Kiilbiitor Kapagi Takilmasi Notu
1. Silindir kapagi Gzerine sekilde gosterildigi gibi
silikon yapistiriciyr surin.

Kalinhk
1.5-2.5mm

2. A ve B Silindir kapag civatalarini sikin

Sikma torku
1.5-2.9 Nm

3. Silindir kapagdi civatalarini sekilde gdsterildigi
sirada sokdin.

Sikma torku
5.0-8.8 Nm

B2-3




KULBUTOR
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KULBUTOR

KULBUTOR SOKULMESI/TAKILMASI
1. AkdUnun negatif kablosunu ayirin

Emme havasi borusunu ve nefeslik bdimesini sdkin. (Bélim F2, EMME HAVASI SISTEMI, EMME HAVASI SISTEMI

2.
SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)
3. Triger kayigini sékiin. (TRIGER KAYISI, TRIGER KAYISI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)
4. Sokme iglemini tablodaki siraya gore yapin.
5. Takma iglemini, sbkme igleminin tersi sirada yapin

5.0—8.8N'-m
{50—90 kgf-cm,
44—78 in"Ibf}

11.3—14.2N-m
{115—145 kgf-cm, 100—125 In-Ibf}

7.9—10.7 N-m
{80~-110 kgf-cm, 69.5—95.4 in-Ibf}

123—140 {12.5—14.3, 91—103}

(6) 30—41(3.0—4.2,22—30)

N-m (kgf-m, f1-1bf)

1 | Kulbitér kapagl 3 | Kege plakasi
+ SUPAP BOSLUGU, SUPAP + Takilmasi Notu
BOSLUGU KONTROLU/AYARI ) 4 | Eksantrik mil
+ SILINDIR KAPAGI CONTASI, SILINDIR KAPAGI + Sékiilmesi Notu
CONTASI DEGISTIRILMESI, Kiilbiitsr Kapagi + Takilmas! Nofu
Takilmasi Notu 5 | Kulbutor
2 | Eksantrik mili kasnag +“Ta|‘(‘”maSI Notu
+ Sokulmesi Notu
+ Takilmasi Notu 6 | Mafsal

B2-1
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KULBUTOR

Eksantrik Mili Kasnagi Sékiilmesi Notu
e Eksantrik milinin dékim hegzagon basina anahtar
katarak tutun.

Eksantrik Mili Takilmasi Notu

Not:
» Eksantrik mili kepleri Uzerine igaret koyarak
takilmasi sirasinda kolaylk saglayin.

»  Eksantrik mili kep civatalarini ¢ veya dort turda,
asagida verildigi gibi gevsetin.

Kiilbiitér Takilmasi Notu
e Yeni kulbutér kullanilacaksa, A Olglistiini asagida
verildigi gibi ayarlayin:

A dlgiisii
0-4 mm

I )

-/

Eksantrik Mili Takilmasi Notu

1. On eksantrik mili kepi tizerine sekilde gosterildigi
gibi silikon yapistiriciyr strtin. Silikon yapistiricinin
eksantrik mili muylusu, yag kecesi ylzeyi ve
eksantrik mili baski ylzeyine kagmasini dikkat edin.

B2-2

2.

eCI|

o ll =

MOTOR
ONU

Eksantrik mili kep civatalarini G¢ veya dort
asamada sekilde gosterildigi gibi yavascga sikin.

Yeni yag kegesine motor yagi surtn.

Yag kecesini elle hafifce itin.

Ozel alet ve gekic kullanarak yag kegesini silindir
kapagina cakin.

Yag kegesinin iyice oturmus olmasindan emin
olmak igin, silindir kapadi yuzeyi ile yag kegesi
ylzeyi arasindaki mesafeyi olgln.

[T

0.5—1.0 mm
{0.02—0.03 in}

VLl

SILINDIR
KAPAGI

CEKIC

YAG KEGESI

Kece Plakasi Takilmasi Notu

Kecge plakasi civatalarini sekilde gosterildigi sirada
sikin.
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KULBUTOR, ON YAG KECESI

Eksantrik Mili Kasnaginin Takilmasi Notu
1. Eksantrik milinin dékiim hegzagon basina anahtar
katarak tutun ve kasnak kontra somununu sikin.

ON YAG KEGESI

ON YAG KEGESININ DEGISTIRILMESI

1.
2.

P w

PN O

Akunuln negatif kablosunu ayirin.

Motor sogutma suyunu tahliye edin. (Béliim E, SOGUTMA
SUYU SISTEMI SERVIS UYARILARI béliimiine bakin.)
(Bélim E, MOTOR SOGUTMA SUYU, MOTOR
SOGUTMA SUYU DEGISTIRILMESI bélimiine bakin.)
Ust radyatér hortumunu sakiin.

Radyatdr davlumbazini ve sogutma fanini sékin. (Bélim
E, DEVRIDAIM POMPASI, DEVRIDAIM POMPASI
SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

Sdékme islemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, sékme isleminin tersi sirada yapin

Motor yadi seviyesini kontrol edin.

Tahrik kayigi sehimini ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK
KAYISI AYARI bélimiine bakin.)

-1
7] —
i “\} Oy

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

Tahrik kayisi

Krank mili kasnagi
+ Sokulmesi Notu
+ Takilmasi Notu

On yag kecesi
+ Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

Krank Mili Kasnaginin Sékiilmesi Notu
e Krank milini 6zel alet ile tutun.

B2-1

Dikkat

¢ Krank mili kasnaginin sékiilmesinden sonra
krank milinin déndiiriilmesi zamanlama diglisinin
yerinden ¢gikmasina neden olabilir.

¢ Kamanin sékiilmesi, kama kanalinin hazasinin
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ON YAG KECESI, ARKA YAG KEGESI

On Yag Kegesinin Sokiilmesi Notu

1. Bir ustura ile yag kegesi dudagini kesin.

2. Yag kegesini ucuna bez sarilmig bir tornavida ile
cikartin.

On Yag Kegesinin Takilmasi Notu

1. Yag kegesi dudagina motor yagi surin.

2. Yag kegesini hafifce elle itin.

3. Ozel alet ve gekig ile yagd kegesini diizgiin bir bigimde
tiklayarak cakin.

4. Yag kegesinin dlizgun bir bicimde takilmig oldugundan
emin olmak igin, disli kutusu kapagi ile 6n yag kegesi
yuzeyi arasindaki mesafeyi dlguin.

DISLI KUTUSU KAPAGI

N
=

- 0—0.4 mm
{0—0.01in}

A

ON YAG KEGESI

49 S010 301

S7777777777 //<\

CEKIC

Krank Mili Kasnagi Takilmasi Notu
*  Krank milini 6zel alet ile tutun.

ARKA YAG KECESI

ARKA YAG KEGESININ DEGISTIRILMESI
1. AkUnin negatif kablosunu ayirin
2. Volani sékiin. (Bélim H, DEBRIYAJ UNITESI,
DEBRIYAJ UNITESI SOKULMESI/TAKILMASI
bélimine bakin.)
Sdékme iglemini tablodaki siraya gore yapin.
Takma iglemini, sbkme igleminin tersi sirada yapin
Motor yagi seviyesini kontrol edin. (Bélum D, MOTOR
YAGI, MOTOR YAGI KONTROLU béliimiine bakin.)

N

o hw

Arka yag kegesi
+ Sokilmesi Notu
+ Takilmasi Notu

Arka Yag Kegesinin Sokiilmesi Notu

1. Bir ustura ile yag kegesi dudagini kesin.

2. Yag kegesini ucuna bez sarilmig bir tornavida ile
cikartin.

Arka Yag Kegesinin Takilmasi Notu

1. Yag kegesi dudagina motor yagi surin.

2. Yag kegesini hafifce elle itin.

3. Ozel alet ve gekig ile yag kegesini dlizgiin bir bigimde
tiklayarak cakin.

4. Yag kegesinin dlizgun bir bicimde takilmig oldugundan
emin olmak igin, disli kutusu kapagi ile arka yag kecgesi
yuzeyi arasindaki mesafeyi dlgtin.

ARKA KAPAK
49 S011 103 N
—§ /\\
- R
N
-] %/ X
§ 0—0.5 mn10—0.01 in}
N
N
N\ JfL
N
T\
: N
N y .
CEKIC N ARKA YAG KECESI
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MOTOR
MOTOR SOKULMESI/TAKILMASI
Uyarn

e Yakit buhar tehlikelidir. Cok kolay tutusur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok acgabilir. Yakit bulunan yerlere

kesinlikle agik alevle yaklagmayin.

¢  Yakit hattindan yakit sigrama veya kagaklar tehlike yaratir. Yakit tutusabilir ve ciddi yaralanma, dliimler ve
hasarlara yol agabilir. Yakit, ayni zamanda deri ve gozlere zarar verir. Bunun 6niine gegilmesi i¢in, mutlaka
Boliim F1 ile veriler “Yakit Hatti Giivenlik Prosediirii” uygulanmaldir. (Boliim F1, YAKIT SiISTEMi, YAG
BASINCI VE YAKIT SISTEMi SERVISI boliimiine bakin.)

—

bélimine bakin.)

Sdékme islemini tablodaki siraya gére yapin.

SN~ WN

0. Motoru caligtirin, ve

Takma islemini, sékme igleminin tersi sirada yapin
Tahrik kayigi sehimini ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI béliimiine bakin.)
Yakit hatti havasini alin. (Bélim F2, YAKIT SISTEMI; YAKIT FILTRESI HAVA ALMA bélimiine bakin.)

Hava emme borusunu sokiin. (B8lim F2, EMME HAVASI SISTEMI, EMME HAVASI SISTEMi SOKULMESI/TAKILMASI

Akilyli sokiin. (B8lim G, SARJ SISTEMI; AKU SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

Radyatérii sékiin. (Bolim E, RADYATOR, RADYATOR SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

On boruyu sokiin. (Bélim F2, EGZOS SISTEMI, EGZOS SISTEMi SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)
Sanzimani sokiin. (Bolim J-1J2, SANZIMAN, SANZIMAN SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

(1) Motor yagi, motor sogutma suyu, sanziman yagini kontrol edin ve yakit kagcagina bakin.
(2) Rélanti devrini kontrol edin. (Bélim F”, MOTOR AYARI, ROLANTI DEVRI HAZIRLAMA, Rélanti Devri Ayari béliimiine

bakin.)
11. Bir yol testi yapin.

9.9—14.7N'-m

{100—150 kgf-cm,
86.8—130 in-Ibf)

7.9—10.7 Nm
{80—110 kgf-cm,
69.5—95.4 in-Ibf}

20—30
{2.0—3.1,15—22}

32—46 {3.2—4.7, 24—33}

N-m {kgf-m, ft-ibf}

Hidrolik direksiyon yag pompasi
+ Sokilmesi Notu

Motor takozu somunu

1 | Sogutma fani 5

2 | Tahrik kayisi

3 | Gaz kablosu 6

4 | Klima kompresori 7
+ Sokilmesi Notu

Motor

+ Sokllmesi/takilmasi Notu
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Klima Kompresoérii Sékiilmesi Notu

e Klima kompresorind, Gzerinde borulari ile birlikte
takin. Klima kompresérinu galismanizi
engellemeyecek sekilde yerlestirin.

Hidrolik Direksiyon Yag Pompasi Sékiilmesi Notu

e  Hidrolik direksiyon yag pompasini Uzerinde hortumlari

ile birlikte takin. Hidrolik direksiyon yag pompasini
calismanizi engellemeyecek sekilde yerlestirin.

Motor Sokiilmesi/takilmasi Notu

e  Motor askisini (JE48 10 561C) silindir kapagina
civata (999794 0820) veya sekilde gosterildigi gibi
(M8 x 1.25, 6T, 20 mm {0,79in¢} uzunlugunda bir
civata ile takin.

Sikma torku
19-25N.m

MOTOR
ONU

r L

o

LU
T |
/

MOTOR DAGITILMASI /TOPLANMASI

Emme havasi sistemini sékin. (Bélim F2, EMME
HAVASI SISTEMI, EMME HAVASI SISTEMI
SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

Egzoz sistemini sékiin. (Bélim F2. EGZOS SISTEMI,
EGZOS SISTEMI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine
bakin.)

Yag sogutucunu sokiin. (Bolim D, YAG SOGUTUCU,
YAG SOGUTUCU SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine
bakin.)

Sokme islemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, sbkme isleminin tersi sirada yapin

12—17 {1.2—1.8,9—13}

38—51
19-25(1.9—26,14—18)  (3.8—6.3,
28—38)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

Tahrik kayisi

Alternator

Avara kasnak

Klima kompresérund braketi

Motor takozu braketi

DA |WIN|—

Yag basinci musiri
+ Bolim D, YAG BASINCI KONTROLU

Devridaim pompasi kasnagi
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