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TAHRIK KAYISI Sehim

TAHRIK KAYIS| KONTROLU mm {ing}

Tahrik Kayigi Sehimi Kontrolii Tahrik kayisi *Yeni Kullaniimig

1. Tahrik kayisi sehimini motor soguk oldugunda, veya N 70—8

motor durdurulduktan en az 30 dakika sonra kontrol Jenerator © 28 0'21} (083'2:3'35}
edin. Belirtilen kasnaklarin orta noktasina 98 N {10 5 '0 5 '5
kgk, 22 Ibk} ile bastirin. 0—6. 5—6.
g } PIS {0.20—0.23} {0.22—0.25)
JENERATOR A/IC 10.0—12.0 12.0—14.0
{0.40—0.47} {0.48—0.55}

JENERATOR
KASNAGI

P/S

*: Motor Uizerinde en fazla bes dakika ¢alismis kayis

2. Sehim belirtilen deger araliklarinda degilse, ayarlayin.
(TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI béliimiine
bakin)

Tahrik Kayigi Gerginligi Kontrolu

1. Kayis sehimi kontrolu yerine, kayis gerginligi kontrolt
yapilmasi mumkindir. Tahrik kayigi gerginligini
motor soguk oldugunda veya motor durdurulduktan en
az 30 dakika sonra kontrol edin. Ozel alet ile,
kayis gerginligini iki kasnak arasinda kontrol edin.

KRANK MiLI
KASNAGI
AIC
AYARLANDIGI ZAMAN
KRANK MiLi E,l&lglNAAKG?MPRESORU
KASNAGI
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

TAHRIK KAYISI, KOMPRESYON KONTROLU

Gerginlik KOMPRESYON KONTROLU
N {kgk, Ibk}
Tahrik kayisi *Yeni Kullanilmig Uyari
. 510—588 432—509 *  Motor ve yag sicak oldugunda yanma tehlikesi vardir.
Jenerator {52—60, {44—52, Parcalarin sékiilmesi ve takilmasi sirasinda kendinizi
1156—132} 97—114} yakmamaya dikkat edin.
393—490 344—441 . ) . L
P/S {40—50, (35—45, 1. Aku.nun tarq olgrak §§r_J_I| oldugunu teyit edln_. Gergktlglnde,
88—110} 77—99) yeniden sarj edin. (Bolim G, SARJ SISTEMI, AKU
KONTROLU, Akl bélimiine bakin.)
AC :ggjgo 2{;2—_"3;2 2. Motoru normal ¢alisma sicakligina kadar isitin.
84—110') 62—83}’ 3. Daha sonra motoru durdurun ve yaklasik 10 dakika
sogumasini bekleyin.
*: Motor Gzerinde en fazla bes dakika galismis kayis 4. *“Yakit Hatti Guvenlik Prosedird” uygulayin. Yakit pompasi
rolesini sokilmis halde tutun. (Bolim F3-F4, YAKIT
2. Gerginlik belirtilen deger araliklarinda degilse, ayarlayin. SISTEMI, TAMIR PROSEDURU ONCESI béliimiine
(TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI béliimiine bakin) bakin.)
. 5. Atesleyici soketini (F2 CIS) atesleme bobini ana kablo
TAHRIK KAYISI AYARI soketini (F2 CARB) ayirin.
1. A ve B baglanti civatalarini ve C kontra somununu 6. Atesleme buijilerini sokin.
gevsetin. 7. No.1 ategleme buijisi deligine bir manometre takin.
2. D ayar civatasini déndurerek kayis sehimi veya 8. Gaz pedalina sonuna kadar basili durumda mars
gerginligini ayarlayin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI motorunu gahistirin.
KONTROLU bélimiine bakin) 9. Azami basing degerini okuyun.
3. A ve B baglanti civatalarini ve C kontra somununu sakin. 10. Bu sekilde her bir silindir kompresyonunu kontrol edin.
JENERATOR

16—22 {1.6—2.3, 12—16}

Kompresyon
kPa {kgk/cm?, psi} [d/dak]
_ Motor tipi
Aciklama
KRANK MiLI F2 CARB F2 CIS
KASNAGI 1196 {12.2, 173} | 1226 {12.5, 178}
t rt '
JENERATOR Standa (300] [300]
KASNAGI 38—51 {3.8—5.3, 28—38) N-m {kgf-m, ft-Ib
m {kgt:m, ft1bf} Minimum 837 {?3.(5)8, 121} | 858 (83.(7)3, 124)
PIS : ] (300]
o 4051 Asgari , .
{4.0—5.3, 20—38) silindirler arasi 196 kPa {2.0 kgf/cm?, 28 psi}
asgari fark

11. Bir veya daha fazla sayida silindirlerdeki kompresyon
dislik veya silindirler arasindaki fark asgari degeri
gegerse, silindir icine bir miktar motor yagi doldurarak

KLIMA kompresyonu yeniden kontrol edin.
) KOMPRESORU
ﬁARngG!VIHLI KASNAGI (1) Bu durumda kompresyon artarsa, piston, segmanlar
) veya silindir cidari aginmig olabilir ve motor revizyonu
KLIMA gerekir.
AlC ﬁgMﬁEFISORU (2) Kompresyon hala daha diuglk kaliyorsa, supaplar
3246 A S % sikismis veya tam oturmuyordur, motor revizyonu

gerekir.

(3) Bitisik silindirlerde kompresyon disuk kalirsa, silindir
kapagi contasi hasar gérmiis veya SILINDIR kapagi
carpilmis olabilir ve motor revizyonu gerekir.

{3.2—4.7, 2433}

C

?:;ﬁ , 12. Manometreyi sokiin.
] 24-33) 13. Atesleme bujilerini takin.
KRANK MILI
KASNAGI N-m {kgf-m, ft-Ibf} Sikma torku:

15—22 N-m {1.5—2.3 kgf-m, 11—16 ft-Ibf}
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KOMPRESYON KONTROLU

Bolum Basi

ANA SAYFA

1.

2.

Atesleyici soketini (F2CIS) veya atesleme bobini
primer Kablo Soketini (F2 CARB) ayirin.
Yakit pompasi rélesini takin.
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

TRIGER KAYISI

TRIGER KAYISI

TRIGER KAYISI SOKULMESI/ITAKILMASI

Akunin negatif kablosunu ayirin.

Atesleme buijilerini sokin.

Tahrik kayigini sokiin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI bélimiine bakin.)
Sogutma fanini ve sogutma fani kasnagini sokun.

Sokme islemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, sdkme igleminin tersi sirada yapin.

Motoru calistirin ve

(1) Kasnak ve tahrik kayisini salgi ve temas agisindan kontrol edin.

(2) Avans ayarini kontrol edin. (Bolim F2-F4, MOTOR AYARI, AVANS AYARINI AYARI bélimine bakin.)

NoorwN =~

N

16—22 (1.6—2.3, 12—16}

55—80 {5.6—8.2, 41—59)

6.87—9.80 N-m
{70—100 kgf-cm,

60.8—86.8 in-Ibf} {3.8—5.3, 28—38)

12.3—17.1

{1.25—1.75,9.1—12.6) ~~(2)

L__12.3—17.1
{1.25—1.75,9.1—12.6)
N-m (kgf-m, ft-ibf)
1 Alternatdr kusagi 6 | TRIGER kayisi
2 Sogutma fani braketi +Sokulmesi Notu
3 | TRIGER kayisi kapag + Takilmasi Notu
+ Takilmasi Notu 7 | Gerdirici, gerdirici yay!

4 | Krank mili kasnag + Takiimasi Notu
5 Kilavuz plakasi
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ANA SAYFA

Boliim Basi

TRIGER KAYISI

TRIGER kayisi Sokiilmesi Notu
1.  Krank saat yoninde dondirin ve avans ayarini

isaretlerini hizalayin.

Krank mili kasnagi avans ayari isareti

2. Gerdirici kilit civatasini gevsetin.
Gerdiriciyi ok yoninde iterek triger kayisi gerginligini

3.
azaltin ve gerdirici kilit civatasini elle sikin.
Dikkat
Kayisi zorlayarak biikmek, i¢ini digina getirmek

veya yag veya gres bulagsmasina yol agmak kayisin
hasar gérmesine ve émriiniin kisalmasina yol acar.

Not

Yeniden takma sirasinda kullanmak Uzere triger kayisi
Uzerine dénme yonunu isaretleyin.

ANORMAL ANORMAL
ANORMAL

DONME
vono L p
25 mm {1.0 in} MIN. ANORMAL

Gerdirici, Gerdirici Yay! Takilmasi Notu
1. Gerdirici yayi serbest boyunu 6lgtin. Belirtilen deger

araliklarinda degilse, gerdirici yayini degistirin.

Serbest boy
63.0 mm

-

2. Gerdiriciyi takin.
Gerdiriciyi yayi tam gerdirilmis olarak gegici olarak

takin.

3.

Tahrik kayigi Takilmasi Notu

1. Tahrik kayisi kasnagi isareti ve eksantrik mili kasnagi
isaretlerini zamanlama isareti ile sekilde gosterildigi gibi
hizalanmig oldugunu teyit edin.
Eksantrik mili kasnagi zamanlama igareti

ZAMANLAMA ISARETI  ZAMANLAMA iSARETI

A

Tahrik kayigini gergin tarafinda herhangi bir sarkma

1.
olmayacak sekilde takin.
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TRIGER KAYISI

Boliim Basi

ANA SAYFA

Dikkat

Asin kuvvet uygulamak, triger kayisinin
kopmasina neden olabilir. Gerdirici yay disinda
kayis lizerine herhangi bir ilave kuvvet
uygulanmamakta oldugundan emin olun.

Gerdirici kilit civatasini triger kayigi gerilecek
sekilde gevsetin.

Krank milini saat yoninde iki tur dondirin ve
TRIGER kayisi kasnag isareti ile eksantrik mili
kasnagi isaretinin avans ayarini ile hizalanmakta
oldugunu teyit edin.

Hizalanmiyorsa, triger kayisi Sokiilmesi Notu
sonrasi iglemlerini tekrar edin. (TRIGER Kayis!
Sokulmesi Notuna bakin.

Dikkat

No

8.

Gerdiricinin gerdirici kilit civatasi
dondiiriiliirken hareket etmesini 6nleyin. Aksi
taktirde, gerginlik ¢ok biiyiik olur ve triger
kayisi kopabilir.

Gerdirici kilit civatasini sikin.
triger kayisi belirtilen noktada 48 N {10 kgk, 22Ib}
kuvvet uygulayarak kontrol edin.

Triger kayisini sehimi:

Yeni:8.0-9.0 mm
Kullanilmig: 9.0-10.0 mm

OLCME NOKTASI

Belirtilen deger araliklarinda degilse, Triger kayisi
Sokiilmesi Notu sonrasi islemlerini tekrar edin. (Triger
Kayisi Sokilmesi Notuna bakin.

Triger kayigi Kapagi Takilmasi Notu

Triger kayisi kapagi civatalarini belirtilen sira ile sikin.
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

SILINDIR KAPAGI CONTASI

SILINDIR KAPAGI CONTASI
SIiLINDIR KAPAGI CONTASI DEGISTIRILMESI

Uyarn

e Yakit buhar tehlikelidir. Cok kolay tutusur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok acabilir. Yakit bulunan yerlere
kesinlikle agik alevle yaklagmayin.

e  Yakit hattindan yakit sigrama veya kagaklar tehlike yaratir. Yakit tutusabilir ve ciddi yaralanma, dliimler ve
hasarlara yol agabilir. Yakit, ayni zamanda deri ve gozlere zarar verir. Bunun 6niine gegilmesi i¢in, mutlaka
Boliim F3, F4 ile verilen “Yakit Hatti Giivenlik Prosediirii” uygulanmalidir. (Béliim F3, F4, YAKIT SISTEMI,
TAMIR PROSEDURU ONCESI béliimiine bakin.)

Akunln negatif kablosunu ayirin.

Motor sogutma suyunu tehlike edin. (Bélim E, SOGUTMA SISTEMI SERVIS UYARILARI béliimiine bakin.) (Bélim E,
MOTOR SOGUTMA SUYU, MOTOR SOGUTMA SUYU DEGISTIRILMESI béliimiine bakin.)

TRIGER kayigini sékiin. (TRIGER KAYISI, TRIGER KAYISI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

On boruyu sékiin. (Blim F3, F4, EGZOS SISTEMI, EGZOS SISTEMiI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)
Hava filtresini sékin. (F2CARB)

Hava hortumunu soéktn. (F2CIS)

PCV hortumunu ayirin.

Gaz pedal kablosunu ve braketini sékin. (F2CIS)

Vakum hortumlarini ve motor kablo demeti soketini ayirin.

. Yakit hortumlarini ayarin. (Béliim F3-F4, YAKIT SISTEMI, TAMIR ONCESI PROSEDURU béliimiine bakin.)
. Dinamik bélme braketini séktin. (F2 CIS)
. Kalorifer hortumlarini ayirin.

Sokme islemini tablodaki siraya gére yapin.

. Takma iglemini, sbkme isleminin tersi sirada yapin

. Yakit kagagi kontrolU yapin.

. Kompresyonu kontrol edin. (KOMPRESYON KONTROLU béliimiine bakin.)

. Motoru calistirin ve rélanti devrine kontrol edin. (Bélim F3-U4, MOTOR AYARI; ROLANTI DEVRI AYARI béliimiine bakin.)

F2 CARB

5.9—7.8Nm

?/ {60—80 kgf-cm, 52—69 in-Ibf)

19—25 {1.9—2.6, 14—18)

N-m {kgf-m, ft-Ibf)
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

SILINDIR KAPAGI CONTASI

F2 CARB

5.9—7.8 N'm
{60—80 kgf-cm, 52—63 in'l

19—25 {1.9—2.6, 14—18)

19—25 {1.9—2.6, 14—18}

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 | SILINDIR kapag contasi | 3 [ SILINDIR kapag contasi |
+ Takilmasi Notu

2 | SILINDIR kapagi
+ Takilmasi Notu
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SILINDIR KAPAGI CONTASI

Boliim Basi

ANA SAYFA

Silindir Kapagi S6kme Notu

Silindir kapagi civatalarini sekilde gosterilen sira ile
gevsetin.

voror |@ @ @ ©® @
ONU
®@® @ 6 @

Silindir Kapagi Contasi Takilmasi Notu

Silindir kapagi civatalarini sekilde
gOsterildigi sira ile sikin.

MOTOR ® @ ©® ® ®
ONU
@ ® @ ®

Kiilbutor kapagi Takilmasi Notu

1.

2.

3.

Kulbutér kapagi Uzerindeki yivlerin yag, su veya bir
baska yabanci madde bulunmadigin teyit edin.
Silindir kapagi contasi ylzeyinin kilbutér kapag tarafi
yuzeyine boydan boya silikon yapistiriciyr uygulayin.
Silindir kapagi contasini kilbutér kapagi tzerine
yerlestirin.

Sekilde gosterildigi gibi gdlgelenmis alanlara silikon
yapistiriciyr surdn.

Ty

o

1]

3 () O

| 0 {l’
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI

HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA)
HSA SOKULMESI/TAKILMASI

Dikkat
. HSA’nin sékiilmesi ve takilmasi, ancak HSA ariza bulma sonucu sorunun giderilememis olmasi durumunda
yapilmalidir. (HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA) ARIZA BULMA béliimiine bakin.)

Tahrik kayigini sékiin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

Kiilbiitér kapagini sékiin. (SILINDIR KAPAGI CONTASI, SILINDIR KAPAGI CONTASI DEGISTIRILMESI béliimiine bakin.)
Sokme iglemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, sbkme isleminin tersi sirada yapin

Motor yagi seviyesini kontrol edin. (Bélim D, MOTOR YAGI; MOTOR YAGI KONTROLU béliimiine bakin.)

Motoru calistirin, ve

(1) Motor yagi kontrol edin,

(2) Rélanti devrini kontrol edin. (Bélim F3-F4, MOTOR AYARI; ROLANTI DEVRI AYARI béliimiine bakin.)

7. HSA ariza bulma iglemi yapin. (HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA), HSA ARIZA BULMA béliimiine bakin.)

Ok wWN -~

18—26 {1.8—2.7, 13—19}

18—26 {1.8—2.7, 13—19)

N-m {kgf-m, ft-lbf}

1 | Kiilbiitér pargalari 3 | HIDROLIK supap ayarlayici (HSA)
+ Sokulmesi Notu + Takilmasi Notu

+ Takilmasi Notu
2 | Eksantrik mili kepi (F2 CARB)
+ Takilmasi Notu
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA)

Kiilbiitér Parcalar Sokiilmesi Notu

1. Civatalan sekilde gosterildigi sirada bir kag tur
gevsetin.

F2 CARB N o 2

AAE(fA

Q © °

2. Kulbutér ve mil grubu pargalarini belirleyerek
bunlarin sékuldlkleri yerlere takilmasini saglayin.

3.  Kulbutdr ve mil grubunu civatalari ile birlikte sokun.

HIDROLIK Supap Ayarlayici (HSA) Takilmasi Notu

1. HSAyi ici motor yagi dolu bir kabin igine yerlestirin.

Dikkat
*  Pimicok sertitmeyin. HSA'y1 bozabilir.

2. Plancer deligine pim sokarak HSA icindeki havayi
alin ve planceri sonuna kadar itin.

MOTOR YAGI

3. Kiulbutér igindeki yag haznesine motor yagi
dokun.

YAG HAZNESI

4. HSA O-ringi Uzerine temiz motor yagi surin.

Eksantrik Mili Kepi (F2 CARB) Takiimasi Notu
e Sekilde gosterildigi gibi silindir kapagi gélgelenmis
kisimlarina silikon yapistiriciyr uygulayin.

Kiilbutoér Pargalari Takilmasi Notu

Not
e Emme tarafi mili Gzerindeki yag deligi sayisi,
egzoz tarafindakinin iki katidir. (F2 CARB)

1. Kllbutdr ve mil grubunu sekilde gosterildigi gibi takin.

KULBUTOR MILI
EGZOZ

KULBUTOR MILI YAYI



HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA)

Bolum Basi | | ANA SAYFA

F2CIS LI
p g ON EMME (UZUN)
KULBUTOR MiLI

EGZOZ (KISA)

2. 2. Sekilde gosterildigi gibi silindir kapagi golgelenmis
kisimlarina silikon yapistiricyr uygulayin.

sEoeTl| sezxzH|
\/ [
y _-w (. .
Q| SWNO Sz OFN O
[e] ojo oF=~
[e) o o
ORH s YO (o O/@_@@\O
U &
sz sezxl|

3. Kulbitér parcalarini takin.
4. Civatalan sekilde gosterildigi sirada bir kag tur sikin.

F2 CARB z A A A
P T

F2 CIS

5 )
Wy
Q]

ke

i
—

5. Yeni kege kepini plastik ¢eki¢ kullanarak gakin.
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

HIiDROLIK SUPAP AYARLAYICI

HSA ARIZA BULMA

Problem

Muhtemel Nedeni

Yapilacak Islem

Motor yagi degismenin
hemen sonrasinda, motor
calistiginda gurdltu.

Motor en az bir guin bekledikten
sonra galistiginda guralta.

Yag kanali veya HSA iginde
yag kagagi.

Yeni HSA takildiginda ilk
calistirma sirasinda guralta.

HSA icinde yag kagagi

Motoru 2.000 — 3000 d/dak ile ¢ahstirin.

Gurdltd ilk 20 dakikada* kesiliyorsa, HSA normaldir.
Degilse, HSA'y1 degistirin.

» Motor yaginin dolagsmasi igin gereken zaman icinde, ayni
zamanda motor yaginin kosullanmasi ve ortam sicakligina erismes
de yer alir. HIDROLIK SUPAP AYARLAYICI (HSA), Supap Boslugu
Kontrolu bélimune bakin.)

GuUriltd 10 dakikadan fazla
devam ediyor.

Yag basinci yetersiz

Yag basincini kontrol edin.
Belirtilen deger araliklarinda degilse, nedenini kontrol edin.
(Bolim D, YAG BASINCI KONTROLU bélimine bakin.)

HSA arizali

HSAnin Uzerine elle bastirin.

Hareket etmiyorsa, HSA normaldir.

Hareket ediyorsa, HSAy1 degistirin. (HIDROLIK SUPAP
AYARLAYICI (HSA) SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)
Supap boslugunu él¢in. (HSA; HSA ARIZA BULMA, Supap
Boslugu Kontroll bélimine bakin.)

Yuksek devirli calisma
sonrasinda, rélanti sirasinda

Yag miktan yetersiz

Yagvseviyesini kontrol edin. (Béliim D, MOTOR YAGI; MOTOR
YAGI KONTROLU béliimiine bakin.)

guraltd.

Yag bozulmasi olmus

Yeni motor yagi koyun. (Bolim D, MOTOR YAGI, MOTOR YAGI
DEGISTIRILMESI bélimiine bakin.)

Supap Boslugu Kontrolii

1. Kuilbiitér kapagini sékiin (SILINDIR KAPAGI CONTASI;
SILINDIR KAPAGI CONTASI DEGISTIRILMESI béliimiine
bakin.)

2. Supap boslugunu élgln.

Supap boslugu
0,15 mm {0,0059 in¢} azami

KALINLIK MASTARI

3. Supap boslugu 0,15 mm {0,0059 in¢} degerinin
lizerindeyse, HSAyI degistirin. (HIDROLIK SUPAP
AYARLAYICI (HSA), HSA SOKULMESI/TAKILMASI
bélimune bakin.)

4. Kilbitér kapagini takin. (SILINDIR KAPAGI CONTASI;
SILINDIR KAPAGI CONTASI DEGISTIRILMESI, béliimiine
bakin.)
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ON YAG KEGESI

Bolum Basi | | ANA SAYFA

ON YAG KEGESI

ON YAG KEGESI DEGISTIRILMESI

1. AkUnin negatif kablosunu ayirin.

2. Triger kayigini sokiin. (TRIGER KAYISI, TRIGER KAYISI
SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

3. Sokme iglemini tablodaki siraya gore yapin.

4. Takma islemini, sékme isleminin tersi sirada yapin

5. Motor yagi seviyesini kontrol edin. (Bolim D, MOTOR
YAGI, MOTOR YAGI KONTROLU béliimiine bakin.)

CEKIC

/

7

On Yag Kegesi Takilmasi Notu

1. Yag kegesi dudagina motor yagi surin.

2. Yag kegesini hafifce elle itin.

3. Ozel alet ve gekig ile yagd kegesini diizgiin bir bigimde
tiklayarak cakin.

| YAG POMPASI GOVDESI

)

Omm{0in}

49 P005 204

157—166 {16—17, 116—122)
N'm { kgf-m, ft-Ibf }

1 Triger kayisi kasnagi

+ Sokulmesi/takilmasi Notu
2 Kama

3 | On yag kegesi

+ Sokilmesi Notu

+ Takilmasi Notu

TRIGER Kayisi Kasnag Sokiilmesi/takilmasi Notu
e Ozel alet ile krank milini tespitleyin.

' \'"Qf?/ ff_ 4
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e

On Yag Kegesi Sokiilmesi Notu
1. Bir ustura ile yag kegesi dudagini kesin.
2. Yag kegesini ucuna bez sarilmig bir tornavida ile ¢ikartin.
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ARKA YAG KEGCESI

Boliim Basi

ANA SAYFA

ARKA YAG KECESI

ARKA YAG KEGESI DEGIiSTIRILMESI

1. AkdUnun negatif kablosunu ayirin

2. Volani sékiin. (Bélim H, DEBRIYAJ UNITESI, DEBRIYAJ
UNITESI SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

3. Sokme iglemini tablodaki siraya gore yapin.

4. Takma islemini, sbkme isleminin tersi sirada yapin

1 Arka yag kegesi
e Sokulmesi Notu
¢ Takilmasi Notu

Arka Yag Kegesi Sokiilmesi Notu

1. Bir ustura ile yag kecgesi dudagini kesin.

2. Yag kegesini ucuna bez sarilmig bir tornavida ile
cikartin.

YAG KECESI DUDAGI

BEZ

Arka Yag Kegesi Takilmasi Notu

1. Yag kegesi dudagina motor yagi surin.

2. Yag kegesini hafifce elle itin.

3. Ozel alet ve gekic ile yag kegesini diizgiin bir bigimde
tiklayarak cakin.

- B

{0-0.019in )

49 5011 103 ARKA YAG KECESI
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

MOTOR

MOTOR
MOTOR SOKULMESI/TAKILMASI

N —

a2V NO O AW

12.
13.

14.
15.

16.

Uyan

e Yakit buhari tehlikelidir. Cok kolay tutusur, ciddi yaralanma ve hasarlara yok acgabilir. Yakit bulunan yerlere
kesinlikle acik alevle yaklagmayin.

e Yakit hattindan yakit sicrama veya kacaklar tehlike yaratir. Yakit tutusabilir ve ciddi yaralanma, éliimler ve
hasarlara yol agabilir. Yakit, ayni zamanda deri ve gézlere zarar verir. Bunun éniine gegilmesi i¢in, mutlaka
Boliim F1 ile veriler “Yakit Hatti Giivenlik Prosediirii” uygulanmalidir. (Béliim F3, F4, YAKIT SISTEMi, TAMIR
iISLEMi ONCESI béliimiine bakin.)

Akunln negatif kablosunu ayirin.

Motor sogutma suyunu tahliye edin. (Bélim E, SOGUTMA SISTEMI SERVIS UYARILARI bélimiine bakin.) (Bélim E,
MOTOR SOGUTMA SUYU, MOTOR SOGUTMA SUYU DEGISTIRILMESI béliimiine bakin.)

Hava filtresini ve hava hortumunu sokin. (F2, CIS).

On boruyu sékiin.

Gaz pedall kablosu, braketi (F2, CIS), kalorifer hortumlarini, yiksek gerilim uglarini ve vakum hortumlarini ayirin.
Radyatorii sokiin. (Bélim E, RADYATOR, RADYATOR SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

Sogutma fanini ve sogutma fanini kasnagini sokin.

Tahrik kayigini sokiin. (TAHRIK KAYISI, TAHRIK KAYISI AYARI bélimiine bakin.)

Yakit hortumlarini ayirin. (Bélim F3, F4, YAKIT SISTEMI, TAMIR ISLEMi ONCESI béliimiine bakin.)

Sanzimani sékin. (Bélim J1, J2, DUZ SANZIMAN, DUZ SANZIMAN SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)
HIDROLIK DIREKSIYON yag pompasini lizerinde hortumlarini ayirmadan sokiin. HIDROLIK DIREKSIYON yag pompasini
calismanizi engellemeyecek bir yere yerlestirin. (Bélim N, MOTOR DEVRI ALGILAMALI HIDROLIK DIREKSIYON,
HIDROLIK DIREKSIYON YAG POMPASINI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

Klima kompresorinu tzerinde borulari ayrilmamis durumda sokin. Klima kompresorinl ¢calismanizi engellemeyecek bir
yere yerlestirin.

Sdkme islemini tablodaki siraya gére yapin.

Takma iglemini, s6kme isleminin tersi sirada yapin

Motoru calistirin, ve

(1) Motor yagdi, motor sogutma suyu, sanziman yagini kontrol edin ve yakit kagagina bakin.

(2) Avans ayari, rolanti devrini ve rélanti karisimini kontrol edin. (Bélim F3-F4, MOTOR AYARI bélimine bakin.)

Bir yol testi yapin.
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ANA SAYFA

Boliim Basi

MOTOR

N-m (kgf-m, ft-Ibf}

| 2 | Motor

[ 1 | Motor takozu somunu
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

MOTOR

MOTOR DAGITILMASI /TOPLANMASI

. Distribiitéri sokiin. (Bélim G, ATESLEME SISTEMI, DISTRIBUTOR SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakin.)

. Alternatort sokun.

. Termostati sékiin. (Béliim E, TERMOSTAT, TERMOSTAT SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

. Emme havasi sistemini sékiin. (Bolim F3, F4. EMME HAVASI SISTEMI, EMME HAVASI SISTEMiI SOKULMESI/
TAKILMASI bélimine bakin.)

. Egzos sistemini sokiin(Bolim F3, F4. EGZOS SISTEMI, EGZOS SISTEMI SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin.)

. Yag filtresinin sékiin. (Bélim D, YAG FILTRESI, YAG FILTRESI DEGISTIRILMESI béliimiine bakin.)

. Basing miisirini sékiin. (Bolim D, YAG BASINCI KONTROLU béliimiine bakin.)

. S6kme islemini tablodaki siraya goére yapin.

. Takma iglemini, sékme igleminin tersi sirada yapin

A WON =

©O© 00 ~NO O,

19—25
32—46 {3.2—4.7, 24—33} {1.9—2.6, 14—18}

16—22 {1.6—2.3, 12—16)

16—22

(1.6—2.3, A . N . 32—46
12—16} : {3.2—4.7,2433)
38—51
{3.8—5.3, 28—38)
55—80
{5.6—8.2, 41—59)
38—51
{3.8—5.3,28—38)
38—51
32—46 L
D247, 2433 {3.8—5.3,28—38)
@ N-m {kgf-m, ft-Ibf}
1 Alternatér kusagi 6 Yag cubugu
2 | Sogutma fanini braketi 7 Hidrolik Direksiyon yag pompasi braketi
3 | Alternatdr braketi 8 Payanda plakasi
4 Su giris borusu 9 Motor takozu
5 Su baypas borusu
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