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BU EL KiTABININ KULLANILMASI

KONU BASLIKLARI

Bu el kitabinda, servis iglemleri sirasinda gerekli
batuin islemlerin yapilmasina ydnelik prosedurler
verilmektedir. Bu prosedurler, agsagida yer alan bes
temel islemlere bolinmustur.

(1) S6kme/Takma

(2) Dagitma/Toplama

(3) Degistirme

(4) Kontrol

(5) Ayar

Yalnizca araca bakilarak kolaylikla yapilabilecek
basit islemler, 6rnegdin parcalarin sékilmesi ve
takilmasi, kriko vurma, liftte arac kaldirma,
parcalarin temizlenmesi ve gorsel kontrollere, yer
verilmemigtir.

G1-1

SERVIS PROSEDURLERI

Kontrol, Ayar

e Kontrol ve ayarlar ile ilgili prosedurler, ¢esitli
asamalara ayrilarak verilmistir. Pargalarin yeri ve
prosedurlerin igerigi gibi Snemli noktalar ayrintili
olarak aciklanmakta ve ilgili sekiller ile
gOsterilmektedir.

SERViS PROSEDURU
SIRASINI GOSTERIR

Hidrolik Basing Kontrolii /

|1. 6zel Aleti sekilde gésterildigi gibi yerlestirin)

Sikma Torku
3049 N-m (4.0-5.0 kgf-m , 20-36 ft-Ib )

* OZELLIGINI
Dikkat GOSTERIR
Tahrik kayigi ve sogutma fani ile temas

etmemesi amaciyla, gésterge baglantisini aracin
alt tarafindan yapin.



Bolim Basi | | ANA SAYFA

EL KITABININ KULLANILMASI

Onarim prosediirii

1. Onarim iglemleri prosedurlerinin gogu, bir genel gorinus sekli ile baslar. Bu sekilde pargalar verilir ve bunlarin
birbirleri ile nasil baglantili oldugu goésterilir; ayrica pargalarin gérsel kontrol islemleri tanimlanir. Bununla birlikte,
yalnizca belirli bir dizen iginde gerceklestiriimesi gereken skme/takma islemleri ile ilgili prosedurler ile ilgili yazili

aciklamalara yer verilir.

2. Cok kullanilan pargalar, sikma torklari ve yag, gres ve yapistirici ile ilgili semboller, asagidaki sekilde gdsterilmistir.
Buna ek olarak, skme/takma ile ilgili 6zel servis aletleri gerektiren pargalari gdsteren semboller de sekillerde

ayrica verilmektedir.

3. Prosedirlerin her biri numaralandirlir ve bu proseduriin ana konusunu olusturan pargaya da sekilde ayni numara
verilir. Zaman zaman da, bu proseddr ile ilgili 6nemli hususlarda hatirlatma yapilir. Bir pargaya servis verilirken bu

hususlarin g6z éntiinde bulundurulmasi gerekir.

Prosediir

‘ ASAGIGIDIS GUBUGU, YUKARI CIKIS GUBUGU SOKME/TAKMA

1. Aracin arkasini kriko ile kaldirin ve daha sonra sehpa iizerine yerlestirin.

SERVIS PARGALARINI
GOSTERIR

2. Alt Kapag sokiin. (ALT KAPAGIN SOKULMESI béliimiime bakin.)

“Sokme/Takma” ALT KAPAGIN TAKILMASI béliimiime bakin.
. . 3. Belirtilen tabloya gére sokme iglemini gergeklestirin.
Bolimiu 4. Takma islemini sékme isleminin tersi sirada yapin.

“Takma Sonrasi

Kontrol” Bolimd SERViS PROSEDURU

SIRASINI GOSTERIR.

1-3 agamalarini ters
sirada uygulayarak

pargalari takin SIKMA TORKLARI

DEGERLERINI
GOSTERIR

\f-*Q\

[

5. Arka tekerlek duizenini kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

Takma sirasinda yapilmasi
gereken herhangi bir

islemi gé?érir.

SERVIS iSLEMLERINDE
KULLANILACAK OZEL
ALETi GOSTERIR.

GRES UYGULAMA
NOKTALARINI, VS.
GOSTERIR.

COK KULLANILAN
PARGALARI GOSTERIR.

SST
DETAYLARI
GOSTERIR
94-118 (3.5-11.9, 09-06} 113-158{12.0-16.0, 87-118} SIKMA TORKU
. BiRIMLERINi
SERVIS BASVURU GOSTERIR
NOTUNU GOSTERIR [¥mitm nen) |
1 | Kupilya 8 | Somun
Somun 9 Ust s_favk cubugu rotili
3 YAlt sevk cubugu rotil = _"Skme Notu
10 | Somun
4 | Ciata 11 | Ustsevk cubugu
= 12 | Tozluk (iist sevk gubugu)
5 | Altsevk cubudu - S5 ot

8 | Tozluk (alt sevk gubugu)
= *“Takma Notu

7 | Kupilva

Alt Sevk Cubugu Rotili, Ust Sevk Cubugu
Rotili Rotil sokme Notu
*Ozel alet ile rotili s6kiin

OZEL ALET
NUMARASINI
GOSTERIR

AKS
TASIYICI

UST SEVK GUBUGU

70 TO28 305 ALT SEVK CUBUGU

49 7028 303

SERViS BASVURU
NOTUNU GOSTERIR
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SEMBOLLER

« Yag, gres, ve Ozel alet kullanimi ile ilgili sekiz
sembol vardir. Bu semboller, uygulama noktalarini
veya servis sirasinda benzeri materyalleri gsterir.

Sembol Anlami Tipi
Yaii k Uygun yeni
_M' ag koyun motor yagi veya
disli yagi
Fren hidroligi Uygun yeni
koyun fren hidroligi
Otomatik Uygun yeni
sanaman | S00N
hidroligi strtin hidrolidi
_g Gres koyun Uygun gres
- Uygun
e | Yapistirici siriin yapistirici
o Petrol jeli striin | Uygun petrol jeli
<. | O-ring, conta,
B Parca degistirin Vs,
Ozel alet .
SST kullanin Uygun 6zel alet
ONERILER

Bu el kitabinda, gesitli kez Uyari, Dikkat, Notlar, Teknik
Ozellikler ile Ust ve Alt Limitler ile ilgili bilgiler yer
almaktadir.

Uyari

e Bir Uyariile, belirtilen hususa riayet
edilmediginde ciddi yaralanma ve hatta 6liimle
yol agabilecek bir durum belirtilir.

Dikkat

- Bir Dikkat ile, belirtilen hususa riayet
edilmediginde, ara¢ lizerinde bir hasara yol
acilabilecek durum belirtilir.

Not

* Bir Not ile, belirli bir prosedirin tamamlanmasinda
size yardimci olabilecek bilgi veriimektedir.

Teknik Ozellik

» Belirtilen degerler, belirli bir kontrol veya ayar
sirasinda izin verilen deg@er araliklarini belirtir.

Ust ve alt limitler

»  Belirtilen degerler, kontrol ve ayar islemleri sirasinda
asilmamasi gereken Ust ve alt limitleri belirtir.

ARIZA BULMA PROSEDURU
Temel Ariza Bulma Akig Semasi

rAMC UZERiNDETEsHiiI

| MOTOR AYARI I"YALNIZ BOLUMF
GERGEK ARIZA BULMA PROSEDURU
; l TEMEL KONTROLLER YALNIZ
; BOLUM K
: I TESHIS ENDEKSI I
E [ GABUK TESHIS SEMASI EGE_R o
: BELIRTILMISSE !
; l ARIZA BULMA BULGUSU l-—- TESHis
: KONTROLU
7/

| sisTEm koNTROLD [ vALNIZBOLOMF

Arag lizerinde teshis

e Onarimi gug olan arizalarin onarimt ile ilgili

onemliip uglarinin elde edilmesi igin servis kodlari

¢ok 6nem tasir. Servis kodlarinin izlenmesiile

arizanin ¢ok ¢abuk bir bicimde diyagnostigi igin

gerekli kontrol iglemleri yapilabilir.

*  Kontroller sirasinda, otomatik diyagnostik iglevi

kullanilir. Ariza nedenini belirten bir servis kodunun

biliniyor olmasi durumunda, kendi kendine

teshis ile belirtilen asamalara uygun olarak

kontrol iglemlerini stirdarin.

Motor ayarlan (Bdliim F)

¢ Motorun galistirimasindan sonra gerekli ayar
islemleri yapilir.

Temel Kontroller (Béliim K)

e Belirtilere bakilmaksizin, belli bir arizanin ortaya
¢ikmasindan sonra, muhtemel nedenlerin sayisini
¢abucak azaltmak amaciyla temel kontrol iglemleri
yapllir. Temel kontroller, ayni zamanda bir ¢ok ariza
belirtilerinin bulundugu yeri belilemek amaciyla da
kullanilmaktadir.

Teshis Endeksi

» Teshis endeksi, arizalara ait belirtileri gosteren

endeksli listedir. Gergek ariza ile ilgili veya ona en
yakin bir belirtiyi secin.

Cabuk teshis cgizelgesi (varsa)

*  Cabuk teshis gizelgesi, herhangi bir ariza ile

ilgili olarak belli bir nedenin bulunmasi amaciyla
yapilan diyagnostik listeleri ve kontrol prosedurlerini
icerir.

Belirtiden ariza bulma

e Belirtiden ariza bulma, belirtinin tipine baglh olarak
bir arizanin yerinin gcabucak belirlenmesinde yararli
olur.
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Kullanilan Prosediirler

Temel kontrollerin ku

llanilmasi

¢ Herhangi bir ariza belirtisi bulma 6ncesinde, temel kontrolleri gergeklestirin.
e Her bir asamay! gosterilen sira ile yapin.
» Referans kolonunda, her bir temel kontrol i¢in yUrutllecek detayl prosedurin yeri belirtiimektedir.
Onemli Not: Her ne kadar kontrol ve ayar islemleri, bu referans kolonunda belirtilen prosediire gére yapilmaktaysa

da, temel kontroller sirasinda arizanin nedeni belirlenirse, prosedure notlar kolonunda belirtilen bicimde devam edilir.

KONTROL SIRASINI

DETAY PROSEDURLERI iGiN

KONTROL SONUGLARINA
GORE, DIKKAT EDILMESI

GEREKEN HUSUSLARI

GOSTERIR KONU ADINI GOSTERIR
l GOSTERIR
A$'AMA KONTROLLER / YAPILACAK iSLEM /

1 Kontagi ACIK konuma getirin. Evet | Bir sonraki agsamaya gegin
Gosterge 151g1 kontagin konumuna uygun Hayir | No.26 “SVIC AGIK KONUMA GETIRILDIGINDE, §
(ACIK/KAPALI) olarak caligiyor (yaniyor/ SVIC UYARI LAMBASI YANMIYOR” veya “No.
séntiyor) mu? 27 “TUTMA SVICI ACIK KONUMA

GETIRILMEDIGINDE, SVIC UYARI LAMBASI
YANIYOR”

2 ATF renk ve durumunu kontrol edin. Evet | Bir sonraki agamaya gegin
ATF renk ve kokusu normal mi? Hayir | Arizali pargayi onarin veya degistirin

3 Hat basinci testi yapin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin
(MEKANIK SISTEM TESTI, Hat Basinci
Testi bolimiine bakin) Hayir | Arizali pargayi onarin veya degistirin
Hat basinci TAMAM mi?

4 Motor bogulma testi yapin. Evet | Bir sonraki asamaya gegin
(MEKANIK SISTEM TESTI, Hat Basinci
Testi béltimiine bakin) Hayir | Arizali pargayi onarin veya degistirin
Bayilma devri TAMAM mi)

,5_——.’—-7 \& Ariza belirtisi bulma islemi gergeklestirin

Teshis endeksinin ku

llanilmasi

e Sistem ariza bulma ile ilgili olarak ariza belirtileri, teshis endeksi iginde listelenmektedir.
e Detaylarin kullaniimasi ile, gercek ariza belirtileri secimi yapilmasi mumkuandur.

No.

ARIZA BULMA KONUSU

ACIKLAMALAR

Ana veya bir baska sigortanin yanmasi

Mars basmiyor

Mars motoru ¢alismiyor

Ik alisma guicliigu/uzun stireli mars basma
gerekliligi/fanormal galisma/anormal mars basmg

Mars motoru, motoru normal devirde geviriyor, ancak motorun
calismasi igin uzun sireli marsa basmak gerekiyor.

Motor bayilyor

ilk galisma sirasinda rélantide

Roélantide ve/veya ilk galisma sonrasinda motor aniden bayiliyor.

Normal mars basiyor, ama ¢alismiyor

Mars motoru, motoru normal devirde geviriyor, ama motor galismiyor.

Rélantiye ge¢ geliyor

Motor rélanti devrine normalden daha uzun sire sonra donuyor.

~ |joloal @ v

Motor calismasi dlizensiz / rolanti diizensiz

Motor devri, belirtilen rélanti devri ile diistik rélanti devri arasinda
gidip geliyor ve motorda asiri sarsinti var.

8 | Rolanti devri yiiksek / motor durmuyor

Motor devri, Isinma sirasindaki yiiksek rélanti sonrasinda
dismiyor. Kontak kapatildiktan sonra motor ¢alismaya devam ediyor.

Rélanti devri diigiik / yavaglama sirasinda

Yavaglamanin hemen basinda veya toparlama sirasinda motor

9 bayiima aniden duruyor.
Motor bayilmasi/ | HizZlanmada / kendi Motor hizlanmanin hemen basinda veya hizlanma sirasinda aniden
durmasi hiziyla suriiste duruyor. Motor, kendi hiziyla giderken aniden duruyor.
Motor diizensiz Hizlanmada / kendi Hizlanma veya sabit hizla seyir sirasinda motor devri inip gikiyor.
galisiyor —————hiziyla striste
| \\._i-lilanma veya kendi hiziyla sUris sirasinda motor aniden duruyor

e —
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EL KITABININ KULLANIMI

Hizl Teshis gizelgesinin kullanimi

Bu cizelgede, arizanin belirtileri ve sebebi iligkilendiriimektedir.

Bu cizelge, ¢ok yonll bir arizanin ariza belirtileri ve nedenleri arasindaki iliskiyi basite indirgiyerek tanimlamakta,
etkin bir aragtir.

Muhtemel arizaya bakarak isaretli olan ilgili teghis kolonundan sebebi belirleyiniz.

@ SORUN KAYNAGI OLABILECEK
PARCALAR

N

MOTOR ARIZA TESHIS GIZELGESI Vaul N
Muhtemel Etken . )
i ¢ | EE
= @ o |3 (> = |§
= 2] 5 c kel g = >
el E| = g g (§ < |
.32 E ~ o= c o €
I T o 7 = o © c
P o | 22| 5 I g = - | s
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. < = | © © ©
KAYNAKLANABILECEGI - gle8 € 2 S |Z = |2
=N o |oxl © c e 2
PARGA ~N Elb s |83 2= |2 |z |5%] |€ |8
clg 2l<®Bl =] § (8 T |1xX5 @ 2
Elz 2 [ o [ = 2 |ug 8 o
21 | 8 c |E s |o&| - |} @
5 |D El2cl Sial2 |8 |52 | |2
2|5 clezl gl 82 |5 |88|8 |5 |5
£ 1|5 | ® [} S b s [=25]|5 |8 c
1|5 e[l |29 ElB [ |= (78] [ (6§45
15 c = |2x] 2 O 9 tEAc=x|3 |2 < g
clslal2|E|eS|lc|®|E [8ES2|5 |E [£8
S1eigl=|2|es| = | 818355 FE|2 15 |55
cls |2l a|lg|eESic|el|82los|lox|2 (8 |x8
Els (8| c|cioe|=|2|cE|S8SE|§ [oalES
Slolzlzaleles| 5] c|552de5]2 (82|50
DINIZI 31210 SIR|ESI8TSE|8 |28|23
Muhtemel ariza slo | SIS T |o S8|Z8=3|Z [¥5|w?
1 | Ana veya bir bagka sigortanin yanmasi ‘\
2 | Mars basmiyor
a3 flkgalisma zorlugu/uzun stireli mars/ilk caligma/mars gucligi x X X x x x X
4 | Motor bayiliyor— llk calisma sirasinda/rélantide X x X X x x x x x
5§ | Normal mars basiyor, ama galismiyor x x X x X X X X X X
6lantiye ge¢ geliyor
6 | Rolantiye geg geliy X
7 | Motor calismasi diizensiz / rélanti dlizensiz X X X X X X X X X
Glanti devri yiksek / motor durmuyor
8 | Rélanti devri yiiksek / durmuy, X
9 | Rélanti devri diisiik/yavaslama sirasinda bayiliyor x X
Motor bayilmasi/durmasi | Hizlanmada/kendi hiziyla siiriist X x X x X X X x
Motor diizensiz galigtyor Hizlanmadarkendi hiziyla stiriiste X | % x % X X
Yetersiz gaz yeme Hizlanmadarkendi hiziyla siiriiste X x x x x x x x
10 i
Sigrama/sarsinti H.|.z.l.anmada / kendi hiziyla X x X X X x X X
slrliste/ yavaglamada
Duraksama dalgalanma Hizlanmada X x X X x x x X
(D GERGEK BELIRTIYi Tekleme x [ x| x x| x %
SEQ'N 11 { Yetersiz gekis/cekis kaybi b3 X X x X X
12 | Vuruntu/pinging X
13 | Asini yakit tiketimi x X
14 | Anormal emisyon X x % X x
sin yag yakmarkagal
15 | Asin yag yakmarkagak
18 | Sogutma sistemi sorunlari lagirt isinma
17 | Sogutma sistemi sorunlari / soguk galisma
1B | Egzoz dumani X X X
19 | Yakit kokusu (motor béimesinde)
20 Motor sesi b3 x
21 | Titresim sorunlari (motor) X
22 | Klima yetersiz
23 § Klima siirekli devrede, klima kompresorii stirekli calisiyor
24 | Tam gaz kosullarinda klima kesmiyor
25 } Egzozda kiikiirt kokusu X
28 | Fasilall arizalar X X X X x X
27 [ Sabit voltaj
28 Otomatik sanziman sorunlari — Vitesﬂt{[}y?tme/kﬂgﬁltme -
- * K bolimi
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EL KITABININ KULLANIMI

Bolim Basi | | ANA SAYFA

Ariza bulma belirtilerinin kullaniimasi
¢ Anzabulma belirtileri, her bir ariza belirtisi ile ilgili gerekli teshis prosedurt, kontrol ydntemi ve yapilmasi
gerekli islemleri gosterir.

ARIZA BULMA iP UGLARI
muhtemel ariza noktalarini

ARIZA BELIRTISI

Ariza bulma belirtisi

aciklar.

1 IARA(; D, S, L KADEMELERINDE VEYA R KONUMUNDA HAREKET ETM{YOR

ARIZA ¢OZUMU iGiN iPUGLARI

tek-yon kavramasi No.0)

Eger arag D, S, L ve R de hareket etmiyor ise ariza sanzimandadir. (Arag PCM'de ariza olsa bile hareket eder). Otomatik

sanzimandaki arizanin nedeninin sensér devresi veya gikis devresindeki bir ariza olmasi nedeniyle, sensérlerin, gikis devresinin
ve ilgili kablo demetlerinin kontrol edilmesi gerekir. (1) Debriyaj kagirma veya aginma. (D, S, L kademeleri, -lleri kavrama, 4GR
kavramasi, tek yon kavramasi No.0, tek yon kavramasi No.2, R konumu-1inci ve geri freni, 4GR kavramasi, dogrudan kavrama,

[ASAMA KONTROL EYLEM
A 1 Arag diiz bir zemin {izerinde ve motor kapali konumda, | Evet { Bir sonraki asamaya gegin. —
ASAMALAR ile ariza arag iidiginde hareket ediyor mu? ((Dizel), S kademe- - - p—
bulma sirasi verilir. sinde veya N, R konumunda, frenler birakilmis olarak) | Hayr P.f”k mekanizmasini kon.trol edin.
2 Segici kolu N konumu ile D kademesi arasinda Evet | Bir sonraki asamaya gegin.
oldugunda, arag hareket ediyor mu? Hayir | Segici kolu kontrol edin veya ayarlayin.
I * VITES MEKANIZMASI, SEGICI KOLU AYARI
/ '
KONTROL arnizali 3 Vites solenoidi konektdriinii ayirin. Evet bOtcz;natik $Zn2|rl1:?|n ﬁzirindeki vitles solenoidi terminal
i Kontag! agin. aglantisinda egrilme, hasar, paslanma veya gevseme
parganln' kIS.a _s_urede D, S vge L kadenelerinde her bir vites solenoid kontrolti yapjn. Vites solenpidlerinin mekanik olarak sikismis
bulmasi ile |Ig||| konektérii terminallerindeki voltaji kontrol edin. olup olmadigini kontrol edin.
kontro"erl (yonteml) OTOMATIK SANZIMAN, SOLENOID VALF KONTROLU.
. Calisma Kontrold.
aciklar. Y * OTOMATIK SANZIMAN Eger vites solenoidleri normalse, kontrol valf gévdesi genel bakimini
SANZIMAN KUMANDA MODULU yapin ve herhangi bir arizalt parca varsa onarin veya degistirin. Eger
KONTROLU lS:OLun hala daha divarf:n ed[yl;?rsa‘ §a?nzwmam degistirin veya genel
akimini yapin ve herhangi bir arizali parga varsa onarin veya
. . : degistirin.
KONTROLLERIN yapllmaS| /] Iekm}k olz;Ith+ - ’egfoma!ik o
e ilaili erminal B:
ile ilgili detayh Terminal A: 0 (3.0 V6) Hayir | TCM konektér terminali ile vites solenoidi konektér
proseduﬂerin yer a|d|g| Vo " terminali arasinda agik veya kisa devre kontrolli yapin®
oltaj uygun mu?

referans sayfalar gosterilir.

METIN SIRASI

= Metin sirasi, agagida ok ile gosterildigi gibidir.

Ornek:
A INTAKE-AR SYSTEM
n-lxs-un SYSTEM

I:."!...-........‘. sy
aperts v ommes sy room "

aga. Fuusl con sieo intiate

diorss” on FUBL SYSTEM.

To-snTHa
7901 e 096-130 0t . Wt i )
® | inkake 8 wow.
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[
13| W el pe
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¥
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N

EYLEM ile, KONTROL
sonucunda (Evet/Hayir)
yapilmasi gereken islem
aciklanmaktadir.

ilgili materyaller i¢inde gerekli
EYLEMIN nasil yapilacagi
gosterilir.
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BIRIMLER

Elektrik akimi A (amper)
Elektrik glicli W Vat
Elektrik direnci Q (ohm)
Elektrik voltaji V volt

mm (milimetre)
Boy

in (ing)

Negatif basing

kPa (kilo paskal)

mmHG (milimetre civa)

inHG (in¢ civa)

Pozitif basing

kPa (kilo paskal)

kgk/cm? (kilogram bolu santimetre kare)

psi (libre bolu ing kare)

Devir sayisi

d/dak (devir bslii dakika)

Tork

N.m (Nevton metre)

kgk.m (kilogram kuvvet metre)

kgk.cm (kilogram kuvvet santimetre)

ft.Ibk (ayak libre kuvvet)

in-Ibk (in¢ libre kuvvet)

Hacim

L (litre)

ABD gt (ABD quart)

Imp gt (Imp qt)

ml (mililitre)

cc (santimetre kip)

in® (ing kiip)

fl oz (sivi ons)

Agirhk

g (gram)

oz (ons)

Sl Birimine (Systéme International (dizel)’Unités)

donistirme

e Bu el kitabinda yer alan bitln sayisal degerler, SI
birimine gore duzenlenmigtir. Bunun digindaki
geleneksel birimler ile verilenler, bu degerlerden
dénustirtimuslerdir.

Yuvarlatma

e Donustirilen degerler, S| birim degerinde yer alan
basamaklara esit olacak bicimde yuvarlatiimiglardir.
Ornegin, Sl birimi ile verilen deger 17,2 ve bunun

dondsuimu 37,84 ise, donusturilen deger 37,8 olarak
kabul edilir.

Ust ve alt limitler

Bir verinin Ust ve alt limit degerleri belirtildiginde, SI
birimi degerinin Ust limiti varsa, dontstirulen
degerler asagiya dogru yuvarlatilir; SI birimi
degderinin alt limiti oldugunda ise yukariya dogru
yuvarlatilir. Bu sekilde ayni Sl birimi igin
doénusturilen degerler, birbirinden farkl olabilir.
Ornegin, 2,7 kgk.cm? degerini, asagidaki teknik
Ozellikler agisindan ele alalim:

210-260 kPa {2,1-2,7 kgk.cm?, 30-38 psi}

270-310 kPa {2,7-3,2 kgk.cm?, 39-45 psi}
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Burada, 2,7 kgk.cm? icin olmasi gereken déntgim
degerleri 264 kPa ve 38,4 psi olmalidir. Ust teknik
degerlerde, 2,7 Ust limit olarak kullaniimistir, bu
nedenle onun donustirilmuas degeri, asagiya dogru
yuvarlatilmis ve boylelikle 260 ve 38 degerlerine
ulasilimistir. Alttaki teknik degerlerde ise, 2,7 alt limit
olarak kullaniimigtir, bu nedenle déntstirme
degerleri yukariya dogru yuvarlatildiginda 270 ve 39
degerleri elde edilmektedir.
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TEMEL PROSEDURLER

TEMEL PROSEDURLER
ARACIN KORUNMASI

Calisma 6ncesinde gamurluklar, koltuklar ve
doésemeler mutlaka o6rtu ile kaplanmalidir.

ALET VE OLCME DONANIMLARININ
HAZIRLANMASI

Calismaya baglamadan énce, butin gerekli alet
ve 6lgme donanimlarinin hazirlanmis olmasi
gerekir.

OZEL SERVIS ALETLERI

Gerektiginde 6zel alet kullanin.

AKU NEGATIF KUTUP BASININ AYRILMASI

Herhangi bir galismaya baslamadan 6nce, kontak
anahtarini LOCK konumuna gevirin, daha sonra
akundn negatif kablosunu ayirin ve 1 dakika
sureden daha fazla bekleyerek SAS birimindeki
yedek gucun bosalmasini saglayin.

AkUnun negatif kablosunun ayrilmasi, saat, ses
sistemi ve DCTler, vs. hafizalarini siler. Bu
nedenledir ki, kablolarin ayrilmasindan énce, bu
hafizalarda nelerin bulundugu biliniyor olmalidir.

PARGALARIN SOKULMESI

e Bir sorunun giderilmesi sirasinda, ayni zamanda
onun nedeninin de ne oldugunu belirlemeye ¢alisin.
Bir calismaya baslarken, ilk olarak degistirme veya
onarim isleminin hangi parga veya alt grubun
sOkllerek ve dagitilarak gergeklestiriimesi
gerektigini belirleyin. Bir parganin sékilmesinden
sonra, igine yabanci madde girmemesini saglamak
amaciyla delik veya agizlarini kapatin.

DAGITMA

¢ Dagitma prosedurt karmasik oldugunda ve ¢ok
sayida par¢anin dagitilmasini i¢cerdiginde, battn
pargalarin yerinde onlarin performansini
etkilemeyecek veya dis gérinusini bozmayacak
sekilde tanimlanmasi amaciyla markalanmali ve
bdylelikle yeniden toplama igleminin kolay ve etkili
bir bicimde yurdttilmesi saglanmalidir.

SOKME VE DAGITMA iSLEMi SIRASINDAKI

KONTROLLER

e Sokuldukten sonra her bir parga, arizal ¢alisma,
deformasyon, hasar ve diger sorunlarin
belirlenmesi agisindan,dikkatle incelenmelidir.

e

PARGALARIN YERLESTIRILMESI

e Butin dagitilmisg pargalarin toplama islemi igin
dikkatlice ayarlanmasi gerekir.

= Yeniden kullanilacak olanlar ile degistirilecek
pargalarin birbirinden ayrilmalari veya herhangi bir
sekilde tanimlanmalari gerekir.
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TEMEL PROSEDURLER

*  Pargalarin hareketli aksamlari Uzerine yag
surdlmelidir.

e Toplama islemi dncesinde, belirtilen konumlara
(6rnegin yag kecelerine) belirtilen yag veya
greg surtimelidir.

PARCALARIN TEMIiZLENMESI

*  Yeniden kullanilacak buttn pargalarin uygun bir
yontem ile dikkatli ve iyice temizlenmeleri gerekir. 7

Uyari

e Basingli hava kullaniimasi pislik ve diger parcalarin AYARLAR
etrafa yayllmasina, bunun sonucu gozlerinizin zarar e Ayarislemi sirasinda uygun gosterge ve/veya
gbrmesine neden olur. Basingli hava kullandiginizda test cihazlari kullanin.

koruyucu goézluk takin.

TOPLAMA LASTIK PARGALAR VE HORTUMLAR

»  Tork veya belirli ayarlamalar gibi standart degerlerin *  Benzin veya yagin lastik pargalar veya
bltlin pargalarin toplanmasi sirasinda mutlaka yerine hortumlarin tzerine sigramamasina dikkat
getirilmesi gerekir. edin.

*  Asagidaki pargalarin sékllmesi sonrasinda yenilerinin %
takilmasi gerekir:

1 Yag keceleri 2 Contalar
3 Contalar 4 Contalar
5 Kilit pullar 6 Naylon somunlar

HORTUM KELEPGCELERI

e Yeniden takilmasi sirasinda, hortum
kelepgelerini hortumlarin tzerine orijinal
konumlarina takin, ve tam olarak gérev
yapmasini saglamak agisindan biyik pense

ile kelepceyi hafifce sikin. ‘
»  Belirli yerlerde yapistirici, conta veya her ikisi birden
kullanilir. Yapistirici kullanildiinda, pargalarin <~
yapigtirici sertlesmeden yerine takilmalari gerekir.
Yapistiricinin sertlesmis olmasi, kagaklara neden
olabilir.
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TEMEL PROSEDURLER

TORK FORMULLERI

Tork anahtari-6zel aleti bir arada kullandiginizda, ézel
aletin torka katkisi nedeniyle, belirtilen tork degderinin
yeniden hesaplanmasi gerekir. Tork degerinin yeniden
hesaplanmasi, asagidaki tabloya gore yapilr.
Asagidaki tablodan, durumunuza uygun bir formal
segin.

Tork Birimi Formiil
kgf-m kgf-m x [L/(L+A) ]
kgf-cm kgf-cm x [L/(L+A) ]
ft-Ibf ft-Ibf x [L/(L+A) ]
in-Ibf inbf x [LAL+A) ]

A: Tork anahtarina takilan 6zel alet boyu
L: Tork anahtari kolu boyu

OZEL ALET

Q3 ©

MENGENE

Mengene kullanirken, pargalarin hasar gérmemesi
amaciyla genelerine koruyucu plaka yerlegtirin.

DINAMOMETRE
Aracin dinamometre Uzerindeki test calismasi sirasinda:

Aracin dnine, tercihen arag devri ile orantili galisan tipte
bir fan yerlestirin.

Egzoz gazi havalandirma Unitesini takin.

Egzoz borularini bir fan ile sogutun.

Arag cevresindeki alani bosaltin.

Su sicakligi gostergesini izleyin.
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RADYO SiSTEMININ TAKILMASI

Radyo sisteminin geregi gibi takilmamig olmasi
veya yiksek glc ¢ceken tipte radyo takilmasi
durumunda, CIS veya diger sistemler bundan
etkilenebilir.

Araca radyo takilmasi durumunda, asagidaki

onlemleri alin:

1. Anteni kumanda modullerinden mimkin
oldugunca uzak bir konuma takin.

2. Anten besleyicisini, kumanda modduilleri kablo
demetinden mimkin oldugunca uzakta ve
kablo demetine dik konumda takin.

3. Yuksek gugli radyo sistemi takmayin.

4. Radyo sisteminin takilmasi sonrasinda,
motoru calistirin ve rélantide birakin, daha
sonra motor devrinin sistemin ¢ikis
dalgalarindan etkilenmedigini teyit edin.
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ELEKTRIK SISTEMI

ELEKTRIK SISTEMI Konektorlerin Ayriimasi

e Soketlerin sdkilmesi ayriimasi sirasinda,
ELEKTRIK PARCALARI kablolardan degil, soketlerden tutun.
Akii Kablosu

»  Elektriksel parcalarin ayilimasi veya takiimasi
Oncesinde, akindn negatif kutup basini ayirin.

»  Konektorler, agagida gdsterildigi gibi kilit koluna
basilarak veya kolun ¢ekilmesi ile ayrilabilir.

Kablo Demeti -
*  Motor bdlmesindeki kablo demetini klipsten
ayirmak i¢in, diiz uglu tornavida ile klips |

¢engelini ayirin. '@

PN

Konektorlerin Kilitlenmesi

. iki konektorii birbirine kilitlerken, kilittenmesin
tam oldugunu goésteren bir “klik” sesinin
geldiginden emin olun.

&
KONEKTORLER g
Veri Baglanti Konektorii s
*  Veri baglanti konektorine bir baglant teli
takilmasi sirasinda, probu servis deligi igine
sokun.
Dikkat
* Elektriksel temas aletinin konektorii
terminaline sokulmasi, terminalin hasar
goérmesine yol agabilir. Kontrol

I

1. Sdreklilik kontroll veya voltaj dlgimd igin test
cihazi kullanildiginda, test probunu kablo demeti
tarafindan sokun.

2. Su gecirmez konektdr terminallerinin, kablo
tarafindan ulagilmasi mimkin olmadigi igin
konektor tarafindan kontrol edilmeleri gerekir.
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ELEKTRIK SISTEMI

Dikkat

=  Terminalin hasar gérmemesi igin,
terminalin igine sokmadan énce, kablo
ucunun etrafina tel sarin.

Kablo Demeti

Kablo renk kodlari

= Kablolar, iki renkli kod sembollerine gére iki renk
ile tanimlanmigtir.

= Birinci harf, kablo temel rengini, ikincisi ise gserit

Terminaller rengini gosterir.
Kontrol KOD RENK KOD RENK
= Tek tek her bir kabloyu hafifce ¢cekerek -
terminaller ile baglantili oldugunu kontrol edin. B Siyah 0 Turuncu
BR Kahverengi P Pembe
G Yesil R Kirmizi
GY Gri \ Mor
L Mavi w Beyaz
LB Acik Mavi Y Sar
LG Acik Yesil
KAHVERENGI KAHVERENGI/SARI
Degistirilmesi
= Terminalin sdkilmesi sirasinda, asagida
gostgrlld!g| gibi uygun bir alet kullapm.' _ KIRMIZI SARI
Terminalin takilmasi sirasinda, yerine iyice
oturana kadar sokmalisiniz.
= Konektorin terminal tarafindan ince bir metal
parcasi sokun, terminal kilitteme tirnagi
asagiya bastirilmis halde, terminali konektor
lizerinden gekip cikartin. Sigorta
Degistirilmesi

1. Bir sigortanin degistiriimesi sirasinda, ayni kapasitede
olan bir yenisi ile degistirmelisiniz. Sigortanin
degistiriimesi sonrasinda yeniden yanmasi durumunda,
muhtemelen devre Uzerinde kisa devre vardir ve
kablolamanin kontrol edilmesi gerekir.

2. Bir ana sigortanin degistiriimesi sirasinda, akunin

Sensorler, Svigler, Roleler

= Sensodrler, svigler ve rélelerle calisirken dikkatli
olun. Bunlari yere distrmeyin veya bir bagka
parga Uzerine vurmayin.
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3.

Cekip cikartilan sigortalarin sigorta ¢ektirme
aparati ile gikartilmasi gerekir.

ELEKTRIK ARIZA BULMA ALETLERI

Jumper

Jumper, gegici bir devre olusturmak icin kullanilir.
Bir svicin pas gecilmesi igin jumpert iki terminal
arasina takin.

Dikkat

Gii¢ kablosu ile gdvde sasisi arasina bir jumper
baglantisi yapmayin; aksi taktirde bu bir yanma
veya kablo demeti veya elektronik aksam
lizerinde hasara yol agabilir.

Voltmetre

DC voltmetresi, devre voltajinin dl¢timesinde
kullanilir. 15V veya daha yUksek 6lgme aralidi olan
bir voltmetre ile 6lcim sirasinda, pozitif (+) prob
(kirmizi kablolu ug) voltaj dlgculecek noktaya
baglanir, ve negatif (-) prob (siyah kablolu ug) ise
gbévde gasisine baglanir.

SIYAH UG .

VOLTMETRE
r“\

GUC KABLOSU

*

KIRMIZI UC

SASI
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Ohmmetre

Bir devre Uzerinde iki nokta arasindaki
direncin ol¢ilmesinde ve sureklilik ve kisa
devre kontrollerinde ommetre kullanilir.

Dikkat

* Ohmetreyi lizerinde voltaj olan bir
devrede kullanmayin. Bu ommetrenin
hasar gérmesine neden olur.

GUC KABLOSU

SASI KABLOSU

g\ o
OMMETRE
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SEHPA KONUMLARI

KRIKO NOKTALARI ARKA

Uyan

¢ Aracauygun olmayan sekilde kriko vurulmasi
tehlikelidir. Arag, krikodan kurtulabilir ve ciddi
yaralanmalara yol agabilir. Aracin 6n ve
arkasindaki uygun kriko noktalar1 kullaniimasi
el frenin ¢ekili olmasina dikkat edilmelidir.

Aracin kriko ile kaldirildiktan sonra altina destekler
konmalidir.

DESTEK KONUMLARI
ON

ARKA
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ARAC GEKME

ARAC CEKME

Aracin hasar gérmemesi igin uygun bir bicimde
askiya alinmis ve g¢ekilmis olmasi gerekir.

Bu konuda resmi ve yerel ydnetmeliklere
uyulacaktir.

Tekerlek kizaklari

,——/(%T ,_@%_

Dikkat

= Halat tipi donanim ile ara¢ ¢ekilmez. Bu
araca hasar verebilir. Hareketli lift veya diiz
kasa ara¢ kullaniimahdir.

(Diiz sanzimanli araglar)

Sanziman, arka dingil ve direksiyon sisteminde hasar
yoksa, arag dort tekerlegi Uzerinde ¢ekilebilir.
Bunlardan herhangi birinde hasar varsa, tekerlek
kizagi kullaniimalidir.

Dort tekerlegdi Uzerinde c¢ekildiginde, arag yalniz 6ne
dogdru cekilebilir. Ara¢ hizi 45 km/saat (28 mil/saat)
Uzerine cikmamali ve 15 km mesafeden daha fazla
cekilmemelidir; aksi taktirde sanziman hasar gorur.

Arag hizinin 45 km/saat (28 mil/saat) Uzerine gikmasi
veya 15 km mesafeden daha fazla ¢ekilmesi
gerekiyorsa, asagidaki ydontemlerden biri
kullaniimalidir:

* Arka tekerlekler tekerlek kizagi Uzerine yerlestirilir.
* Arka tekerlek yerden kesilmis olarak ¢ekilir.
*  Kardan mili sékaldr.

Sanziman veya arka dingil galismaz durumda ise, ara¢
arka tekerlekleri yerden kesilmis olarak cekilir.

Dikkat

* Arac dort tekerlek Gizerinde veya 6n tekerlekler
lizerinde ve arka tekerlekler yerden kesilmig
olarak cekilirken, agsagida verilen talimatlara
uyun:

(4x4 Model)

1. Transfer kutusunu 2H konumuna alin.

2. Transfer kutusunu 2H konumuna ve
poyrayl FREE konumuna ayarlayin.

(Bitiin Modeller)

1. Vitesi bosa alin.

2. Kontak anahtarini ACC konumuna
getirin.

3. El frenini birakin .

¢ Unutulmamalidir ki, fren ve direksiyon takviye
motor ¢calismadan devreye girmez.

Ford araciniz 4x4 ise, gekme Oncesinde araci 2-
tekerlek tahrik konumuna alin. Bu mimkuin olmazsa,
dort tekerlek de yerden kesilmis olarak ¢ekilmelidir.
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TANITIM NUMARALARI KONUMLARI

CEKME KANCALARI TANITIM NUMARALARI KONUMLARI
ARAC TANITIM NUMARASI

Dikkat
e Cekme kancalari, ancak acil durumlarda (yani,
aracin gamur veya kara saplanmis olmasi
durumunda) kullanihr.
¢ Cekme kancalari kullanilirken, aracin mutlaka
kanca eksenine ile ayni dogrultuda ¢ekilmesi
gerekir. Yandan ¢ekme yapilmaz.
ON
4X4

TESPIT KANCALARI
Dikkat
+ On taraftaki alt tespit kancalarini ara¢ gekme
islemi sirasinda kullanmayin. Bunlar, YALNIZ
aracin tasinmasi sirasinda yere tespit igin
yapilmigtir. Cekme isleminde kullaniimasi, WL, WL Turbo
tamponun hasar gérmesine yol agar.

ON
4X2
F2 CIS
F2 CARB
4x4
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YENIi STANDARTLAR
YENi STANDARTLAR
= Asagidaki tabloda, eski ve yeni standartlar karsilastirmali olarak verilmektedir.
Yeni Standart Yeni Standart
Kisaltma Adi Kisaltma Adi Notlar
AP Gaz Pedall — Gaz Pedall
ACL Hava Filtresi _ Hava Filtresi
A/IC Klima —_ Klima
BARO Barometrik Basing — Atmosfer Basinci
B+ Akii Pozitif Voltaji Ve AKii Voltaji
— Fren Svici —_ Fren Isigi Svici
— Kalibrasyon Direnci — Duzeltilmis Direng #6
CMP | Exsantik Mili Konumu Sensori — Krank Agi Senséril
CAC Degistirme Havasi Sogutucusu — Ara Sogutucu
CLS Kapali Déngu Sistemi —_ Geri Besleme Sistemi
CTP Gaz Pedali Kapali Konumu — Tam Kapali
—_ Gaz Pedali Kapali Konumu Svici — Rolanti Svici
CPP Debriyaj Pedali Konumu — Debriyaj Konumu
CciIs Kesintisiz Yakit Enjeksiyon Sistemi EGI Elektronik Benzin Enjeksiyon Sistemi
CS Sensérii| Kumanda Mangonu Sensorii SeCnSsEc;ru Kumanda Mangonu Konumu Sensori 46
CKF.’. . Krank Mili Konumu Sensori — Krank Mili Konumu Sensori 2
Sensorii
DLC Veri Baglanti Konektori — Teshis Konektorl
DTM Teshis Test Modu —_ Test Modu #1
DTC Teshis Ariza Kodlari — Servis Kodlari
Di Atesleme DistribUtord — Kivilcim Ategleme
DLI Distribitorsiiz Atesleme — Dogrudan Atesleme
El Elektronik Atesleme — Elektronik Kivilcim Atesleme #2
ECT Motor Sogutma Suyu Sicakhidi — Su Termostati
EM Motor Tadilati — Motor Tadilati
- Motor Devri Giris Sinyali —_ Motor Devri Sinyali
EVAP Buhar Emisyonu —_ Buhar Emisyonu
EGR Egzoz Gazi Devridaimi — Egzoz Gazi Devridaimi
FC Fan Kumanda — Fan Kumanda
FF Esnek Yakit — Esnek Yakit
4GR Dérdunci Digli — Overdrive
— Yakit Pompasi Rolesi — Devre Agma Rolesi #3
Sizgoi di | Yakit Kesme Solenoidi FCV Yakit Kesme Valfi #6
GEN Alternator — Alternator
GND Sasi — Sasi/Toprak
HO2S Isttilmis Oksijen Sensorii — Oksijen Sensorii Isttici ile
IAC Rélanti Havasi Kumanda — Rélanti Devri Kumanda
— Yanlis Digli Orani _ —

No.1: Teshis ariza kodlari, teshis test moduna goredir.
No. 2: PCM tarafindan kumanda edilir.
No. 3: Bazi modellerde, pompa devrini kumanda eden bir yakit pompasi rolesi vardir. Bu réleye simdi yakit pompasi (devir)

rolesi olarak adlandirnimistir.
No. 6: Dizel motor parca adi.
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YENi STANDARTLAR
Yeni Standart Yeni Standart
Kisaltma Adi Kisaltma Adi Notlar
—_ Enjeksiyon Pompasi FIP Yakit Enjeksiyon Pompasi #6
— Girig/Turbin Devre Sensoéru — Darbe Ureteci
IAT Emme Havasi Sicaklig — Emme Havasi Termostati
KS Vuruntu Sensori — Vuruntu Sensori
MiL Ariza Gosterge Lambasi — Ariza Gosterge Lambasi
MAP Manifold Mutlak Basinci — Emme Havasi Basinci
qul:grﬂ Hava Akis Kiitlesi Sensérii — Hava Akis Sensori
MFL Cok Noktadan Yakit Enjeksiyon — Cok Noktadan Yakit Enjeksiyon
oBD Arac Uzerinde Diyagnostik —_ Teshis/Kendi Kendine Diyagnostik
OL Agik Dongu — Agik Dongu
— Cikis Devir Sensérii — Arag Hizi Sensori 1
oC Oksitlenmeli Katalitik Konvertor - Katalitik Konvertor
02s Oksijen Sensérii — Oksijen Sensort
PNP Park/Bos Konumu — Park/Bos Konumu
— PCM Kumanda Roélesi — Ana Rolesi #6
PSP Hidrolik Direksiyon Basinci — Hidrolik Direksiyon Basinci
PCM Glig Aktarma Kumanda Modiilii ECU Motor Kumanda Unitesi #4
— Basing Kumanda Solenoidi — Hat Basinci Solenoid Valfi
PAIR Darbeli ikincil Hava Enjeksiyonu — NE Sensori Sr?j;bk(i:yon
— Pompa Devri Sensori — ikincil Hava Enjeksiyon Sistemi #6
AR ikincil Hava Enjeksiyonu — Kamis Valf Hava pompasi
ile enjeksiyon
SAPV ikincil Dava Darbe Valfi — Sirall Yakit Enjeksiyonu
SFi Sirali Cok Noktadan Yakit Enjeksiyonu — 1-2 Vites Solenoid Valfi
_ Vites Solenoidi A — Vites A Solenoid Valfi
—_ 2-3 Vites Solenoid Valfi
— Vites B Solenoid Valfi
- Vites Solenoidi B _ 34 Vites Solenoid Valh
- Vites Solenoidi C — 3uncu Digli
3GR Uglinci Digli —_ Katalitik Konvertor
TWC Ug Yollu Katalitik Konvertsr — Gaz Kelebegdi Gévdesi
B Gaz Kelebegi Govdesi —_ Gaz Kelebegi Sensori
TP sensor | Gaz Kelebegi Konumu Sensorii — Zaman Kumanda Valfi
TCV Zaman Kumanda Valfi TCV Kilitleme Konumu #6
TCC Tork Konvertérii Kavramasi —
TCM Sanziman Kumanda Modiilii — EC-AT Kumanda Unitesi
— Sanziman Hidroligi Sicaklik Sensori — AFT Termik Sensorii
TR Sanziman Kademesi — Koruma Konumu
TC Tarbosarj - Tirbogarj
VSS Arag Hizi Sensérii — Arag Hizi Sensorii
VR Voltaj Regiilatorii — IC Regulatord

No. 4: Motor ve aktarma organlarini kumanda eden cihaz
No. 6: Dizel motor parga adi.
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Bolum Basi | | ANA SAYFA
YENI STANDARTLAR, KISALTMALAR
Yeni Standart Yeni Standart

Kisaltma Adi Kisaltma Adi Notlar

VAF . -

Hava Hacmi Akis Sensor Ari]

sensorii v I AKIS u — Hava Akis Sensérii
WU-TWC | Isitmal Ug Yollu Katalitik Konvertér — Katalitik Konvertor #5

WOT Gaz Kelebegi Tam Agik _ Tam Acik

No. 5: Dogrudan egzoz manifolduna baglanmig

KISALTMALAR

Kisaltmalar

Ust 6lii noktadan sonra
Otomatik sanziman hidroligi
Ust 6lii noktadan énce
Karburatér

Acil kilitteme cektirici
Egzoz

Yakit enjeksiyon pompasi
Yuksek

Hidrolik Otomatik Supap Ayarlayici
Atesleme

Emme

Fasilali

Sol

Soldan direksiyonlu
Dusuk

Sinirli kaymal diferansiyel
Yuk duyarli oransal valf
Motor

Azami

Manuel serbest tekerlek
Asgari

Hidrolik direksiyon
Uzaktan serbest tekerlek
Sag

Sagdan direksiyonlu
Karmasik hava yastigi sensoru
Ozel alet

Kuyruk plaka tarafi igiklari
2 tekerlek tahrikli

4 tekerlek tahrikli

4 tekerlek — 2 tahrik

4 tekerlek — 4 tahrik
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Bolim Basi

ANA SAYFA

SEVKIYAT ONCESiI KONTROL

SEVKIYAT ONCESi KONTROL

SEVKIYAT ONCESi KONTROL TABLOSU
Asagida verilenler musteriye sevkiyat
oncesinde, herhangi bir zamanda yapilabilir.

Asagida verilenleri 6zelliklere uygun olarak gerektigi gibi
KONTROL edin ve AYARLAYIN.

Cam, harici parlak metaller ve boya lizerinde bir hasar
Bijon somunlari

Lastik basinclari

Fitillerde hasar veya ayrilma

Kaput agma ve kilitteme mekanizmasinin galismasi
Kapilarin ¢alismasi ve ayari

Far seviye ayari

Asagidaki parcay! TAKIN:

O Jant kapag

|MOTOR BOLMESI - MOTOR KAPALI

Asagida verilenleri 6zelliklere uygun olarak gerektigi
gibi KONTROL edin ve AYARLAYIN.

Yakit, sogutma suyu ve hidrolik boru hatlari, rakorlar,
baglantilar ve pargalarda herhangi bir kagak

Motor yagi seviyesi

Hidrolik direksiyon hidroligi seviyesi

Fren merkezi ve debriyaj merkezi hidroligi seviyeleri
On cam yikama suyu deposu seviyesi

Radyator sogutma suyu ve 6zgul agirhig

Su hortumu kelepgelerinin sikiligi

Aku kutup baglan sikiigi, aki elektroliti seviyesi ve 6zgul agifigi

gogoooo

g

Tahrik kayisi gerginligi
Gaz pedall kablosu ve mafsalinin serbest hareket etmesi
Bujileri TEMIZLEYIN

Asagidaki parcalari TAKIN:

[0 Sigorta aksesuarlari

Asagidaki aksamin ¢alismasini kontrol edin.

Koltuk kontrolleri (kayma ve edim) ve bas dayama hareketi
Kapi kilitleri

Kontak anahtari (motor svici) ve direksiyon kilidi
Uyari ve gdsterge 1siklari dahil batin isiklar
Korna, 6n cam silecekleri ve yikayicilari (varsa)
Silecek lastiklerinin performansi

Silecek lastiklerini ve 6n cami silin

Anten

Cakmak ve saat

Direksiyon yukseklik ayar mekanizmasi (varsa)
Klimanin butlin ¢alisma modlari (varsa)
Asagidaki hususlari KONTROL edin:

Yedek sigorta

Kaplamalar ve i¢ kaplamalar

OO0 OOoOoOooad

o0 0000 gOoOogoad

MOTOR QGLMESi — MOTOR NORMAL
SICAKLIGINDA CALISIR DURUMDA

Asagidaki KONTROLLERI yapin:

Dashpot galigmasi

ik atesleme zamanlamasi
Enjeksiyon zamanlamasi
Rolanti devri

Gaz kelebegi konumu sensoru

LIFT UZERINDE

sagidaki KONTROLLERI yapin:

Serbest tekerlek poyrasinin galismasi

Sanziman yag seviyesi

Transfer yag seviyesi

On diferansiyel yag seviyesi

Arka diferansiyel yag seviyesi

Arag alti yakit, sogutma suyu ve hidrolik borulari, rakorlar,
baglantilar ve baglantilarda kacgaklar

Lastiklerde kesik veya ezilmeler

Direksiyon mafsali, stispansiyon, egzoz sistemi ve butlin
arag alti donanimda gevseklik veya hasar

YOL TESTI

Asagidaki KONTROLLERI yapin:
Frenlerin ¢alismasi

Debriyajin ¢alismasi

Direksiyon kontrolu

Sayag ve gostergelerin galismasi
Cayirti, takirti veya anormal sesler
Motorun genel performansi

Acil kilit gektirmeleri

Transferin ¢alismasi

[YOL TESTi SONRASI |

ooOooo

>

oo Ooopodgao

ooOoododn

Koltuk ve déseme koruyucu értiilerini SOKUN
Arag sahibi dokimanlari takim kutusunu ve yedek lastigi
kontrol edin

Asagidakileri KONTROL edin ve gerektiginde AYARLAYIN:

Camlarin ¢alismasi ve ayari
Fren ve debriyaj pedallari yuiksekligi ve boslugu

oo

El freni
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Bolim Basi | | ANA SAYFA

PERIYODIK BAKIM

PERIYODIK BAKIM TABLOSU (AVRUPA, GENEL)

TABLODA KULLANILAN iSARETLER

K: Kontrol
Kontrol edin ve gerektiginde temizleyin, onarin veya degistirin (Ornegin, 1slak tip hava filtre elemanini
kontrol edin, ve gerekirse degistirin.)

: Degistirin

: Sikin

Yaglayin

Temizleyin

=<0wo

Notlar:

Motor ve emisyon kontrol ile ilgili butln sistemlerin verimli calismasini saglamak amaciyla, atesleme ve yakit
sistemlerinin duizenli olarak kontrol edilmesi gerekir. Bunlarla ilgili batin servis konularinin yetkili bir Ford Servisi
tarafindan yapilmasi hararetle tavsiye edilir.

160.000 km veya 96 ay sonra, belirtilen bakim ¢alismalarini dngérilen araliklarla yaptirmaya devam edin.
Bakim gizelgesinde * ile gosterilenler igin asagidaki agiklamalara bakin.

*1:

*2:

*3:

*4:
*5:

Triger kayisinin her 100.000 km'’de bir degistirilmesi gerekir. Triger kayisinin degistirimemesi durumunda
motor zarar gorebilir.

Aracin agagida verilen kosullardan herhangi biri altinda ¢alistiriimasi durumunda, motor yagi ve yag filtresini
belirtilen araliklardan daha sik degistiriimesi gerekir.

a) Tozlu ortamda sUrus

b) Uzun sureli rélanti veya disuk hizda galisma.

¢) Soguk havada uzun sureli sirts veya duzenli olarak kisa mesafelerde suris (8 km’'den daha kisa).
Aracin ¢ok tozlu ve kumlu alanlarda galistirimasi durumunda, hava filtresi elemanini tavsiye edilen
araliklardan daha siklikla temizleyin veya gerektiginde degistirin.

Gerektiginde, hidrolik direksiyon ve klima tahrik kayislarini (varsa) kontrol edin ve ayarlayin.

Frenler ¢ok siklikla kullaniliyorsa (6rnegin, surekli gi¢ kosullarda veya daglik bolgelerdeki strlis) veya arag
¢ok nemli ortamlarda kullaniliyorsa, fren hidroligini her yil degistirin.
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Bolum Basi | | ANA SAYFA

(AVRUPA)
Aylar Bakim Araligi (Ay sayisi veya kat edilen km, hangisi 6nce gelirse)
Gerekli 6zeligler | — | 6 (12 |18 |24 [ 30 {36 |42 |48 |54 [60 |66 |72 | 78 | 84 [ 90 | 96
Bakim konusu
X1000 Km 1 /10|20 |30 (405060 |70 |80 |90 (100110120130 |140 150|160
MOTOR
STpap BosTugy [T IXT T Ix[ T Tx[ T KT T T Joosioueein
Triger kayisi (G6 harig) *q Her 100.000 km’de bir degistirin. Triger kayisini degistirin
Tahrik kayiglari *4 Kl kKIk l Kkl kI klklklIk Ikl kKlIKk! Kl K| K| K A§|n.me'1v,'(;atlak ve ayrllma kontrolu yapin ve
gerginligi kontrol edin
Motor yagi *2 Di{D[D|[D{D|D|D|D|D|D|D[D|[D|D]D]D |Motoryagini degistirin ve kagak kontrolii yapin
SOGUTMA SISTEMI
Yag filtresi *2 D(D{D|D|D|D|D|D|D|D| Df{D| D]| D} D| D |vagfiltresini degistirin ve kagcak kontrolii yapin
Sogutma sistemi K K K K K K K K {Sogutma suyu seviyesi ve kalitesini kontrol
—— edin ve kacak kontrolu yapin.
Motor sogutma suyu Ik 6nce 4 yil veya 100.000 km’'de, daha sonra da her 2 yilda bir degistirin [Sogutma suyunu degistirin.
YAKIT SiISTEMI
Rolanti devri (CIS igin) K K K K K K K K A . .
(Karburator icin) K K K K K K K ™ Motor rélanti devrini kontrol edin
Rolanti karisimi (CIS igin kursunlu . .
benzin karbiratori) K K K K K K K K'|cove HC yogunlukI?r.!nl .I_<ontrol edin
— (Onarim ve Bakim boélimine bakin.)
Karburator kurgunlu yakit K K K K K K K K
Jigle sistemi (karburator icin) K K K K K K K K [Sistemin calismasini kontrol edin.
Hava filtre elemani (benzinli icin) "3 KIK|K|IDIK| K| K[D| K| KIK|[DJ K} K| K| D |Kiilik, yag ve hasar agisindan kontrol edin.
(WL icin) *3 T T[T D{T | T|[T[D[T[TTTID[T] T[T DlHava fitresi elemanini temizleyin (hava
(WL Turbo igin) *3 TliTlol Tl Tlol T VTl Tl Tl Dl T T D] T Ufleyerek) Hava filtresi elemanini degistirin.
Yakit filtresi (CIS igin) D D D D
(Karburator igin) D D D D D D D D |Yag filtresini degistirin.
(Dizel igin) D D D D
Yakit hatlari ve hortumlari (benzinli igin) K K K K K K K K Catlaklar, kacak veya gevsek baglanti
(Dizel icin) KIK|IK|K[K|K|K|[K|K|]K[K]| K| K|]K] K| K |kontrolii yapin.
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Bolim Basi | | ANA SAYFA
Bakim Araligi (Ay sayisi veya kat edilen km, hangisi 6nce gelirse)
Bakim Aylar - |6 {12]18]24]30 |36 {4248 54|60 66]72]78]84]090]096
akim konusu x1000 km 1 [10]2030[40]50|60|70]80(90]100]110]120([130]140([150]160 Gerekli caligmalar
i 0.6
(1000 mily 1€\ @) |az |as @0 a0y | 66 a2 |48)| 54 60| 66) |7 |(78)| 84 [00)|96)
Sarsilma ve gurdltu testi yapin. Fren
Kampana frenler K K K K K K K kampanasinda asinma, cizik, b__alata asinmasil,
karincalanma ve catlak kontrolu yapin, tekerlek
silindirinde hidrolik kagagina bakin
Normal direksiyon disli yagi (varsa) K K K K K K K K | Disli yagi seviyesini kontrol edin
Hidrolik seviyesini ve hatlari kontrol edin ve herhangi bir
Hidrolik direksiyon hidrolidi ve hatlar (varsa) K| K K| K| K| K| K| K| K| K| K] K] K| K] K| K| uygunomayan baglanti, kacak, catlak, hasar, gevsek
baglanti ezilme veya bozulma olup olmadigini belirleyin
Direksiyon simidi boslugunun belirtilen deger
araliklarinda oldugunu kontrol edin. Agiri bosluk,
Direksiyonun calismasi ve disli govdesi K K K K K K K K| sert direksiyon veya acayip sesler gibi herhangi bir
degisiklik olmadigini kontrol edin.
) ) Disli kutusunu ve tozluklari gevseme, hasar, gres/
Direksiyon mafsallari, rot baslari ve kollar K K K K K K K K'| disli yagi kacag acisindan kontrol edin.
.. o Rotilleri, toz kapaklarini ve diger parcalar gevseme,
Diz sanziman yagi K D K D K D K D asinma hasar ve gres kagagi agisindan kontrol edin.
. . o Yag seviyesini kontrol edin ve kagak olup olmadigini
Arka diferansiyel yagi (4x2) K D K D K D K D belirleyin. Arka diferansiyel yagini degistirin.
= . . o Yag seviyesini ve kagaklari kontrol edin. On ve
On ve arka diferansiyel yagi (4x4) D K D K D K D K1l aka diferansiyel yagini degistirin.
Transfer yagi (4x4) D K D K D K D K Yag:; seviyesini ve kacaklari kontrol edin. Transfer
yagini kontrol edin.
. . Gres kacagl, catlaklar, hasar ve gevseme kontrolG
Tahrik mili tozluklari (4x4) K K K K1 vapin.
Kardan mili mafsallari (4x4) Y Y Y Y Y Y Y vy | Kardan mili mafsalini yaglayin.
. ) o Gres kagag), catlaklar, hasar ve gevseme kontrolii
On slispansiyon rotilleri K K K K| yapin.
On tekerlek rulman yag! D D D D | Tekerlek rulmanini sékiin ve gresini yenileyin.
Bijonlar S S S S S S S S | Bijonlari sikin.
Not: K: Kontrol
D: Degistir

S: Sikin
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Bakim Araligi (Ay sayisi veya kat edilen km, hangisi 6nce gelirse)
Aylar - |6 121824 |30 |36 |42 |48 |54 |60 6672788490 |96
Bakim konusu xT000 Km 1 |10 {2030 [40]50 607080790 [100]110][120]130]140]150]160 Gerekli Galigmalar
(1000 mih 1061 ) |az|as |29 |60 66 [1n 49|50 |60 66 |2)|78)| ) | o0y |06
Egzoz sistemi isi kalkanlari K K K k | Hasar, korozyon, baglantilarda gevseme ve
gaz kagagi kontroll yapin.
Sasi ve govde Uzerindeki civata ve somunlar s S S S S S S S S[Js.pglr.]siy(.)n elgmanlarl, kirigler ve koltuk
sasisi Uzerindeki civata ve somunlari sikin.
KLIMA SISTEMi (VARSA)
I Kabin hava filtresi Yilda bir defa veya her 20.000 km'de degistirin. | Filtreyi degistirin.




Bolim Basi | | ANA SAYFA
PERIYODIK BAKIM
(GENEL)
Bakim Araligi (Ay sayisi veya kat edilen km, hangisi 6nce gelirse)
Bakim konusu Aylar - |6 |12 |18 |24 |30 |36 |42 |48 |54 |60 |66 |72 |78 | 84 | 90 | 96
x1000 Km 1 |10 |20 |30 }40 |50 |60 |70 |80 |90 |100|110120|130|140{150|160
MOTOR
Supap bosiugu [ TK] ] _Ix] TX[ TK[ TK[ K[ [«
Triger kayigi (G6 harig) *1 Her 100.000 km'de bir degistirin.
Tahrik kayiglar *4 KIK|KIK|K|K|K|K]K|K|[K|K|K|K[|K]K
Motor yagi 2 p(pD|D|D|(D|(D|D|D|D|D|{D|D|D|D|D]J|D
Yag filtresi *2 D|D|D|D|D|D|(D|D|D|D|D|D|D|D|D|D
SOGUTMA SISTEMI
Sogutma sistemi | Ik] k] [k] k|l I«k] k] [k] [K
Motor sogutma suyu Her 2 yilda bir degistirin
YAKIT SISTEMi
Rolanti devri (CIS igin) K K K K K K K K
(Karburator igin) K K K K K K K K K
Rélapti k.gr_!§|m| (CIS icin kurgunlu benzin K K K K K K K K
karburatori)
Jigle sistemi (karburator icin) K K K K K K K K K
Hava filtre elemani (benzinli igin) K K K K K K K K
(Karburator kursunlu yakit) *3 K{K|K|D|IK|K|K|D|K|K|K|D|K|K|jK|D
(WL igin) *3 T T| T|D|T|T|T|D|T|T|T|D}|T|T|T|D
WL Turbo igin) *3 T|{T|D|T|T|D|T|T|(D|T|T|{DjT|T|D|T
Yakit filtresi (CIS igin) D D D D
(Karbrator igin) D D D D D D D D
(Dizel igin) D D D D
Yakit hatlari ve hortumlari (benzinli igin) K K K K K K K K
(Dizel igin) K K K K K K K K K
ATESLEME SISTEMi
ik atesleme zamanlamasi (benzinli igin) K K K K K K K K
Atesleme buijileri (benzinli igin) K K K K K K K K K
EMiISYON KONTROL SISTEMI
Buharlla.sx.rlng sistemi (varsa) K K K K K K K K
(benzinli icin)
Gaz Kelgpggi konumu sistemi (varsa) K K K K K K K K K
(benzinli igin)
Dashpot (karburatdr icin) K K K K K K K K K
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Boliim Basi

ANA SAYFA

PERIYODIK BAKIM

Bakim Araligi (Ay sayisi veya kat edilen km, hangisi 6nce gelirse)

Aylar

6

12

18

24 (30 |36 |42 {48 [54 160 [ 66 |72 |78

84

90

96

Bakim konusu x100 Km

10

20

30

40 |50 | 60 | 70 [ 80 [ 90 | 100|110 [120 {130

140

150

160

(x1000 mil)

6

(12)

(18)

(24) |(30) |(36) (42) [(48) |(54) |(60) |(66) |(72) (78)

(84)

(%0

(96)

ELEKTRIK SiSTEMI

LAkU elektroliti seviyesi ve 6zgul agirhg

~

~

B
|
~
B

~

~

SASi VE GOVDE

Fren ve debriyaj pedallari

~

~
~

Kavrama hidroligi

Fren hatlari, hortumlari ve baglantilari

Fren hidroligi *5

~

El freni

Hidrolik fren Unitesi ve hortumlari

Disk frenler

Kampana frenler

Normal direksiyon disli yagi (varsa)

Hidrolik direksiyon hidroligi ve hatlar (varsa)

Direksiyonun galigmasi ve disli gévdesi

Direksiyon mafsallari, rot baslari ve kollar

Diuz sanziman yagi

Arka diferansiyel yagdi (4x2)

On ve arka diferansiyel yagi (4x4)

Transfer yagi (4x4)

O|I0|IX|XA|X[RN|X|IX|IX[X|XIX[X|IX|A

Oloix|xIx|xI7|x|xIX|xIx|X|x|x|=
Ol0IX [ XX |X|m | X XXX x| ~X[|X]|=

OO0 XXX |X|x|x| x| x| X x| =[x|=x|=

Tahrik mili tozluklari (4x4)

Kardan mili mafsallari (4x4)

<

<
<

<

On sispansiyon rotilleri

On tekerlek rulman yagi

Bijonlar

Egzoz sistemi isi kalkani

Sasi ve gévde Uzerindeki civata ve somunlar

VXV |O|X|<|X|X|X|O|OIXRIX|F[X|X|X|X|XIO|IX|X|A
Olx|lo|lolx|<|x|x|xlolo[x X |x|X|X|x|Xx<|o|X|x|x
DX | OIX| XXX XO|O|IX X |XIX|XI=|X|=x|O|x|X|=

DXV ORI <IN | A ANO|OXIXIXNIX|I XXX X|O|IX|XIRX

KLIMA SISTEMi (VARSA)

I Kabin hava filtresi

Her yil veya her 20.000 km’'de degistirin.
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