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GENEL PROSEDURLER

Jantlar ve lastiklerin sékiilmesi/takiimasi

» Jantlar ve lastiklerin sékulmesi/takilmasi prosedurleri
ile ilgili bilgilere bu bélimde yer veriimeyecektir. Bir
jantin sékilmesi durumunda, yeniden belirtilen

sikma

torku degerlerine sikilmahdir (Bolim TD,
SUSPANSIYON, Jantlar ve Lastikler béliimiine
bakin).

Fren hatlarinin dagitilmasi/toplanmasi

Dikkat

*  Fren hidroligi boyal yiizeylere zarar verir.
Fren hidroliginin boyali yiizeylere siiriilmesi
durumunda, derhal silinmelidir.

e Herhangi bir islem sirasinda bir fren hattinin
sokulmesi durumunda, fren hidroligi ilave edilmeli,
hidrolik boru hatlari havasi alinmali, servis
islemlerinin tamamlanmasindan énce bir

sizdirmazhk
kontrolu yapilimalidir.

Fren hidroligi teknik 6zellikleri
SAE J1703 veya FMSS116 DOT-3 veya DOT 4

Fren borusu rakor somunu sikilmasi

Fren hatti rakor borusunu 6zel alet (49 0259 770B)
kullanarak sikin. Tork anahtari-6zel alet kombinasyonu
kullanilmasi nedeniyle, baglanti rakoru sikma torkunun
ayarlanmasi gerektigi unutulmamalidir. (Bélim
GOSTERGE ISIGI, TEMEL PROSEDURLER, TORK
FORMULLERI béliimiine bakin).

Soketlerin ayrilmasi /takilmasi

P-1

Soketler ile ilgili herhangi bir servis ¢aligsmasi yapiimadan
Once, akinun negatif kablosunu ayirin. Akiinin negatif
kablosunu ancak galismalarinin tamamlanmasindan sonra
takin.
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GELENEKSEL FREN SiSTEMi

GELENEKSEL FREN SiSTEMI

HAVA ALMA

5.

6.

Not

e Hava alma sirasinda deponun % oranina dolu olmasi
gerekir.

e Fren hatlarindan herhangi birinin sékulmesi
durumunda fren havasi alma isleminin uygulanmasi
gerekir. Fren merkezinden bir hidrolik hattin
sokilmesi durumunda, ilk 6nce fren merkezine en
uzak durumda bulunan tali silindire hava alma islemi
uygulanir, daha sonra ikinci en uzak tali silindire
gegilir ve bu sekilde bitin doért silindir havasi alinmis
olur. Ayirma noktasi fren merkezinin diginda olan
herhangi bir noktada olduguna, ayirma noktasina en
yakin yerden baslanir ve daha sonra en yakin tali
silindire gecilerek buttn diger dort silindir de
tamamlanmig olur.

1. Hava alma kepini s6kiin ve hava alma vidasina bir
hortum takin.

2. Hortumun diger ucunu ici saydam sivi doldurulmus
saydam bir kap igine sokun.

3. Yardimcinin fren pedalina bir ka¢ defa pompaladiktan
sonra pedal basili durumda tutulmahdir.

4. Hava alma vidasini sékin, hidroligi tahliye edin ve
Ozel alet kullanarak hava alma vidasini sikin.

Sikma torku
On:
9-14 N.m {92-142 kgf.cm, 80-123 in.blf}
Arka
5.9-8.8 N.m {60-90 kgf.cm, 53-78 in.Ibf}

3. ve 4. asamalari hi¢ hava kabarcigi gérinmeyene kadar
tekrarlayin.

Hava alma isleminden sonra, asagidakileri kontrol edin.
(1) fren calismasi

(2) hidrolik kacagi

(3) hidrolik seviyesi

P-1

VAKUM HATTI KONTROLU

1. Kelepgeleri ve vakum hortumunu sokin.

2. Motor tarafi hortumuna (benzinli motor) emme ve
basing uygulayin veya pompa tarafi hortumuna
(dizel) vakum uygulayin ve havanin yalnizca bu
tarafa tflenmekte oldugunu kontrol edin. Her iki
tarafa hava Ufliyor veya hig Uflemiyorsa, vakum
hortumunu degistirin.

CEK VALF

<}:1 MOTOR ’

FREN PEDALI KONTROLU

Fren Pedal Yiiksekligi Kontrolii

e Pedal pedi Ust ylzeyi ile ddseme arasindaki
mesafenin belirlenen deger araliklarinda oldugunu
teyit edin.

Pedal yiiksekligi
LH.D: 214-219 mm {8.43-8.81 in}
R.H.D: 219-224 mm {8.63-8.81 in}

\

E

PEDAL YUKSEKLIGI
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Fren pedali Yiiksekligi Ayari

1. Fren svici soketini ayiririn.

2. B kontra somununu gevsetin ve A svicini pedala temasi
kesilene kadar déndurun.

3. D kontra somununu gevsetin ve yuksekligi ayarlamak
icin C rotunu doéndurin.

4. B kontra somununu A svici fren 15131 ve pedal tahdidi
arasindaki boslugun belirlenen deger araliklarinda
olacak sekilde sikin.

Belirlenen deger
0.1-1.0 mm {0.004-0.039 in}
Sikma torku
14-17 N.m {140-180 kgf.cm, 122-156 in.Ibf}

5. Fren svicini takin.
6. Ayar isleminden sonra pedal boslugunu ve fren
1IsIginin galigmasini kontrol edin.

5. Ayar sonrasinda, pedal yuksekligini ve fren calismasini
kontrol edin

Pedal ile D6seme Arasi Yiikseklik

1. Motoru calistirin ve déseme paneli ile pedal pedi orta
noktasi arasindaki mesafenin pedal (yaklasik 589 N (
60 kgk, 132 Ibk) kuvvetle bastirildiginda belirlenen
deger araliklarinda oldugundan emin olun.

Yiikseklik

Fren Pedali Boglugu Kontrolii
1. Sistem igindeki vakumu gidermek igin pedala bir kag
kere basiniz.
2. Kupilyali sékun ve catal ve pedal arasindaki deliklerin
hizalanmis oldugundan emin olduktan sonra, pimi
yeniden katin.
3. Pedala elle direng hissedilene kadar basin (yaklasik
20 N ( 2 kgk, 4,4 Ibk) ve boslugu kontrol edin. 2

PEDAL ILE ZEMIN ARASI
YUKSEKLIK

Yukseklik belirtilien degerde degilse, asagidaki
kontrolleri yapin:

(1) Fren sistemine hava

(2) Otomatik ayarlayici arizasi

(3) Asiri pabug boslugu

Pedal boslugu
3-8 mm {0.12-0.31 in}

FREN PEDALI SOKULMESI/TAKILMASI

SAGDAN DIREKSIYONLU
Fren pedali, debriyaj pedali ve gaz pedali ile entegre
braket Uzerine yerlestiriimistir. Bolum F1-F4, EMME
HAVASI SISTEMI, GAZ PEDALI SOKULMESI/
TAKILMASI bélimine bakarak fren pedal sokilmesi/
takilmasi iglemini gergeklestirin.

SOLDAN DIREKSIYONLU
Fren pedali, debriyaj pedali ile entegre braket lizerine
yerlestirilistir. Blim H, DEBRIYAJ PEDALI
SOKULMESI/TAKILMASI béliimiine bakarak fren pedali
sOkllmesi/takilmasi islemini gerceklestirin.

Fren pedali Boglugu Ayari

1. Kupilya ve ¢atal pimi sokun.

2. D kontra somununu gevsetin ve C rotunu déndurerek
catal ile pedal Uzerindeki delikleri hizalayin.

3. Catal pimi ve kupilyay! takin.

4. D kontra somununu sikin.

Sikma torku
24-34 N.m {2.4-3.5 kgf.m, 18-25 ft.Ibf}



Bolim Basi

ANA SAYFA

GELENEKSEL FREN SiSTEMi

FREN SViCi KONTROLU

1. Fren svici soketini ayirin.

2. Bir devre test cihazi ile fren svici soketi terminalleri
arasindaki surekliligi kontrol edin.

O—O : Sireklilik
Kosullar Terminal
A B
Fren pedalina basili e
durumda O
Fren pedal birakilmig
durumda

3. Belirlenen deger araliklarinda degilse, fren svicini
degistirin.

FREN MERKEZi SOKULMESI/TAKILMASI

1. Tabloda belirtilen sirada sokin.

2. S6kme igleminin tersi sirada takin.

SOLDAN DIREKS[YONLU

£y

9.81—15.6
{100—160, 87—138)

AER
12.9—21.5
{130—220, 113—190)

*49 0259 770B N-m {kgf-cm, in-Ibf}

SAGDAN DIREKSIYONLU

%)
>

AR’
12.9—21.5
{130-—220, 113—190}

9.81—15.8
{100—160, 87—138)

49 0259 7708 Nem (kgt-cm, Inibf)

Fren hidroligi seviye sensorl soketi
Fren borusu

Braket (SAGDAN DIREKSIYONLU)
Fren merkezi

+ Takilmasi Notu

5 O-ring

AlWiNn]~

Fren Merkezi Takilmasi Notu

1. Ozel alet ayar somununu gevsetin.

2. Ozel aleti fren takviyesine yerlestirin ve somun ve pulu
sikin.

Sikma torku
9.81-15.6 N.m
{100-160 kgf.cm, 87-138 in.Ibf}

3. Vakum pompasini kullanarak fren takviye Unitesine 66,7
kPa (500 mmHg, 19,7 in¢g Hg) seviyesinde vakum
uygulayin.

49 B043 001
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Ozel alet ayar somununu saat yéniiniin tersine, B boslugu
gdsterge rotu fren takviye Unitesinin itme rotu tarafina 1. Ozel alet rotunun D1 yliksekligini dlciin ve bir yere
ancak temas edecek sekilde déndiiriin. Ozel alet not edin.

rotunun ucunu hafifce iterek iyice oturmus oldugundan
emin olun. Ayar somunu ile 6zel alet gdvdesi arasinda
herhangi bir bosluk olmadigindan emin olun.

Ozel aleti fren takviye Unitesinden ayirin.

TEMAS EDIYOR

49 B043 001

TEMAS EDIYOR
AYAR SOMUNU

Ozel aleti fren takviye Unitesinden ayar somununa
dokunmaksizin gikartin. Ozel aleti fren merkezine
sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.

Ozel alet rotunun ucunda hafifge iterek fren merkezi
silindirinin alt kismina dokunmakta oldugundan emin
olun, ancak piston hareket edecek sekilde sert
itmeyin. Ozel alet gévdesi ve ayar somunu arasindaki
boslugu: B boslugu veya govde ile fren merkez i
arasindaki C boslugunu not edin. itme rotunu,
asagidaki “Ayarlar” tablosunda oldugu gibi ayarlayin.

Ayarlar
Olgiim itme rotu
B boslugu Cok uzun
C boslugu Cok kisa
B veya C boslugu yok Normal
C BOSLUGU

43 B043 001

B BOSLUGU

2. Ayar somununu, ¢zel alet fren merkezine iyice
yerlesecek sekilde dénduriin. Yalnizca gévdeye
degecek kadar déndurin.

3. Ozel alet rotunun D2 yiiksekligini élgiin ve bir yere
kaydedin.

AYAR SOMUNU

49 B043 001 I

4. D1 degerini D2 deg@erinden gikartin. Ozel alet ile
somunu donddrerek fren takviye Unitesi itme rotunun
boyunu bu fark kadar kisaltin.

49 B043 004

49 E043 003A
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C boslugu
1. Ozel alet rotunu hafifge itin ve ayar somunu ile ézel alet
gbévdesi arasindaki boslugu o6lgun.

C BOSLUGU

4
\ 49 B043 001

2. Ogzel alet ile somunu fren takviye Unitesi itme rotu B
noktasinda o6lgllen bosluga esit olana kadar uzatin.

49 B043 004

HIDROLIK SEVIYE SENSORU KONTROLU

1. Sensor soketini ayirin.

2. Sokete bir ommetre baglayin.

3. MIN seviyesinin lGzerinden baslayarak, streklilik
olmadigini kontrol edin.

4. Fren hidroligini bosaltin ve seviyenin MIN altinda
oldugunda sureklilik oldugunu kontrol edin.

O—0 : Siireklilik
Hidrolik seviyesi Terminal
A B
MIN Gzerinde O o
MIN altinda

5. Belirtilen deger araliklarinda degilse, sensorl degistirin.

- i e I
A I
B
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FREN MERKEZi DAGITILMASI/TOPLANMASI

Dikkat

*  Fren merkezi gévdesi bozulmussa, liniteyi komple degistirin. Fren merkezinin bir mengeneye takilmasi

sirasinda, yalniz fren merkezi flansini sikin.

1. Tabloda gosterilen sirada sokin.
2. Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

BRAKE
FLUID

-

BRAKE

FLUID

@
“ {10—15,8.7—13)
2.0—2.4 {2025, 18—21)
N-m {kgf-cm , in-Ibf}

1 | Kep grubu 10 | Kupa
2 | Vida 11 | Primer piston tahdidi
3 | Depo 12 | Primer piston
4 | Mafsal burcu 13 | Tahdit vidas
5 | Hidrolik seviye sensorii + Toplama Notu
6 | Segman 14 | O-ring
7 | Ara parga 15 | Sekonder piston
8 | Piston kilavuzu 16 | Fren merkezi gdvdesi
9 [ O-ring

P-6
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Tahdit Vidasi ve O-ring Toplama Notu

1. O-ringi tahdit vidasina takin.

2. Primer piston pargalarini sonuna kadar itin.
3. Tahdit vidasini takin ve sikin.

Sikma torku
2.0-2.4 N.m {20-25 kgf.cm, 18-21 in.Ibf}

FREN TAKVIYE UNITESI
Fren Takviye Unitesi Galismasinin Kontrolii
(Basit Yontem)

Not
e Fren takviye Unitesini gerektiginde degistirin.

Asama 1

1. Motor calismadiginda, fren pedalina birkag kez basin.

2. Pedal basili durumda motoru ¢aligtirin.

3. Pedal motoru ¢alistirildiginda hafifce hareket ediyorsa,
fren takviye Unitesi ¢caligir durumdadir.

Asama 2

1. Motoru calistirin.

2. 1 ila 2 dakika sonra motoru durdurun.

3. Pedala normal bir kuvvet ile basin.

4. Ik pedal stroku biiyiik, ancak daha sonrakiler kiigiik
ise, fren takviye Unitesi ¢alisir durumdadir.

Not

e Herhangi bir sorun belirlendiginde, ¢ek valf veya
vakum hortumu Uzerinde hasar kontrolu yapin ve
takilma durumumu kontrol edin. Gerektigi gibi
tamir edin ve yeniden kontrol edin.

Asama 3

Motoru calistirin.

Pedala normal bir kuvvet ile basin.

Motoru durdurun ve pedali basih tutun.

Pedali yaklasik 30 saniye basil tutun.

Pedal ylksekligi degismezse, fren takviye Unitesi
galisir durumda demektir.

oD

(Test cihazi ile kontrolii )
1. Ogzel aleti, vakum gdstergesini ve pedal basma kuvveti
gostergesini sekilde gosterildigi gibi takin.

Not

e Piyasadan temin edilen gdsterge ve pedal baski
kuvveti géstergesi kullanin.

« A gostergesinde Ozel alet havasini alin

F PEDAL BASMA
{ KUVVETI
GOSTERGESI

VAKUM
GOSTERGESI

D a=p

2. Ogzel alet havasinin alinmasindan sonra, asagidaki
asamalari gerceklestirin.

a) Vakum kaybinin kontrolii

Yiiksiiz durumda.

1.  Motoru galistirin.

2. Motoru vakum gdstergesi 66,7 kPa {500 mmHg , 19,7
ingHg} gosterdiginde motoru durdurun.

3. Vakum gostergesini 15 saniye sire ile gézleyin.
Vakum gostergesi 63,3-66,7 kPa {475-500 mmHg ,
18,7 — 19,7 in¢cHg} gosteriyorsa, fren takviye Unitesi
galigiyor demektir.

Yukli durum

1. Motoru galistirin.

2. Fren pedalina 196 N {20 kgk, 44 Ibk} kuvvet ile
basin.

3. Fren pedali basili durumda, vakum gdstergesi 66,7
kPa {500 mmHg , 19,7 ingHg} gosterdiginde motoru
durdurun.

4. Vakum gostergesini 15 saniye sure ile gozleyin.
Vakum gostergesi 63,3-66,7 kPa {475-500 mmHg ,
18,7 — 19,7 in¢cHg} gosteriyorsa, fren takviye Unitesi
galigiyor demektir.

b) Hidrolik basing kontrolii

1. Motor durdurulmus durumda (vakum 0 kPa {0 mmHg

O0ingHg} oldugunda) ve hidrolik basinci belirtilen
deger araliklarinda oldugunda, fren takviye Unitesi
galigir durumdadir.

Pedal kuvveti Hidrolik basinci

196 N 790 kPa {8 kgficm2, 114 psi) min

20 kgf, 44 Ibf}

2. Motoru galistirin. vakum gdstergesi 66,7 kPa {500
mmHg , 19,7 ingHg} gosterdiginde fren pedalina basin.
Hidrolik basinci belirtilen deger araliklarinda ise, fren
takviye Unitesi galigir demektir.

Pedal kuvveti Hidrolik basinci

196 N 8,240 kPa

20 kgf, 44 1bf} {84 kgffcm?, 1,200 psi} min
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FREN TAKVIYE UNITESi SOKULMESI/TAKILMASI

1. Fren merkezini sékun. (GELENEKSEL FREN
SISTEMI, FREN MERKEZI SOKULMESI/TAKILMASI
bélimuine bakin).

2. Tabloda gosterilen sirada sokun.

3. Sokme isleminin tersi sirada takin.

SOLDAN DIREKSIYONLU

{1.9—2.6, 14—18}

2434
{2.4—3.5, 18—25)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

\& {1.9—2.6, 14—18}
I
) 7 2434

{2.4—-3.5,18—25)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

Vakum svici soketi (dizel)
Vakum hortumu

Segman

Klevis pimi
Somun

Fren takviye Unitesi

Conta
Catal
Somun

VAKUM SViCi KONTROLU (DIiZEL)

1. Vakum hortumunu fren takviye Unitesi Gzerinden c¢ikartin.

2. Vakum pompasi hortumunu (piyasadan temin edilebilir)
sekilde gosterildigi gibi fren takviye Unitesi Uizerine takin.

o|N[OO|B|WIN]|=>

©

3. Kontagi agin.

4. El frenini birakin.

5. Bir el pompasi (piyasadan temin edilebilir) ile, fren
takviye Unitesi Gzerine vakum uygulayin ve fren 1s1gi
uyari 1s1ginin galismakta oldugunu teyit edin.

Vakum kPa {mmHg , in¢cHg} Fren uyari 1s191
10.741.3 {80+10, 3.2+0.4} altinda ACIK
10.7+1.3 {80+10, 3.2+0.4} Uzerinde KAPALI

6. Yukarida belirtilen deger araliklarinda ise, vakum svici
normal galisiyor demektir. Vakum svicini gerektiginde
degistirin.

P-8
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VAKUM svici SOKULMESIITAKILMASI (DIZEL)
1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.
2. Sokme isleminin tersi sirada takin.

SOLDAN DIREKSIYONLU

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

{2.0—2.5,15—18) N'm {kgf-m, ft-Ibf}

1 Vakum svici soketi

2 Vakum svici
+ Takilmasi Notu

Vakum Svici Soketi Takilmasi Notu
1. Eski yapistiricisi temizleyin.

Dikkat
e Vakum svici ucuna yapistirici siirmeyin, aksi
taktirde arizalanabilir.

2. Vakum svicini fren takviye Unitesi Gzerine takmadan
once, sekilde gbsterilen kisma yapistiric suriin ve
belirtilen tork degerine sikin.

Sikma torku
20-24 N.m {2.0-25. kgf.m, 15-18 ft.Ibf}

I-EU ALANA

YAPISTIRICI
SURMEYIN
VAKUM POMPASI
KONTROLU
(DIZEL)

—_

Motoru normal galisma sicakhgina isitin.

Vakum hortumunu vakum pompasindan ayirin ve
sekilde gosterildigi gibi bir vakum gdstergesi
baglayin, daha sonra vakumu kontrol edin.

Vakum belirtilen degeri (20 saniye iginde)
Motor devri 1.500 d/dak

Azami vakum

Motor devri 3.000 d/dak

Basing belirtilen deger araliklarinda degilse,
asagidaki kontrolleri yapin:

(1) Vakum pompasi arizasi

(2) Yaglama basinci yetersiz

VAKUM POMPASI SOKULMESI/TAKILMASI (DiZEL)
1.
2. SoOkme isleminin tersi sirada takin.

Tabloda gosterilen sirada sokun.

18—25 {1.9—2.6, 14—18)

N-m {kgf-m, ft-Ibf)

Vakum hortumu

Civata

Vakum pompasi

BlWIN|=

O-ring
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YUK ALGILAMALI ORANSAL VALF KONTROLU

1.
2.

3.

Araci diiz bir zemin tzerine getirin.

Lastik havalarini kontrol edin ve gerektiginde 6nerilen
basing degerlerine getirin.

Siricl koltugunda bir kisi olacak sekilde, arac
Uzerine standart takimlari, yedek lastigi yerlestirin ve
depoyu tam doldurun.

On ve arka fren kaliperleri tizerine bir basing
gostergesi yerlestirin.

Not

» Belirtilen deger seviyesinde hava basarken, fren
pedalinin “pompalanmamasi” veya birakilmamasi
gerekir.

+  On tekerlek hidrolik basincinin olugmasindan
yaklasik iki saniye sonra, arka basinci okuyun.

Fren sistemi havasini alin.

Fren pedalina 6n basing gdstergesi tabloda belirtilen
degeri gosterene kadar yavasca basin, direksiyon
simidi arka basing gostergesi okumasini bir yere
kaydedin.

kPa {kgf/cm?, psi}

On basing Arka basing

4,900 {50, 711} 2,550 {26, 370}

9,810 {100, 1,422} 3,530 {36, 512}

T YUKLU

""""""" "=>*7""SURUCU ILE
— ARKA BASING

R |

'

9.810 {100, 1,422}

ON BASING ™™
kPa {kgf/cm2, psi}

7. Belirtilen deger araliklarinda degilse, oransal valfi

degistirin ve ayarlayin.

P-1

YUK ALGILAMALI ORANSAL VALF AYARI

1.
YikslUz durum:

3.

Araci diiz bir zemin tzerine getirin.

Yakit deposu tam dolu. Motor sogutma
suyu ve motor yag! belirtilen seviyede,
yedek lastik, kriko ve aletler belirtilen
yerlerinde.

Not

e L odlgisiinde 5 mm {0,197 ing}degisme, 4x2
icin 853 kPa {8,7 mmHg , 124 ingHg} , 4x4
icinse 1020 kPa {10,4 mmHg , 148 ingHg}
degisme yaratir.

Oransal valf ile ayar mafsall arasindaki ana yay L
Olgusunu, oransal valfi gevsetip yeniden yerlestirerek
ayarlayin.

(1) Hidrolik basinci dustikse, L 6lglstni azaltin.

(2) Hidrolik basinci yuksekse, L 6lglisinu artirin.

Referans deger
L dlcisii
4X2 147,5-154,5 mm {5.808-6.082 in}
4X4 175.5-182.5 mm {6.910-7.185 in}

DINGIL GOVDESI

CIVATA

Ayar sonrasinda, hidrolik basinci yeniden kontrol
edin. Belirtilen deger araliklarinda degilse, oransal
valfi komple degistirin.

YUK ALGILAMALI ORANSAL VALF SOKULMESI/
TAKILMASI

=N

Dikkat
e Oransal valfi dagitmayin.
e A somununu hareket ettirmeyin.

Tabloda gdsterilen sirada sokun.
Sokme isleminin tersi sirada takin.



Bolim Basi

ANA SAYFA

GELENEKSEL FREN SiSTEMi

3. Takma islemi sonrasina, ana yay 6lglistini ayarlayin.

(GELENEKSEL FREN SISTEMI, YUK ALGILAMALI
ORANSAL VALF AYARI bélimune bakin).

12,8—21.5N-m
{130—220 kgf-cm, 113—190 in-Ibf}

b b
SST M LRIl ¥ 12.8—21.5N'-m
- - {130—220 kgf-cm,
113—190 in-Ibf})
A

19—25 {1.9—2.6, 14—18)

7

*49 02597708
N-m {kgf-m, ft-ibf}
1 Fren borusu
2 Somun
3 Civata
4 Yk algilamali oransal valf

ON FREN (DiSK) KONTROLU
Disk Pabucu Kalinhgi Kontrolii

1.

2.
3.

Aracin 6n tarafini kriko ile kaldirin ve sehpa Uizerine
yerlestirin.

Jant ve lastikleri s6kin.

Fren kaliperi gdzetleme deliginden bakarak pabug
kalinliklarini kontrol edin.

Kalinhik
2.0 mm {0.08 in}

Pabuclardan herhangi birinin asgari kalinliktan daha
az olmasi durumuna, pabuglari komple (sag ve sol
tekerlekler) degistiri

Disk Plakasi Kalinhigi Kontrolii
1. Disk plakasi kalinligini élgtn.

Dikkat

« Disk plakasinin iglenmesi gerektiginde, diskin
arag Uzerinden sokiildiikten sonra iglenmesi
durumunda asin salgi olabilir. Disk plakasinin
arag Uzerinde takili durumda iglenmesi gerekir.

Standart
24 mm {0.94 in}
Asgari
22 mm {0.87 in}
Arag lizerine takilabilir torna ile isleme sonrasi
asgari kalinhk
22.8 mm {0.90 in}

2. Disk kahnhgi belirtilen deger araliklarinda degilse,
disk plakasini degistirin.

Disk plakasi Salgi Kontrolii
1. Tekerlek rulmaninin bosluksuz oldugunu teyit edin.
2. Disk plakasi dis temas ylizeyinde salgiy él¢in.

Salgi
0.05 mm {0.002 in} maksimum

3. Salgi belirtilen deger araliklarinda degilse, disk
plakasini tamir edin veya degistirin.




Bolum Basi | | ANA SAYFA

GELENEKSEL FREN SiSTEMi

ON FREN (DiSK) SOKULMESI/ITAKILMASI

1. Tabloda gosterilen sirada soékun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

3. Takma islemi sonrasinda, pedala bir kag kere basin, tekerlekleri elle dondurin ve frenlerin stirtmemekte oldugunu teyit edin.

2934

{2.9—3.5, 21—25)

108—127
{10.4—14.0, 80—94)

22—29

g

/ {2.2—3.0, 16—29)

N-'m (kgf-m, ft-Ibf}

Fren hortumu

Civata

Kilavuz pimi

Tozluk

N|RjWIN|=

Fren kaliperi

Disk pabucu
+ Takilmasi Notu

Plaka

Kilavuz plakasi

Baglanti destedi




Bolum Basi | | ANA SAYFA

GELENEKSEL FREN SiSTEMI

Disk Pabucu Takilmasi Notu
1. Pistonu 6zel alet ile iyice igeri itin.
2. Disk plakasini takin.

DiSK PABUCU (ON) DEGISTIRILMESI
1. Tabloda gdsterilen sirada sokun.
2. S6kme isleminin tersi sirada takin.

29—34
{2.9—3.5, 21—25)

N-m {kgf-m, ft-Ibf}

1 Civata

2 Fren kaliperi

3 Disk Pabucu

+ GELENEKSEL FREN SISTEMI, ON FREN
(DiISK) SOKULMESI/TAKILMASI, Disk Pabucu
Takilmasi Notu

4 Plaka

5 Kilavuz plakasi

FREN KALIPERI (ON) DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gésterilen sirada dagitin.
2. Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

914
{92—143, 80123}

*49 0259 770B N-m {kgf-cm, in-Ibf}

1 Piston
+ Dagitilmasi Notu

2 Toz kecesi

3 Piston kegesi
+ Dagitilmasi Notu

4 Hava alma kepi, vidasi
5 Fren kaliperi govdesi

Piston Dagitilmasi Notu

Dikkat
e Pistonun aniden digan firlamasini 6nlemek
basingh havayi tutarken dikkatli olun.

e Kaliper icine bir tahta parcasi yerlestirin, daha sonra
delikten basingli hava tutarak pistonun fren kaliperinden
digari cikmasini saglayin.

TAHTA PARCASI

Piston Kegesi Dagitiimasi Notu
e Piston kegesini 6zel alet ile fren kaliperinden sokun.

P-4
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GELENEKSEL FREN SiSTEMi

49 0208 701A

ARKA FREN (KAMPANA) SOKULMESI/TAKILMASI
1. Tabloda gosterilen sirada sokin.

2. SoOkme isleminin tersi sirada takin.

3. Takma sonrasinda,

ARKA FREN (KAMPANA) KONTROLU
Fren Astari Kalinhigi k

1. Fren kampanasini sokdn.

2. Balata kalinligini élcin.

Kalinhk
1.0 mm {0.04 in} minimum

3. Balatalarin herhangi biri asgari kalinligin altina
dismusse, her iki taraftaki balatay degistirin.

(1) Pedala bir kag kere basin, tekerlekleri elle déndiriin ve frenlerin sirtmemekte oldugunu teyit edin.
(2) El freni strokunu kontrol edin. (EL FRENI SISTEMI; EL FRENI (CUBUK TiPI) KONTROLU, El Freni Kolu Stroku

kontrolu bélimune bakin).

9.8—12.7
{100—130, 87—112}

12.8—21.5
{130—220, 113—190)

*49 0259 770B

. TARANMIS
BOLGELERE

SURUN

N-m {kgf-cm, In-Ibf)

Fren kampanasi

1 8 | Ayar payandasi
2 Tutma yayi, pul 9 Fren pabucu

3 Tutma pimi 10 | El freni kablosu
4 | Alt gekme yayi 11 | Calistirma kolu
5 | Ust gekme yay 12 | Fren borusu

6 Mandal levyesi yayi 13 | Tekerlek silindiri
7 Mandal levyesi 14 | Conta

P-5
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ANA SAYFA

GELENEKSEL FREN SISTEMI, EL FRENi SISTEMi

FREN KAMPANASI KONTROLU
1. Kampana i¢ gapini dlgtin.

Azami gap Olgiisii
4X2: 271.5 mm {10.68 in}
4X4: 298.5 mm {11.67 in}

2. Fren kampanasinin i¢ yluzeyine tebegir surln.
3. Sekilde gosterildigi gibi, i¢ ylizeyde ¢izik veya anormal
asinma olup olmadigini belirleyin.

4. Kampanay! gerektigi gibi tamir edin veya degistirin.
Sorun 6nemsizse, tamir adin.

5. Kampananin tamiri veya degistiriimesi sirasinda, pabug
temas yulzeylerini kontrol edin.

6. Kontrol igslemleri sonrasinda tebesir izlerini silin.

TEKERLEK SILINDIRI DAGITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gosterilen sirada sokun.
2. Dagitma igleminin tersi sirada toplayin.

5.9—8.8
{60—90,53—78)

~
£

* 490259 7708

Tozluk
Piston
Piston kepi
Yay

N-m { kgf-cm , in-Ibf }

Hava alma kepi, vidasi
Silindir gévdesi

D[] |WIN|-=

P-1

EL FRENIi SISTEMI

EL FRENI (CUBUK TiPi) KONTROLU

El Freni Kolu Stoku Kontrolii

1. El freni kolunu bir kag defa gekip birakin.

2. Elfreninin 98 N {10 kgk, 22 Ibk} kuvvetle cekildiginde,
strokun belirtilen deger araliklarinda oldugunu teyit
edin.

Strok
1-7 gentik

3. Belirtilen deger araliklarinda degilse, el freni strokunu
ayarlayin

EL FRENI (CUBUK TiPi) AYARI

El Freni Kolu Stroku Ayari

1. Ayar 6ncesinde, ara¢ geriye dogru hareket ederken
fren pedalina bir kac kez basin.

2. A kontra somununa basin ve B ayar somununu
dondurerek strokun yukarida verilen degerde olup
olmadigini belirleyin.

3. Ayar sonrasinda, A kontra somununu sikin.

Sikma torku
6.9-9.8 N.m {70-100 kgf.cm, 43-86 in.Ibf}

4. Ayar sonrasinda, asagidaki kontrolleri yapin:

(1) Kontagi (motor svicini) agik, el freni kolunu bir kag
centik mesafede ¢ekin ve fren 1s1§inin yanmakta
oldugunu teyit edin.

(2) Tekerleklerin elle dondurilmesi sirasinda, arka
frenlerin sirtmemekte oldugunu teyit edin.



Bolim Basi

ANA SAYFA

EL FRENIi SISTEMI

EL FRENi KOLU (GUBUK TiPi) SOKULMESI/TAKILMASI

1.

2. Sokme isleminin tersi sirada takin.

Tabloda gosterilen sirada sokin.

3. Takma sonrasinda, el freni kolu strokunu kontrol edin. (EL FRENI SISTEMI, EL FRENI KOLU (CUBUK TiPi) KONTROLU

bélimine bakin).

12.8—18.6 {130—190, 113—164}

N-m {kgf-cm, in-lbf}

1 Klips 9 Pim ve klips
2 Mafsal pimi 10 | Yay

3 Kablo soketi 11 | Circir mandali
4 El freni svici 12 | Tahdit

5 Klips 13 | Catal mafsali
6 Pim 14 | Yay

7 Klips ve mafsal pimi 15 | Kilavuz

8 Levye 16 | Rot

P-1
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EL FRENIi SISTEMi

EL FRENi KABLOSU (GUBUK TiPi)SOKULMESI/TAKILMASI

1. Alt mahfazayi sékiin . (Bélim F1-F2, YAKIT SISTEMI; YAKIT DEPOSU SOKULMESI/TAKILMASI bélimiine bakin).

2. Tabloda gésterilen sirada sokin.
3. Sokme isleminin tersi sirada takin.
4.

Takma sonrasinda, el freni kolu strokunu kontrol edin. (EL FRENI SISTEMI, EL FRENI KOLU (CUBUK TiPi) KONTROLU

bélimuine bakin).

4x2
16—22 (1.6—2.3, 12—16)
N \ 9 Q &
N N -
6.9—9.8 N'm
{70—100 kgf-cm,
43—386 In-Ibf)
4x4
\-’ )
16—22 q
N\ {1.6—2.3, 12—16} \
N /
Y, P-4
\»—\/7 Ny i
‘\\‘A 16—22 6.9—9.8 N'-m
16—22 @ 2 \ . {1.6—2.3, 12—1 {70—100 kgf-cm,
{1.6—2.3, 12—16) _ 43—88inbf}
4 _— 25 h ’
| =
A
16—22
(1.6—2.3,
12—16} 16—22
{1.6—2.3,12—16} N-m {kgf-m, ft-Ibf}
1 Somun 7 Yikslk
2 Civata 8 Civata
3 Yay 9 Yay (4x4)
4 On fren kablosu 10 | Klips
5 Civata (4x4) 11 Arka kablo (sol)
6 Braket (4x4) 12 | Arka kablo (sag)
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