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GENEL PROSEDÜRLER

Jantlar ve lastiklerin sökülmesi/takýlmasý
• Jantlar ve lastiklerin sökülmesi/takýlmasý prosedürleri

ile ilgili bilgilere bu bölümde yer verilmeyecektir. Bir
jantýn sökülmesi durumunda, yeniden belirtilen

sýkma
torku deðerlerine sýkýlmalýdýr (Bölüm TD,
SÜSPANSÝYON, Jantlar ve Lastikler bölümüne
bakýn).

Fren hatlarýnýn daðýtýlmasý/toplanmasý

Dikkat
• Fren hidroliði boyalý yüzeylere zarar verir.

Fren hidroliðinin boyalý yüzeylere sürülmesi
durumunda, derhal silinmelidir.

• Herhangi bir iþlem sýrasýnda bir fren hattýnýn
sökülmesi durumunda, fren hidroliði ilave edilmeli,
hidrolik boru hatlarý havasý alýnmalý, servis
iþlemlerinin tamamlanmasýndan önce bir

sýzdýrmazlýk
kontrolü yapýlmalýdýr.

Fren hidroliði teknik özellikleri
SAE J1703 veya FMSS116 DOT-3 veya DOT 4

Fren borusu rakor somunu sýkýlmasý
• Fren hattý rakor borusunu özel alet (49 0259 770B)

kullanarak sýkýn. Tork anahtarý-özel alet kombinasyonu
kullanýlmasý nedeniyle, baðlantý rakoru sýkma torkunun
ayarlanmasý gerektiði unutulmamalýdýr. (Bölüm
GÖSTERGE IÞIÐI, TEMEL PROSEDÜRLER, TORK
FORMÜLLERÝ bölümüne bakýn).

Soketlerin ayrýlmasý /takýlmasý
• Soketler ile ilgili herhangi bir servis çalýþmasý yapýlmadan

önce, akünün negatif kablosunu ayýrýn. Akünün negatif
kablosunu ancak çalýþmalarýnýn tamamlanmasýndan sonra
takýn.
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GELENEKSEL FREN SÝSTEMÝ

HAVA ALMA

Not
• Hava alma sýrasýnda deponun ¾ oranýna dolu olmasý

gerekir.
• Fren hatlarýndan herhangi birinin sökülmesi

durumunda fren havasý alma iþleminin uygulanmasý
gerekir. Fren merkezinden bir hidrolik hattýn
sökülmesi durumunda, ilk önce fren merkezine en
uzak durumda bulunan tali silindire hava alma iþlemi
uygulanýr, daha sonra ikinci en uzak tali silindire
geçilir ve bu þekilde bütün dört silindir havasý alýnmýþ
olur. Ayýrma noktasý fren merkezinin dýþýnda olan
herhangi bir noktada olduðuna, ayýrma noktasýna en
yakýn yerden baþlanýr ve daha sonra en yakýn tali
silindire geçilerek bütün diðer dört silindir de
tamamlanmýþ olur.

1. Hava alma kepini sökün ve hava alma vidasýna bir
hortum takýn.

2. Hortumun diðer ucunu içi saydam sývý doldurulmuþ
saydam bir kap içine sokun.

3. Yardýmcýnýn fren pedalýna bir kaç defa pompaladýktan
sonra pedal basýlý durumda tutulmalýdýr.

4. Hava alma vidasýný sökün, hidroliði tahliye edin ve
özel alet kullanarak hava alma vidasýný sýkýn.

Sýkma torku
  Ön:
    9-14 N.m {92-142 kgf.cm, 80-123 in.blf}
  Arka
   5.9-8.8 N.m {60-90 kgf.cm, 53-78 in.lbf}

5. 3. ve 4. aþamalarý hiç hava kabarcýðý görünmeyene kadar
tekrarlayýn.

6. Hava alma iþleminden sonra, aþaðýdakileri kontrol edin.
(1) fren çalýþmasý
(2) hidrolik kaçaðý
(3) hidrolik seviyesi

VAKUM HATTI KONTROLÜ
1. Kelepçeleri ve vakum hortumunu sökün.
2. Motor tarafý hortumuna (benzinli motor) emme ve

basýnç uygulayýn veya pompa tarafý hortumuna
(dizel) vakum uygulayýn ve havanýn yalnýzca bu
tarafa üflenmekte olduðunu kontrol edin. Her iki
tarafa hava üflüyor veya hiç üflemiyorsa, vakum
hortumunu deðiþtirin.

FREN PEDALI KONTROLÜ
Fren Pedalý Yüksekliði Kontrolü
• Pedal pedi üst yüzeyi ile döþeme arasýndaki

mesafenin belirlenen deðer aralýklarýnda olduðunu
teyit edin.

Pedal yüksekliði
LH.D: 214-219 mm {8.43-8.81 in}
R.H.D: 219-224 mm {8.63-8.81 in}

MOTOR

ÇEK VALF

PEDAL YÜKSEKLÝÐÝ
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Fren pedalý Yüksekliði Ayarý
1. Fren svici soketini ayýrýrýn.
2. B kontra somununu gevþetin ve A svicini pedala temasý

kesilene kadar döndürün.
3. D kontra somununu gevþetin ve yüksekliði ayarlamak

için C rotunu döndürün.
4. B kontra somununu A svici fren ýþýðý ve pedal tahdidi

arasýndaki boþluðun belirlenen deðer aralýklarýnda
olacak þekilde sýkýn.

Belirlenen deðer
0.1-1.0 mm {0.004-0.039 in}

Sýkma torku
14-17 N.m {140-180 kgf.cm, 122-156 in.lbf}

5. Fren svicini takýn.
6. Ayar iþleminden sonra  pedal boþluðunu ve fren

ýþýðýnýn çalýþmasýný kontrol edin.

Fren Pedalý Boþluðu Kontrolü
1. Sistem içindeki vakumu gidermek için pedala bir kaç

kere basýnýz.
2. Kupilyalý sökün ve çatal ve pedal arasýndaki deliklerin

hizalanmýþ olduðundan emin olduktan sonra, pimi
yeniden katýn.

3. Pedala elle direnç hissedilene kadar basýn (yaklaþýk
20 N ( 2 kgk, 4,4 lbk) ve boþluðu kontrol edin.

Pedal boþluðu
3-8 mm {0.12-0.31 in}

Fren pedalý Boþluðu Ayarý
1. Kupilya ve çatal pimi sökün.
2. D kontra somununu gevþetin ve C rotunu döndürerek

çatal ile pedal üzerindeki delikleri hizalayýn.
3. Çatal pimi ve kupilyayý takýn.
4. D kontra somununu sýkýn.

Sýkma torku
24-34 N.m {2.4-3.5 kgf.m, 18-25 ft.lbf}

5. Ayar sonrasýnda, pedal yüksekliðini ve fren çalýþmasýný
kontrol edin

Pedal ile Döþeme Arasý Yükseklik
1. Motoru çalýþtýrýn ve döþeme paneli ile pedal pedi orta

noktasý arasýndaki mesafenin pedal (yaklaþýk 589  N (
60 kgk, 132 lbk) kuvvetle bastýrýldýðýnda belirlenen
deðer aralýklarýnda olduðundan emin olun.

Yükseklik
.....

2.  Yükseklik belirtilen deðerde deðilse, aþaðýdaki
kontrolleri yapýn:
(1) Fren sistemine hava
(2) Otomatik ayarlayýcý arýzasý
(3) Aþýrý pabuç boþluðu

FREN PEDALI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
SAÐDAN DÝREKSÝYONLU

Fren pedalý, debriyaj pedalý ve gaz pedalý ile  entegre
braket  üzerine yerleþtirilmiþtir. Bölüm F1-F4, EMME
HAVASI SÝSTEMÝ, GAZ PEDALI SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI bölümüne bakarak fren pedalý sökülmesi/
takýlmasý iþlemini gerçekleþtirin.

SOLDAN DÝREKSÝYONLU
Fren pedalý, debriyaj pedalý ile entegre braket üzerine
yerleþtiriliþtir. Bölüm H, DEBRÝYAJ PEDALI
SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakarak fren pedalý
sökülmesi/takýlmasý iþlemini gerçekleþtirin.

PEDAL ÝLE ZEMÝN ARASI
YÜKSEKLÝK
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FREN SVÝCÝ KONTROLÜ
1. Fren svici soketini ayýrýn.
2. Bir devre test cihazý ile fren svici soketi terminalleri

arasýndaki sürekliliði kontrol edin.

3. Belirlenen deðer aralýklarýnda deðilse, fren svicini
deðiþtirin.

FREN MERKEZÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda belirtilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

SOLDAN DÝREKSÝYONLU

Süreklilik

Koþullar

Fren pedalýna basýlý
durumda

Fren pedalý býrakýlmýþ
durumda

Terminal

O-ring

 Fren hidroliði seviye sensörü soketi

Fren borusu

Braket (SAÐDAN DÝREKSÝYONLU)

Fren merkezi
+ Takýlmasý Notu

Fren Merkezi Takýlmasý Notu
1. Özel alet ayar somununu gevþetin.
2. Özel aleti fren takviyesine yerleþtirin ve somun ve pulu

sýkýn.

Sýkma torku
9.81-15.6 N.m
   {100-160 kgf.cm, 87-138 in.lbf}

3. Vakum pompasýný kullanarak fren takviye ünitesine 66,7
kPa (500 mmHg, 19,7 inç Hg) seviyesinde vakum
uygulayýn.

P-3

SAÐDAN DÝREKSÝYONLU
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4. Özel alet ayar somununu saat yönünün tersine,
gösterge rotu fren takviye ünitesinin itme rotu tarafýna
ancak temas edecek þekilde döndürün. Özel alet
rotunun ucunu hafifçe iterek iyice oturmuþ olduðundan
emin olun. Ayar somunu ile özel alet gövdesi arasýnda
herhangi bir boþluk olmadýðýndan emin olun.

5. Özel aleti fren takviye ünitesinden ayýrýn.

6. Özel aleti fren takviye ünitesinden ayar somununa
dokunmaksýzýn çýkartýn. Özel aleti fren merkezine
þekilde gösterildiði gibi yerleþtirin.

7. Özel alet rotunun ucunda hafifçe iterek fren merkezi
silindirinin alt kýsmýna dokunmakta olduðundan emin
olun, ancak piston hareket edecek þekilde sert
itmeyin. Özel alet gövdesi ve ayar somunu arasýndaki
boþluðu: B boþluðu veya gövde ile fren merkez i
arasýndaki C boþluðunu not edin. Ýtme rotunu,
aþaðýdaki �Ayarlar� tablosunda olduðu gibi ayarlayýn.

AYAR SOMUNU

TEMAS EDÝYOR

TEMAS EDÝYOR

Ayarlar

Ölçüm

B boþluðu

C boþluðu

B veya C boþluðu yok

Ýtme rotu

Çok uzun

Çok kýsa

Normal

B BOÞLUÐU

C BOÞLUÐU

B BOÞLUÐU

AYAR SOMUNU

B boþluðu
1. Özel alet rotunun D1 yüksekliðini ölçün ve bir yere

not edin.

2. Ayar somununu, özel alet fren merkezine iyice
yerleþecek þekilde döndürün. Yalnýzca gövdeye
deðecek kadar döndürün.

3. Özel alet rotunun D2 yüksekliðini ölçün ve bir yere
kaydedin.

4. D1 deðerini D2 deðerinden çýkartýn. Özel alet ile
somunu döndürerek fren takviye ünitesi itme rotunun
boyunu bu fark kadar kýsaltýn.



C boþluðu
1. Özel alet rotunu hafifçe itin ve ayar somunu ile özel alet

gövdesi arasýndaki boþluðu ölçün.

2. Özel alet ile somunu fren takviye ünitesi itme rotu B
noktasýnda ölçülen boþluða eþit olana kadar uzatýn.

HÝDROLÝK SEVÝYE SENSÖRÜ KONTROLÜ
1. Sensör soketini ayýrýn.
2. Sokete bir ommetre baðlayýn.
3. MIN seviyesinin üzerinden baþlayarak, süreklilik

olmadýðýný kontrol edin.
4. Fren hidroliðini boþaltýn ve seviyenin MIN altýnda

olduðunda süreklilik olduðunu kontrol edin.

5. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, sensörü deðiþtirin.

GELENEKSEL FREN SÝSTEMÝ
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C BOÞLUÐU

Süreklilik

Hidrolik seviyesi

MIN üzerinde

MIN altýnda

Terminal
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FREN MERKEZÝ DAÐITILMASI/TOPLANMASI

Dikkat
• Fren merkezi gövdesi bozulmuþsa, üniteyi komple deðiþtirin. Fren merkezinin bir mengeneye takýlmasý

sýrasýnda, yalnýz fren merkezi flanþýný sýkýn.

1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Fren merkezi gövdesi

Kep grubu

Vida

Depo

Mafsal burcu

Hidrolik seviye sensörü

Segman

Ara parça

Piston kýlavuzu

O-ring

Kupa

Primer piston tahdidi

Primer piston

Tahdit vidasý
+ Toplama Notu

O-ring

Sekonder piston
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Tahdit Vidasý ve O-ring Toplama Notu
1. O-ringi tahdit vidasýna takýn.
2. Primer piston parçalarýný sonuna kadar itin.
3. Tahdit vidasýný takýn ve sýkýn.

Sýkma torku
2.0-2.4 N.m {20-25 kgf.cm, 18-21 in.lbf}

FREN TAKVÝYE ÜNÝTESÝ
Fren Takviye Ünitesi Çalýþmasýnýn Kontrolü
(Basit Yöntem)

Not
• Fren takviye ünitesini gerektiðinde deðiþtirin.

Aþama 1
1. Motor çalýþmadýðýnda, fren pedalýna birkaç kez basýn.
2. Pedal basýlý durumda motoru çalýþtýrýn.
3. Pedal motoru çalýþtýrýldýðýnda hafifçe hareket ediyorsa,

fren takviye ünitesi çalýþýr durumdadýr.

Aþama 2
1. Motoru çalýþtýrýn.
2. 1 ila 2 dakika sonra motoru durdurun.
3. Pedala normal bir kuvvet ile basýn.
4. Ýlk pedal stroku büyük, ancak daha sonrakiler küçük

ise, fren takviye ünitesi çalýþýr durumdadýr.

Not
• Herhangi bir sorun belirlendiðinde, çek valf veya

vakum hortumu üzerinde hasar kontrolü yapýn ve
takýlma durumumu kontrol edin. Gerektiði gibi
tamir edin ve yeniden kontrol edin.

Aþama 3
1. Motoru çalýþtýrýn.
2. Pedala normal bir kuvvet ile basýn.
3. Motoru durdurun ve pedalý basýlý tutun.
4. Pedalý yaklaþýk 30 saniye basýlý tutun.
5. Pedal yüksekliði deðiþmezse, fren takviye ünitesi

çalýþýr durumda demektir.

VAKUM
GÖSTERGESÝ

PEDAL BASMA
KUVVETÝ
GÖSTERGESÝ

(Test cihazý ile kontrolü )
1. Özel aleti, vakum göstergesini ve pedal basma kuvveti

göstergesini þekilde gösterildiði gibi takýn.

Not
• Piyasadan temin edilen gösterge ve pedal baský

kuvveti göstergesi kullanýn.
• A göstergesinde Özel alet havasýný alýn

2. Özel alet havasýnýn alýnmasýndan sonra, aþaðýdaki
aþamalarý gerçekleþtirin.

a) Vakum kaybýnýn kontrolü
Yüksüz durumda.
1. Motoru çalýþtýrýn.
2. Motoru vakum göstergesi 66,7 kPa {500 mmHg , 19,7

inçHg} gösterdiðinde motoru durdurun.
3. Vakum göstergesini 15 saniye süre ile gözleyin.

Vakum göstergesi 63,3-66,7 kPa {475-500 mmHg ,
18,7 � 19,7 inçHg} gösteriyorsa, fren takviye ünitesi
çalýþýyor demektir.

Yüklü durum
1. Motoru çalýþtýrýn.
2. Fren pedalýna 196 N {20 kgk, 44 lbk} kuvvet ile

basýn.
3. Fren pedalý basýlý durumda, vakum göstergesi 66,7

kPa {500 mmHg , 19,7 inçHg} gösterdiðinde motoru
durdurun.

4. Vakum göstergesini 15 saniye süre ile gözleyin.
Vakum göstergesi 63,3-66,7 kPa {475-500 mmHg ,
18,7 � 19,7 inçHg} gösteriyorsa, fren takviye ünitesi
çalýþýyor demektir.

b) Hidrolik basýnç kontrolü
1. Motor durdurulmuþ durumda (vakum 0 kPa {0 mmHg

 0inçHg} olduðunda) ve hidrolik basýncý belirtilen
deðer aralýklarýnda olduðunda, fren takviye ünitesi
çalýþýr durumdadýr.

2. Motoru çalýþtýrýn. vakum göstergesi 66,7 kPa {500
mmHg , 19,7 inçHg} gösterdiðinde fren pedalýna basýn.
Hidrolik basýncý belirtilen deðer aralýklarýnda ise, fren
takviye ünitesi çalýþýr demektir.

Pedal kuvveti Hidrolik basýncý

Pedal kuvveti Hidrolik basýncý
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FREN TAKVÝYE ÜNITESÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Fren merkezini sökün. (GELENEKSEL FREN

SÝSTEMÝ, FREN MERKEZÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
bölümüne bakýn).

2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

SOLDAN DÝREKSÝYONLU

SAÐDAN DÝREKSÝYONLU

Somun

Vakum svici soketi (dizel)

Vakum hortumu

Segman

Klevis pimi

Somun

Fren takviye ünitesi

Conta

Çatal

VAKUM SVÝCÝ KONTROLÜ (DÝZEL)
1. Vakum hortumunu fren takviye ünitesi üzerinden çýkartýn.
2. Vakum pompasý hortumunu (piyasadan temin edilebilir)

þekilde gösterildiði gibi fren takviye ünitesi üzerine takýn.

3. Kontaðý açýn.
4. El frenini býrakýn.
5. Bir el pompasý (piyasadan temin edilebilir) ile, fren

takviye ünitesi üzerine vakum uygulayýn  ve fren ýþýðý
uyarý ýþýðýnýn çalýþmakta olduðunu teyit edin.

6. Yukarýda belirtilen deðer aralýklarýnda ise, vakum svici
normal çalýþýyor demektir. Vakum svicini gerektiðinde
deðiþtirin.

Vakum kPa {mmHg , inçHg}

10.7±1.3 {80±10, 3.2±0.4} altýnda

10.7±1.3 {80±10, 3.2±0.4} üzerinde

Fren uyarý ýþýðý

AÇIK

KAPALI
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VAKUM SVÝCÝ SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (DÝZEL)
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Vakum Svici Soketi  Takýlmasý Notu
1. Eski yapýþtýrýcýsý temizleyin.

Dikkat
• Vakum svici ucuna yapýþtýrýcý sürmeyin, aksi

taktirde arýzalanabilir.

2. Vakum svicini fren takviye ünitesi üzerine takmadan
önce, þekilde gösterilen kýsma yapýþtýrýcý sürün ve
belirtilen tork deðerine sýkýn.

Sýkma torku
20-24 N.m {2.0-25. kgf.m, 15-18 ft.lbf}

SOLDAN DÝREKSÝYONLU

SAÐDAN DÝREKSÝYONLU

Vakum svici soketi
Vakum svici
+ Takýlmasý Notu

BU ALANA
YAPIÞTIRICI
SÜRMEYÝN
VAKUM POMPASI
KONTROLÜ
(DÝZEL)

1. Motoru normal çalýþma sýcaklýðýna ýsýtýn.
2. Vakum hortumunu vakum pompasýndan ayýrýn ve

þekilde gösterildiði gibi bir vakum göstergesi
baðlayýn, daha sonra vakumu kontrol edin.

Vakum belirtilen deðeri (20 saniye içinde)
Motor devri 1.500 d/dak

.......
Azami vakum
Motor devri 3.000 d/dak

......

3. Basýnç belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse,
aþaðýdaki kontrolleri yapýn:
(1) Vakum pompasý arýzasý
(2) Yaðlama basýncý yetersiz

VAKUM POMPASI SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI (DÝZEL)
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

O-ring

Vakum hortumu

Cývata

Vakum pompasý
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YÜK ALGILAMALI ORANSAL VALF KONTROLÜ
1. Aracý düz bir zemin üzerine getirin.
2. Lastik havalarýný kontrol edin ve gerektiðinde önerilen

basýnç deðerlerine getirin.
3. Sürücü koltuðunda bir kiþi olacak þekilde, araç

üzerine standart takýmlarý, yedek lastiði yerleþtirin ve
depoyu tam doldurun.

4. Ön ve arka fren kaliperleri üzerine bir basýnç
göstergesi yerleþtirin.

Not
• Belirtilen deðer seviyesinde hava basarken, fren

pedalýnýn �pompalanmamasý� veya býrakýlmamasý
gerekir.

• Ön tekerlek hidrolik basýncýnýn oluþmasýndan
yaklaþýk iki saniye sonra, arka basýncý okuyun.

5. Fren sistemi havasýný alýn.
6. Fren pedalýna ön basýnç göstergesi tabloda belirtilen

deðeri gösterene kadar yavaþça basýn, direksiyon
simidi arka basýnç göstergesi okumasýný bir yere
kaydedin.

7. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, oransal valfý
deðiþtirin ve ayarlayýn.

Ön basýnç Arka basýnç

ÖN BASINÇ

YÜKLÜ

SÜRÜCÜ ÝLE
ARKA BASINÇ

9.810 {100, 1,422}

YÜK ALGILAMALI ORANSAL VALF AYARI
1. Aracý düz bir zemin üzerine getirin.
Yüksüz durum: Yakýt deposu tam dolu. Motor soðutma

suyu ve motor yaðý belirtilen seviyede,
yedek lastik, kriko ve aletler belirtilen
yerlerinde.

Not
• L ölçüsünde 5 mm {0,197 inç}deðiþme, 4x2

için 853 kPa {8,7 mmHg , 124 inçHg} , 4x4
içinse 1020 kPa {10,4 mmHg , 148 inçHg}
deðiþme yaratýr.

2. Oransal valf ile ayar mafsalý arasýndaki ana yay L
ölçüsünü, oransal valfý gevþetip yeniden yerleþtirerek
ayarlayýn.
(1) Hidrolik basýncý düþükse, L ölçüsünü azaltýn.
(2) Hidrolik basýncý yüksekse, L ölçüsünü artýrýn.

Referans deðer
L ölçüsü
4X2 147,5-154,5 mm {5.808-6.082 in}
4X4 175.5-182.5 mm {6.910-7.185 in}

3.  Ayar sonrasýnda, hidrolik basýncý yeniden kontrol
edin. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, oransal
valfý komple deðiþtirin.

YÜK ALGILAMALI ORANSAL VALF SÖKÜLMESÝ/
TAKILMASI

Dikkat
• Oransal valfý daðýtmayýn.
• A somununu hareket ettirmeyin.

1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

CIVATA

ANA YAY

AYAR MAFSALI

DÝNGÝL GÖVDESÝ
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3. Takma iþlemi sonrasýna, ana yay ölçüsünü ayarlayýn.
(GELENEKSEL FREN SÝSTEMÝ, YÜK ALGILAMALI
ORANSAL VALF AYARI bölümüne bakýn).

ÖN FREN (DÝSK) KONTROLÜ
Disk Pabucu Kalýnlýðý Kontrolü
1. Aracýn ön tarafýný kriko ile kaldýrýn ve sehpa üzerine

yerleþtirin.
2. Jant ve lastikleri sökün.
3. Fren kaliperi gözetleme deliðinden bakarak pabuç

kalýnlýklarýný kontrol edin.

Kalýnlýk
2.0 mm {0.08 in}

4. Pabuçlardan herhangi birinin asgari kalýnlýktan daha
az olmasý durumuna, pabuçlarý komple (sað ve sol
tekerlekler) deðiþtirin.

Yük algýlamalý oransal valf

Fren borusu
Somun

Cývata

Disk Plakasý Kalýnlýðý Kontrolü
1. Disk plakasý kalýnlýðýný ölçün.

Dikkat
• Disk plakasýnýn iþlenmesi gerektiðinde, diskin

araç üzerinden söküldükten sonra iþlenmesi
durumunda aþýrý salgý olabilir. Disk plakasýnýn
araç üzerinde takýlý durumda iþlenmesi gerekir.

Standart
24 mm {0.94 in}

Asgari
22 mm {0.87 in}

Araç üzerine takýlabilir torna ile iþleme sonrasý
asgari kalýnlýk

22.8 mm {0.90 in}

2. Disk kalýnlýðý belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse,
disk plakasýný deðiþtirin.

Disk plakasý Salgý Kontrolü
1. Tekerlek rulmanýnýn boþluksuz olduðunu teyit edin.
2. Disk plakasý dýþ temas yüzeyinde salgýyý ölçün.

Salgý
0.05 mm {0.002 in} maksimum

3. Salgý belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, disk
plakasýný tamir edin veya deðiþtirin.
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ÖN FREN (DÝSK) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.
3. Takma iþlemi sonrasýnda, pedala bir kaç kere basýn, tekerlekleri elle döndürün ve frenlerin sürtmemekte olduðunu teyit edin.

Baðlantý desteði

Fren hortumu

Cývata

Kýlavuz pimi

Tozluk

Disk pabucu
+ Takýlmasý Notu

Fren kaliperi

Plaka

Kýlavuz plakasý
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Disk Pabucu Takýlmasý Notu
1. Pistonu özel alet ile iyice içeri itin.
2. Disk plakasýný takýn.

DÝSK PABUCU (ÖN) DEÐÝÞTÝRÝLMESÝ
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.

Kýlavuz plakasý

Cývata

Fren kaliperi

Disk Pabucu
+ GELENEKSEL FREN SÝSTEMÝ, ÖN FREN
(DÝSK) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI, Disk Pabucu
Takýlmasý Notu
Plaka

FREN KALÝPERÝ (ÖN) DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada daðýtýn.
2. Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Piston Daðýtýlmasý Notu

Dikkat
• Pistonun aniden dýþarý fýrlamasýný önlemek

basýnçlý havayý tutarken dikkatli olun.

• Kaliper içine bir tahta parçasý yerleþtirin, daha sonra
delikten basýnçlý hava tutarak pistonun fren kaliperinden
dýþarý çýkmasýný saðlayýn.

Piston Keçesi Daðýtýlmasý Notu
• Piston keçesini özel alet ile fren kaliperinden sökün.

TAHTA PARÇASI

Fren kaliperi gövdesi

Piston
+ Daðýtýlmasý Notu

Toz keçesi

Piston keçesi
+ Daðýtýlmasý Notu

Hava alma kepi, vidasý
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ARKA FREN (KAMPANA) KONTROLÜ
Fren Astarý Kalýnlýðý k
1. Fren kampanasýný sökün.
2. Balata kalýnlýðýný ölçün.

Kalýnlýk
1.0 mm {0.04 in} minimum

3. Balatalarýn herhangi biri asgari kalýnlýðýn altýna
düþmüþse, her iki taraftaki balatayý deðiþtirin.

ARKA FREN (KAMPANA) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.
3. Takma sonrasýnda,

(1) Pedala bir kaç kere basýn, tekerlekleri elle döndürün ve frenlerin sürtmemekte olduðunu teyit edin.
(2) El freni strokunu kontrol edin. (EL FRENÝ SÝSTEMÝ; EL FRENÝ (ÇUBUK TÝPÝ) KONTROLÜ, El Freni Kolu Stroku

kontrolü bölümüne bakýn).

TARANMIÞ
BÖLGELERE
SÜRÜN

Conta

Fren kampanasý

Tutma yayý, pul

Tutma pimi

Alt çekme yayý

Üst çekme yayý

Mandal levyesi yayý

Mandal levyesi

Ayar payandasý

Fren pabucu

El freni kablosu

Çalýþtýrma kolu
Fren borusu

Tekerlek silindiri
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FREN KAMPANASI KONTROLÜ
1. Kampana iç çapýný ölçün.

Azami çap ölçüsü
4X2: 271.5 mm {10.68 in}
4X4: 298.5 mm {11.67 in}

2. Fren kampanasýnýn iç yüzeyine tebeþir sürün.
3. Þekilde gösterildiði gibi, iç yüzeyde çizik veya anormal

aþýnma olup olmadýðýný belirleyin.

4. Kampanayý gerektiði gibi tamir edin veya deðiþtirin.
Sorun önemsizse, tamir adin.

5. Kampananýn tamiri veya deðiþtirilmesi sýrasýnda, pabuç
temas yüzeylerini kontrol edin.

6. Kontrol iþlemleri sonrasýnda tebeþir izlerini silin.

TEKERLEK SÝLÝNDÝRÝ DAÐITILMASI/TOPLANMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Daðýtma iþleminin tersi sýrada toplayýn.

Silindir gövdesi

Tozluk

Piston

Piston kepi

Yay

Hava alma kepi, vidasý

EL FRENÝ SÝSTEMÝ

EL FRENÝ (ÇUBUK TÝPÝ) KONTROLÜ
El Freni Kolu Stoku Kontrolü
1. El freni kolunu bir kaç defa çekip býrakýn.
2. El freninin 98 N {10 kgk, 22 lbk} kuvvetle çekildiðinde,

strokun belirtilen deðer aralýklarýnda olduðunu teyit
edin.

Strok
1-7 çentik

3. Belirtilen deðer aralýklarýnda deðilse, el freni strokunu
ayarlayýn

EL FRENÝ (ÇUBUK TÝPÝ) AYARI
El Freni Kolu Stroku Ayarý
1. Ayar öncesinde, araç geriye doðru hareket ederken

fren pedalýna bir kaç kez basýn.
2. A kontra somununa basýn ve B ayar somununu

döndürerek strokun yukarýda verilen deðerde olup
olmadýðýný belirleyin.

3. Ayar sonrasýnda, A kontra somununu sýkýn.

Sýkma torku
6.9-9.8 N.m {70-100 kgf.cm, 43-86 in.lbf}

4. Ayar sonrasýnda, aþaðýdaki kontrolleri yapýn:
(1) Kontaðý (motor svicini) açýk, el freni kolunu bir kaç

çentik mesafede çekin ve fren ýþýðýnýn yanmakta
olduðunu teyit edin.

(2) Tekerleklerin elle döndürülmesi sýrasýnda, arka
frenlerin sürtmemekte olduðunu teyit edin.



EL FRENÝ SÝSTEMÝ

P-1

EL FRENÝ KOLU (ÇUBUK TÝPÝ) SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
2. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.
3. Takma sonrasýnda, el freni kolu strokunu kontrol edin. (EL FRENÝ SÝSTEMÝ, EL FRENÝ KOLU (ÇUBUK TÝPÝ) KONTROLÜ

bölümüne bakýn).

Rot

Klips

Mafsal pimi

Kablo soketi

El freni svici

Klips

Pim

Klips ve mafsal pimi

Levye

Pim ve klips

Yay

Cýrcýr mandalý

Tahdit

Çatal mafsalý

Yay

Kýlavuz
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EL FRENÝ KABLOSU (ÇUBUK TÝPÝ)SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI
1. Alt mahfazayý sökün . (Bölüm F1-F2, YAKIT SÝSTEMÝ; YAKIT DEPOSU SÖKÜLMESÝ/TAKILMASI bölümüne bakýn).
2. Tabloda gösterilen sýrada sökün.
3. Sökme iþleminin tersi sýrada takýn.
4. Takma sonrasýnda, el freni kolu strokunu kontrol edin. (EL FRENÝ SÝSTEMÝ, EL FRENÝ KOLU (ÇUBUK TÝPÝ) KONTROLÜ

bölümüne bakýn).

P-2

Arka kablo (sað)

Somun

Cývata
Yay

Ön fren kablosu

Cývata (4x4)

Braket (4x4)

Yüksük

Cývata

Yay (4x4)

Klips

Arka kablo (sol)
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