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DEBREYAJ
Tanim

MOTOR TIPI BASKI BALATA
E7]
85873S | 90693R4 76906R
180 DST 3050 26 dis BC= Beyaz
E = 8,5 mm BU= Mavi
D = 181,5mm R = Kirmizi

N = Siyah

E7]

180 CP 3300

858735

90693R3

26 dis
E = 8,3 mm
D = 181,5 mm

O <

76906R

Yesil
Gri mavi
Beyaz
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DEBREYAJ
Tanim

MOTOR

L BASKI BALATA
TIPI
K7M
85873S | 90693R5 76906R
200 HR 4000 26 dis R = Acgk
D = 200 mm pembe
E = 8,3 mm
F8Q

200 HRV 3100

85873S | 90693R6

26 dis
D = 200 mm
E = 8,3 mm

— <=

Kirmizi
Yesil
Sar1

76906R
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DEBREYAJ
Sema 20

Debreyaj kuru ¢alisan, kablo kumandal
monodisktir.

Debreyaj kavrama baskisi diyaframlidir.
Debreyaj balatasi esnek gobeklidir.

Bilyal1 yatak otomatik merkez ayarh ve siirekli
temas halindedir.

Bosluk ayar1 otomatiktir.

DI2001

Kesit

PRD2004
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DEBREYAJ
Yag ve diger malzemeler

20

Tip Ambalaj sekli Organ
Sag aks disli frezeleri
Catal pimi
MOLYKOTE BR2 1 kg.lik kutu Bilya kilavuzu Debreyaj
Catal ucglar
LOCTITE 518 24 mllik siringa Karterlerin birlesim yiizeyleri
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DEBREYAJ
Teshis

20

SEMBOLLER

Tespit edilen ariza

< Kontrol >

Yapilacak islemler

stop etmiyor.

Debreyaj kagirma testi:
- Arag duruyorken, el freni ¢ekilip 2000-
3000 d/dk’da kavrama yapildiginda motor

- 4.veyab5. viteste motor dengesiz calisiyor.

Debreyaj catalinin (1) \

kursunu kontrol
ediniz. /

KOTU Ivi
Boglugu kontrol \
ediniz. / l
Ivi KCiTU
l Otomatik ayar
sistemlerini kontrol
Kablo ve kauguk ediniz.
takozun
durumunu *
kontrol ediniz (2). KOTU TYi
KOTU ivi v
l l Bosluk ayarim
uygun duruma
Arizall Takviye yayini ve getiriniz.
par Q?_ilfir_l pedalin durumunu
degistiriniz. kontrol ediniz (*).
IYi KOTU
! ! b
Catalin durumunu Arnizali Diskin durumunu
kontrol ediniz. pargcalari kontrol ediniz.
degistiriniz.
KOTU Iyi YAGLI ASINMIS
Catal Temas noktalarmi Debreyaji degistiriniz Debreyajt
degistiriniz. ve kollarmn ve kagagin kaynagin degistiriniz.
durumunu kontrol ortadan kaldiriniz.

ediniz.

(*) Versiyona gore

(1) “Sokme-Takma” boliimiine bakiniz.

(2) Tampon debreyaj kablosunun ucuna vites

kutusu tarafina yerlestirilmistir.
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DEBREYAJ
Teshis

20

Vites kutusundan ses geliyor.
Debreyaj pedal: tam basili:
- Arag hareketsiz,

- Motor calisiyor.

KOTU

Otomatik ayar sistemini
kontrol ediniz.

Iyl

)

Sektor disli sikismig
veya yay kirik

Kablo veya kauguk
takozun durumunu

KOTU

Arizal pargalari
degistiriniz.

kontrol ediniz (1).

KOTU Iyi

Pedalin durumunu
kontrol ediniz.

KOTU

y

Arizali pargalar:
degistiriniz.

Debreya]m caligmasini
kontrol ediniz.

Ivi

!

< Debreyaj yapigmis >

Debreyaji ayiriniz.

Bu durum aracin uzun siire
hareketsiz kalmasindan
sonra (birkag ay) nadiren
meydana gelebilecek bir
durumdur.

KOTU

\ 4

Iyl

Debreyaj catalini
degistiriniz veya
yerlestirme durumunu
kontrol ediniz.

Arizali pargalar
degistiriniz.

(1) Tampon debreyaj kablosunun ucuna vites kutusu

tarafina yerlestirilmistir.
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DEBREYAJ
Teshis

20

Soguk durumda iken 1. veya
geri vitese takarken vites
kutusunda ses:

- Arag duruyor,
- Motor doniiyor.

Vites kutusu
yagimun kalitesini
kontrol ediniz.

KOTU
Yag1 degistiriniz. Vites kl'ltl.lsunu
sokerek i¢ini kontrol
ediniz.
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DEBREYAJ

Teshis

20

KOTU

Vitese zor geciyor:
- arag gider durumunda.

y

Debreyaj catalt

kursunu kontrol

ediniz.

< BO§lugu kontrol

KOTU
Otomatik bosluk
ayarini kontrol
ediniz.
| ’
Iyi KOTU
Debreyajin
durumunu
kontrol ediniz.
h 4
Otomatik bosluk
ayarini uygun
duruma
getiriniz.

(*) Versiyona gore

(1) “Sokme-Takma” boliimiine bakiniz

ediniz (1).
iYI
Vites kutusu
kumandasimi
kontrol ediniz.
KOTU Ivi
Bozuk Vites kutusunu
pargcalari sOkerek igini
degistiriniz. kontrol ediniz.
y
Kablo veya kauguk
takozu kontrol
lr ediniz (2).
KOTU Ivi
Arzah Takviye yayimni ve
pa.rggl.ar} pedalin durumunu
degistiriniz. kontrol ediniz (*).
Ivi KOTU
Catalin durumunu Arizah
kontrol ediniz. parcalar
degistiriniz.
KOTU Ivi
Catalt Temas noktalarini ve
degistiriniz. kollarin durumunu

kontrol ediniz.

(2) Tampon debreyaj kablosunun ucuna vites

kutusu tarafina yerlestirilmistir.
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DEBREYAJ
Teshis

20

KOTU

Vites ge¢miyor

y

Vites kumandasinin
durumunu kontrol

Iyi

Debreyaj kumandasinin
durumunu kontrol
ediniz.

Arizali pargalar:
degistiriniz

ediniz.
v
KOTU
A 4
Arizali pargalar:
degistiriniz.

v
Iyi
A 4

kontrol ediniz

‘ <f)ebreyaj1n durumunu

KOTU

Vites kutusunu
sokerek i¢ini kontrol
ediniz.

Arizali pargalar
degistiriniz.
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DEBREYAJ

20

Teshis

Sarsinti

y

Debreyaj catali

v
KOTU
A4
Boslugu kontrol
ediniz.
KOTU
Otomatik bogluk
ayarini kontrol
ediniz.
: |
Iyl KOTU
Debreyajin
durumunu
k 1 ediniz.
ontrol ediniz v
Otomatik bogluk
ayarini uygun
duruma
getiriniz.

(*) Versiyona gore

(1) “Sokme-Takma” boliimiine bakiniz

kursunu kontrol Iyl —
ediniz (1).
Vites kutusu
mesnedinin
durumunu kontrol
ediniz.
KOTU
Iyl Debreyaj Mesnedi
balatasin degistiriniz, motor
degistiriniz ve tlizerindeki vites
kacagin kaynagini kutusu ve motor
ortadan kaldiriniz. tespitlemelerinin
sikimlarini kontrol
ediniz.
y
Kablo veya kauguk
takozu kontrol
lr ediniz (2).
KOTU Iyl
Arizah Takviye yaymi ve
parcalari pedali kontrol
degistiriniz. ediniz (*).
m KOTU
Catalin durumunu Arizalt
kontrol ediniz pa'rg:z.il.ar.l
degistiriniz.
KOTU Y1
Catali Temas noktalarini
degistiriniz. ve kollarin

durumunu kontrol
ediniz.

(2) Tampon debreyaj kablosunun ucuna vites
kutusu tarafina yerlestirilmistir.
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DEBREYAJ
Teshis

20

Pedalda sertlik

y

Takviye yayini ve pedali
kontrol ediniz (*)

N
/

Kablonun durumunu ve
debreyaj kumandasin
kontrol ediniz.

KOTU

Iyl

Arizal pargalar
degistiriniz.

Bilyanin kayiciligini ve
debreyaj durmunu
kontrol ediniz.

(*) Versiyona gore

KOTU

h 4

Arizali pargalar
degistiriniz.
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DEBREYAJ
Teshis

20

Pedal birakildiginda Debreyaj pedalinda
Otme ses
Debreyaj bilyasi Debreyaj pedal milini
tutuk yaglayimz.
l v
Bilyay1 degistiriniz KoTu 1
\ 4

Pedal mili aginmis

l

Debreyaj pedal milini
ve yataklarini
degistiriniz.

Debrayaj pedali
diismtis
y
Sektor disliyi kontrol
ediniz.
l v
KOTU Iyl
Sektor digli kirik.
y
Arizali pargalar:
degistiriniz.
A 4
Kabloyu kontrol
ediniz.
v
KOTU Iyl
i A 4
Kabloyu Catal, bilya ve
degistiriniz debreyaj1 kontrol
ediniz.
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DEBREYAJ
Baski-Balata

20

DEGIiSIM

Bu islem vites kutusu motordan ayrildiktan sonra uygulanir.

GEREKLi OZEL ALETLER

Mot. 582

Volan kilitleme aparat:
Vites kutusunu s6kmek i¢in diger aletler

SIKMA TORKLARI (daN.m)

@

Debreyaj i¢cin 7mm, 160 ve 180 mm

capl1 baski vidasi 1,8
Debreyaj icin 8 mm 215 mm

capli baski vidasi 2,25
SOKME

- Mot. 582 volan kilitleme aparatini,
- merkezleyiciyi (balatadan kagagi 6nlemek
igin) takiniz.

Baski tespit vidalarimi s6kerek bask: ve balatay:
cikartiniz.

Bozuk parcalari kontrol ediniz ve degistiriniz.

99055R

TAKMA
Volanin siirtiinme ylizeyinin yagini temizleyiniz.

Balatay: yerine takiniz (gébekteki ¢ikint1 vites ku-
tusu tarafina gelecek sekilde).

Alet yardimiyla merkezleyiniz.

954145

Baski tespitleme vidalarimi uygun torkta sabitleyi-
niz.

Mot. 582 volan kilitleme aparatini sckiintiz.
MOLYKOTE BR2 gresiyle:

- Ikilavuz tipt,
- debreyaj catali ayaklarim yaglaymiz.
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DEBREYAJ
Debreyaj catali-Bilya

20

DEGISIM

Bu islem vites kutusu motordan ayrildiktan sonra
gerceklesir.

SOKME

- Catali egerek bilyayz,

- kauguk korumay1 ¢ekiniz ve debreyaj karteri-
nin igine dogru catal ¢ekiniz.

TAKMA

Kilavuz borunun i¢ ytiizeylerine ve catal pabugclari-
na MOLYKOTE BR2 siirtintiz.

Catal1 yerlestiriniz ve kauguk korumayi takiniz.

Bilyayi kilavuz boru tizerine ¢atalin igine yerlegtiri-
niz.

99054R

1yi hareket ettiginden emin olunuz.

NOT : Miidahale sirasinda vites kutusunun sokiil-
mesi gerekmez veya yerine koyduktan sonra ¢atali
KALDIRMAYINIZ, ¢iinkii bilyanin (A) ¢ikma riski
vardir.
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DEBREYAJ
Debreyaj catali-Bilya

20

Vites kutusunu yerlegtirdikten sonra, kabloyu
debreyaj catal iizerine yerlestiriniz, sektor digliyi
ayarlaymiz ve bosluk ayarinin dogru ¢alistigim
kontrol ediniz.

Debreyaj kursunu kontrol ediniz.

Catal kursu:
X =274 - 30,7 mm olmalidir.

97758-1R

A V/

20-15




MEKANIK VITES KUTUSU 21
Tanim

B64 tipi araclar, JB veya JC tip mekanik vites kutusuna sahiptir.
Onarim katalogu “V.KJB” veya “V.K JC” organin komple onarimini gésterir

87227G

YENi TANIM PLAKASI

vites kutusu tipi A JB0O OO 011— B
et X X00000}— C

tiretim numarasi
uretim fabrikasi E { \
E motor ile birlesik oldugunda ¢entik

999999 tizerindeki tiretim numaralari igin

harf F

O

THOO® >
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MEKANIK VITES KUTUSU

21

Oranlar
JB1
Endis Arag Ayna ] Km 1.vites | 2.vites | 3.vites | 4.vites | 5.vites Gel:i
mahruti diglisi vites
54 BAOE 15
95 61 11 21
129 BAOU 15 21 41 43 28 30 B |1
68 BAOA 56 19 37 29 31 39
119 120 BAOL 15 11 22
123 124 BAOF 58 37 41
Kutu JB1
Endis 95 119 123
AC X X X
JB3
Endis Arag Ayna . Km 1.vites | 2.vites | 3.vites | 4.vites | 5.vites Ge]fi
mahruti dislisi vites
106 BAOG 15 2 [ |2 [ a2 [
61 19 34 41 37 29 31 39
JC5
Endis Arag Ayna ] Km 1.vites | 2.vites | 3.vites | 4.vites | 5.vites Gel:i
mahruti diglisi vites
35 BA09 17 21 At 2L 3B | A
56 19 41 43 28 34 31 11 %
37 39
25 BAOH 5 2L a2 32032
61 18 37 41 35 32
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MEKANIK VITES KUTUSU
Kapasite-Yaglar

21

KAPASITE (litre)

5’1i vites kutusu

JB1 34
JB3 34
JC5 31

Vizkozite Orani

TRX 75W 80W

SEVIYE KONTROL

0

920815

Isaret seviyesine kadar doldurunuz.

21-3




MEKANiIS VITES KUTUSU
Ozellikler

21

Vites kutlar::

JB1 5 ileri vites
JB3
JC5

Vites kutulart BORG-WARNER senkromeglerine sa-
hiptirler.

1 geri vites

JB3 vites kutularinin 6zellikleri

JC5 vites kutusu JB3 vites kutusundan su

ozelliklerle ayrilir:

- 1,2, 3. ve 4. diglilerinde dis genisligi

arttirilmigtir,

2., 3. ve 4. digli altlarina bur¢ konulmustur,
kayic kullanilmadan 1., 2. ve 4. diglileri tizerine
senkromeg karsiliklar1 konulmustur,

- 1. ve 2. digliler i¢in 65,5 mm ¢apli senkromegler
konulmustur,

- grup mili ve kamali mil tizerindeki rulmanlar
koniktir,

- vites kutusu agmadan, sokiilebilir prizdirek mili
ve karterde cift sizdirmazlik kegesi ve kilavuz
boru bulunur,

- debreyaj ve vites kutusu karterleri gticlendiril-
misgtir,

- ayna mahruti dis geniglikleri arttirilmigtir.

VITES POZISYONLARI

R1 3

|
2

5
J

B.V. JB - JC

Geri vitese gecirmek igin, mandali (A) kaldiriniz ve
kolu gegiriniz.

DI2118
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MEKANIK VITES KUTUSU
Yag ve diger malzemeler

21

JB ve JC vites kutulari

TiP AMBALAJ SEKLI ORGAN
Sag aks dislisi yivleri
Catal pimi
MOLYKOTE BR2 1 kg.lik kutu Kilavaz boru Debreyaj
Catal
Loctite 518 24 mllik siringa Karter toplama ytizeyleri
Vidal: tapalar
RHODORSEAL 5661 i
100 g.lik tiip Bilya tapas: L
Ex : CAF 4/60 THIXO Aks tizerinde elastik gupilyalarin uglar
LOCTITE FRENBLOC Kam mili ve grup mili somunlar1
(sizdirmazlik 24 cc lik sige 5. vites gobegi ve sabit dislisi
malzemesi) Senkromecg iticisi

Sistematik olarak degisecek parcalar

Sokiildiikten sonra:
- dudakl1 conta,
- halka conta,

- bilya kilavuz borusu,

- diferansiyel ve kamali mil somunu,

- aks ve km. dislisi,

- km. dislisi,
- elastik pim,
- digli alt burcu.
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MEKANIK VITES KUTUSU

Teshis

21

Vitese gecirirken
ses

Vites kutusunu
sokiiniiz.

\ 4

Vites secici senkromeg
yay1 ve senkromeg
kontrolii

Vites kutusunu
sokiintiz.

\ 4

Vitese ge¢irmek imkansiz

(debreyaj kontroliinden sonra)

ites segici
kol ayarimi
kontrol ediniz.

Vites kolu
elemanlarinin
durumu

Her vitese gecirirken ses
(debreyaj kontroliinden
sonra)

Vites kutusunu
sokiintiz.

\ 4

Senkromecg ve
senkromeg gobegini
kontrol ediniz.

Vites kolunu
ayarlayinz.

Arizali pargalar:
degistiriniz.

y

Vites kutusu kilitleme
sistemini kontrol
ediniz.

Vites kolunu
ayarlaymaiz.

SEMBOLLER

Yapilacak islemler
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MEKANIK VITES KUTUSU
Teshis

21

Yolda giderken anormal sesler

¢ Araci durdurunuz.
* Motor ¢alistyor
e Vites kolu bosta

y

Debreyaja tam basiniz.

Vites kutusunu
sOkiiniiz ve uygun
duruma getiriniz.

Kablo ve
debreyaj pedali
o sektor dislisinin
Yag seviyesi durumu
Vites kutusunu
sokiiniiz ve uygun
duruma getiriniz.
Akslarin
durumu
Evet Hayir
Akslart y
Tekerlek degistiriniz
rulmanlarinin H
ay1r
durumu
y
Bilyay, balatay1 ve 4
kabloyu kontrol Sesi motor
ediniz. seviyesinde
arayiniz.
Tekerlek ' Sesi motor civarinda
rulmanlarini Arizali pargalar: araymiz.
degistiriniz. degistiriniz
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MEKANIK VITES KUTUSU

Teshis

21

Viteste atma

kolu ayar1

Vites kutusu
ve motor
kulaklarinin
durumu

Tespitlemeleri
tekrar sikiniz ve
kulaklarim
degistiriniz.

Vites kutusunu

Arizali pargalar:

Viteste kilitlenme

ites kolu
kumandasi
ayari

sokiiniiz. degistiriniz.
v
Kayica ve gobeklerin y
kilitlenme sistemini Vites kol
kontrol ediniz. Kumanda Vites kolu
ayarl yapiniz parcalarimin kumandasini
durumu ayarlayinz.

Vites kutusunu

kontrol ediniz.

sokiiniiz ve: degistiriniz.
- bilyalar1

- catallar1

- kilitleme pimlerini y

Arizali pargalar

Vites kol ayar1 yapiniz.
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— MEKANIK VITES KUTUSU 21
motorlar Vites kutusu (S6kme-Takma)

GEREKLI OZEL ALETLER

B.Vi. 31-01 Pim zimbasi
T.Av. 476 Rotil ¢ektirmesi
SIKMA TORKLARI (daN.m) @ - Fren kaliperinin 2 vidasin s6kerek (kablolar: ko-
rumak i¢in), siispansiyon yayina baglayimiz,
Askil1 motor baglantisi arka kol civatasi 6
Akii mesnedini kasa iizerine - aks kortigtiniin ti¢ tespitleme vidasini sokiintiz.
tespitleme vidasi 2
Aks koriigii tespitleme vidasi 24
Mesnedi vites kutusu iizerine
tespitleme vidasi 35
Vites kumanda kolu tespitleme vidasi 2,8
Amortisor ayag: tespitleme civatasi 17
Direksiyon rotili somunu 3,5
Aks tasiyic lizerindeki somun 6
Mesned tespitleme somunu 4,5
Bijonlar 9
Kaliper kilavuz vidasi 2,7
SOKME

- Araa iki kolonlu lift tizerine yerlestiriniz..
- Akii baglantilarini sokiintiz.

- On tekerlekleri sokiiniiz.

- Motor alt koruma karterini sokiintiz.

- Vites kutusu yagini bosaltiniz.

92122R2

ARACIN SOL TARAFINDAN:

- Davlumbazi (koruma),
- T.Av. 476 aleti ile direksiyon rotilini sokiintiz.

T.Av. 476

85965R
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— MEKANIK VITES KUTUSU 21
motorlar Vites kutusu (S6kme-Takma)

- Cwvatay1 (1), ARACIN SAG TARAFINDAN:
- amortisor ayagimin iki tespitleme civatasini (2),

B.Vi. 31-01 aleti yardimiyla aks pimlerini sokiiniiz.

90130R2

- alt rotili ¢tkartarak aks tagiyic1 grubunu,
- sasi kolu-besik cubugunu (A) sékiintiz.

99070R1

98712R1

Aks tagryiciy1 eginiz ve aksi ayiriniz.
Aks makaralarinin elle ¢ikip ¢ikmadigini kontrol

Alt rotili gikartarak aks tasryici grubunu sokiiniiz.
ediniz. Eger ¢tkmigsa yerine oturturken makara Fren kah]?enr}l s.f)k}muz .
ignelerinin kutunun igine diismemesine dikkat Camurlugu soliur-lluz".
ediniz. Aska rotlarim sokiintiz.

21-10




motorlar

— MEKANIK VITES KUTUSU 21
Vites kutusu (S6kme-Takma)

E7]J - K7M motorlarin 6zellikleri

Yukaridan vites kutusu-motor grubunu sékiiniiz
(OK 10. béliime bakiniz).

Vantilator motoru bir kere ¢alisip durunca kutu-
nun vidalarimi soklintiz.

Civatay (C) gekerek vites kutusunu motordan
ayirmiz.

86308R2

TAKMA

Kilavuz boru ¢eperlerine ve catala MOLYKOTE
BR2 gresini siiriiniiz.

Catal1 debreyaj gatali tizerindeki ¢ikintiya yerlesti-
riniz.

Kutuyu motora baglaymiz

Motor-vites kutusu merkezleme burglarinin (C) ye-
rinde oldugundan emin olunuz.

86415R2

- Termik ekrani,
- egzoz inig borusunu takiniz.

Sokme islemini tersinden yaparak diger pargcalar:
da takimiz (OK 10. boliime bakiniz).
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motorlar

EveK MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (S6kme-Takma)

21

DIKKAT
Viday1 (V) ve mars motoru merkezleme pimini (D)
dogru olarak yerlestiriniz.

E ve K motorlar

\A 'z 5

86070R3

Konumuna uyarak kilometre kablosunu
baglaymiz.

92108-1S

Aks1 dislisine hizalayarak yerlestiriniz.B.Vi. 31-01
ozel aleti ile pim deliklerini hizalayiniz.

74937-4S

Istavroz digli {izerindeki gentikli delik yeni elastik
pimlerin montajini kolaylastirir.

Uglarin sizdirmazhigin saglayimiz (RHODORSEAL
5661).

Sivi dolumunu yapimiz.

Fren kaliperi tespitleme vidalarina Loctite
FRENBLOC siiriintiiz ve torkunda sikiniz.

Fren pedali tizerine birkag kez basarak pistonlar1
fren balatalari ile temas ettiriniz.

V)

Vidalar1 ve somunlar1 6ngoriilen torkta sikiniz.

Vites kutusunu doldurunuz.
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Motor

MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (S6kme-Takma)

21

F motorun ozellikleri

Aracin altindan takviyeli direksiyon hortumu ke-
lepgesinin 2 vidasini (B) sokiiniiz.

niiz.

i

SEEEFT ggo0R

Motor tizerindeki motor-vites kutusu cubugu 2
tespitleme vidasini (C) gevsetiniz.

Vites kutusu kumandasini (F) vidasi sokiiniiz.

85966R1

- Mars motoru kablosunu,
- geri vites kontaktoriinii,
- kilometre kablosunu ¢ikartiniz.

Motor-vites kutusu tespitleme somununu sokii-
niiz.
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Motor

- MEKANIK VITES KUTUSU
Vites kutusu (S6kme-Takma)

21

Sokmeden civatay1 (B) gevsetiniz, sonra stispan-
siyon kolu tespitleme civatasini (C) sokiintiz.

99309R

Arka mesnedi sokiintiz.
Amortisor krikosunu sokiiniiz (F8Q motorda).

- Genlegsme kabini,
- hava filtresi mesnedini s¢kiiniiz.

Kablolar1 ¢ikartiniz.

99213S

Hava filtresi kelepgesini,
amortisor kulesi arasindaki cubugu,
debreyaj telini sokiiniiz.

Motor mesnedini yerlestiriniz ve motor grubunu
komple kaldiriniz.
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Motor

- MEKANIK VITES KUTUSU 21
Vites kutusu (S6kme-Takma)

Vites kutusuna birlesik tist mesnedi sokiintiz.

9930951

Vites kutusu vidalarini,
mars motorunu,

kutuya bagl soketleri sokiiniiz.

Egzoz inig borusunu sokiiniiz.

Termik ekrani sokiiniiz.

988275

98865R2

Vites kolu geri doniis yayini sokiintiz.

Vites kolu kumandasini arkaya dogru yatirarak
tutturunuz.
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Motor

- MEKANIK VITES KUTUSU 21
Vites kutusu (S6kme-Takma)

Direksiyon kutusunun tespitleme vidalarin sokii-
niiz.

Besik tizerindeki takviyeli direksiyon tespitleme vi-
dalarini s6kiintiz.

Direksiyon kutusunu sasi koluna baglaymiz.

HAVA YASTIGI donaniml1 araglarin dzelligi

DIKKAT:

Doner kontaktoriin bozulma riskini 6nlemek i¢in

asagidaki tavsiyelere uyunuz:

- Kremayer ile direksiyon kolonunu ayirmadan
once, tekerlekler saga dogru olacak sekilde mii-
dahale boyunca direksiyon kilidi ile direksiyon
sabitlenmelidir.

- Doner kontaktoriin iyi yerlesmediginden duyu-
lacak her siiphe HAVA YASTIGI fasikiilii boliin
88’deki metodlar1 uygulayarak direksiyonun
sokiilmesini gerektirir.

UYARI: Bu durumda sadece egitim gormiis kisi
miidahalede bulunabilir.

Direksiyon kutusunu direksiyon kolonundan
aywriniz (agrafi (C) bozmamaya dikkat ediniz).

97390-1R1

Kornay1 sokiiniiz.

Ustten:
Sogutma grubunu {ist traverse tutturunuz.

Tamponun {ist tespitleme vidasini, sonra davlum-
baz igindeki viday sokiiniiz.

\ [ ) > .
N
98836R1
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- MEKANIK VITES KUTUSU 21
Motor Vites kutusu (S6kme-Takma)

Montaj aletini begigin altina yerlegtiriniz ve arac TAKMA
indiriniz.

MOLYKOTE BR2 gresi ile kilavuz boru ¢eperlerini
ve catal ayaklarini yaglayiniz.

/ fog ﬁ ‘ Catal1 debreyaj bilyasinin ¢ikintisi iizerine yerlesti-
' riniz.

<A (Mot -1040-0

Vites kutusunu kriko tizerine yerlestiriniz.

Vites kutusunu motora baglaymiz. Seviye farki ol-
mamasina dikkat ediniz.

Vites kutusu-motor merkezleme burglarinin (C)
yerinde oldugundan emin olunuz-

98755R1

4 tespitleme vidasimi gevseterek besigi sokiintiz.

Besik tizerindeki takviyeli direksiyon hortumunu
sokmeyi unutmayiniz.

Aracin altindan:

- vites kutusunun altina kaldirmadan krikoyu yer-
lestiriniz,

- burglar (C) gcekerek vites kutusunu motordan
ayirmiz.

864155

- Birlesik mesnedi,

- besigi,

- direksiyonu takiniz.
- Termik ekrani,

- egzoz inis borusunu,
- askili motor baglanti borusunu takiniz.

Sokme islemini tersinden uygulayarak diger par-
calar1 da takiniz.

86308R2
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Motor

- MEKANIK VITES KUTUSU 21
Vites kutusu (S6kme-Takma)

F Motor

f 86070-1R1

Ust mesnedin ayarini kontrol ediniz (10. béliime
bakiniz).

Motor baglant1 limitrii tespitlemelerinin yoniine
dikkat ediniz, somunlar egzoz borusu tarafinda
olmaldir.

926615

Aks, diglisine hizalayarak yerlestiriniz.B.Vi. 31-01
ozel aleti ile pim deliklerini hizalayiniz.

74937-4S

Istavroz disli {izerindeki centikli delik yeni elastik
pimlerin montajini kolaylastirir.

Uglarin sizdirmazhgim saglayimiz (RHODORSEAL
5661).

Sivi dolumunu yapiniz.

Fren kaliperi tespitleme vidalarina Loctite
FRENBLOC siiriiniiz ve torkunda sikiniz.

Fren pedali tizerine birkag kez basarak pistonlar1
fren balatalar1 ile temas ettiriniz.

Y

Vidalar1 ve somunlar1 6ngoriilen torkta sikiniz.

Vites kutusunu doldurunuz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
5. vites diglisi

21

GEREKLI OZEL ALETLER

B.vVi. 28-01
B.vi. 31-01
B.vi. 1003
B.vi. 1007

Cektirme

Pim zimbas1 & 5 mm

5. vites porya cektirmesi
B.Vi. 28-01 icin yedek ¢ene

Y,

SIKMA TORKLARI (daN.m)

YAG

Prizdirek somunu

Kamali mil vidas:

13,5

6,3

SOKME

Araa iki kolonlu lift tizerine alimiz.

Sol 6n tekerlegi sokiiniiz.

Davlumbaz korumasini ¢ikartiniz.

Sasi kolu-besik ¢ubugunu ¢ekiniz.

Motor altindaki koruma karterini sokiiniiz.

Vites kutusunu bosaltiniz.

Loctite FRENBLOC :

Prizdirek somunu
Kamali mil vidasi
5. vites dislisi

5. vites disli poryast

Arka karter altina bir kase yerlestiriniz ve s6-
kiintiz,

5. vites catali ile disli arasina tahta bir takoz
yerlestiriniz ve B.Vi. 31.01 6zel aleti ile catal pi-

Arka karter kutunun yatay eksen cizgisinde sokiil-
melidir, ¢tinkii karterde grup milinin igine giren
bir yaglama borusu (A) vardur.

mini sokiiniiz.

OZELLIK

geciriniz.

5.vites dislisini disa dogru ¢ekmeyiniz, ¢iinkii geri
vitese gegmesini onleyen parcanin yer degistirme
ve bu parcay1 tekrar yerine koymama riski tasir.
Giivenlik a¢isindan pimi sokerken 3. veya 4. vitese

Vites kutusunun kalkmasini 6nlemek i¢in, B.Vi.
31.01 6zel aletinin ucunu hafifce kivirabilirsiniz;
boylece pim daha kolay sokiilebilir.

A?Z?é._
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87180R

B.Vi. 31 =01

85979R
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MEKANIK VITES KUTUSU 21
5. vites diglisi

Vitesi 1. vitese geciriniz ve 5. vites ¢atalini mil ek- Grup mili iizerinde:

seni lizerinde kaydirarak 5. vitese de gegiriniz.
Kayiciy: ve 5. vites catalini sokiiniiz.

B.Vi. 1170 aleti yardimiyla senkromeg gébegini ge-
kiniz.

93912-1R 9319051

Kamali mil vidasini (65) ve prizdirek somununu so- B.Vi. 1170 kaya aletini 5. vitese gegirmek icin
kiiniiz ve gikartiniz. yerlestiriniz ve gobek ile kayic diglilerini ucuca
gelecek sekilde dondtiriiniiz.

Vitesi bosa aliniz.
5. vites disli grubunu ¢ekiniz.

860455
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MEKANIK VITES KUTUSU 21
5. vites diglisi

Kamali mil iizerinde: TAKMA

Rondelay1 (64) sokiiniiz. Kamali mili iizerinde:

Disli oyuklarma 3 damla Loctite FRENBLOC
stiriiniiz.

Rondelay1 (64) yerlestiriniz.
Grup mili iizerinde:
Sirasiyla (21), (22), (23), (24) ve (8) takiniz.

Catal1 kayic (26), (25) tizerine yerlestiriniz.

Gobek tizerine 3 damla Loctite FRENBLOC
siirliniiz ve gobek-kayici, catal grubunu yeniden
takiniz.

PRG21.1

Senkromeg halkalarinin ¢ikintilarini gobegin gi-

. . . L rintilerine karsilik gelecek sekilde geciriniz.
B.Vi. 28-01 ve B.Vi. 1007 aleti yardimiyla disliyi ce-

kiniz.

B.Vi. 1007 13,5daN.m

B.Vi. 28 - 01-02- 03

21 22 23 24 8 25 26 27

88575R 86045R1

1. vitese gegiriniz ve 5. vites ¢atalini mil ekseni
tizerinde kaydirarak 5. vitese de geciriniz.

Asagidaki parcalara 3 damla Loctite FRENBLOC

surtiniiz:

- grup mili somununa (27) ve 13,5 daN.m tor-
kunda sikiniz,

- vidaya (65) ve 6,3 daN.m torkunda sikiniz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
5. vites diglisi

21

5. vites catal1 ve disli arasina tahta bir takoz koya-
rak 5. vites catalinin yeni pimini kanali arka kar-
tere gelecek sekilde B.Vi. 31-01 &zel aletiyle

takiniz.

©

90498-1S

13,5daN.m

! B.Vi.31-01

f I 85979R1

Arka karter sizdirmazlig icin yeni halka conta

takiniz.

Vitesi bosa aliniz ve biitiin viteslere gegisi kontrol

ediniz.

Anormallik durumunda geri vitesin takili ol-
madigini kontrol ediniz.

yerlestiriniz.

Arka karteri, kanal (A) grup miline gelecek sekilde

Tespitleme vidalarin 2,4 daN.m torkunda sikiniz.

\\\\\-1\\\\\\

%,
’J

///
\

\\
/ H

87180R

ni yapmiz.

Vites kutusu yagini doldurunuz.

Motor c¢alisirkan arka karter sizdirmazlik kontrolii-
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MEKANIK VITES KUTUSU 21
Aks kecesi

GEREKLI OZEL ALET
B.Vi. 31-01 Zimba takimi
T.Av. 476 Rotil ¢ektirmesi
B.Vi. 945 Diferansiyel contasi takma malafasi
B.Vi. 1058 Diferansiyel contas1 takma malafas:
(konik rulman (JB3))

Y,

SIKMA TORKLARI (daN.m)
Fren kaliperi tespit vidalar 2,7
Amortisor ayaga tespit civatasi 17
Direksiyon rotili 3,5
Bijonlar 9
SOKME

Motorun altindaki karter koruyucusunu sokiiniiz.
Vites kutusu yagini bosaltiniz.

Aracin 6niinden sokiilen tarafi sehpaya aliniz.
Tekerlegi sokiiniiz.

Aks pimini B.Vi. 31-01 6zel aleti yardimiyla
cikartiniz.

YAG VE DIGER MALZEMELER

Loctite FRENBLOC :

Fren kaliperi tespit vidalarim
RHODORSEAL 5661 (Ex. CAF 4/60 THIXO) :

Aks pimlerinin uglarini
MOLYKOTE BR2 :

Sag aks diglisini yaglayiniz

- Direksiyon rotilini T.Av.476 6zel aleti yardim
ile sokiiniiz.

T.Av. 476
85965R
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MEKANIK VITES KUTUSU
Aks kecesi

21

- Fren grubu iki tespit civatasini (A) sokiiniiz.

~3Z7_ . )° J
| G IS

|2
21 t‘.(l\;?\_

90149R1

Hortumun zarar gormemesi icin kaliperini helezo-
na baglaymiz.

3 no.lu civatayi gevsetip, 4 no.lu civatayi sokiiniiz.

On aks tagiyicisina bastiriniz ve tekerlek tarafinda-
ki koriige zarar vermemeye dikkat ederek aks1 aks
diglisinden sokiiniiz.

Aks diglisi halka contasimi gikarmiz.

Pim zimbasi ve kiigiik bir ¢eki¢ yardimiyla conta
yuvasinda dondtirtilebilir.

Yuvasindan ¢ikan contay1 aks digli frezelerinin za-
rar gormemesi i¢in pense ile ¢ekiniz.

86031S

TAKMA

Kegeyi takmak i¢in asagidaki parcalariyla B.Vi. 945
aletini kullaniniz:

- Kege koruyucusunu (A),

- kece yerlestirme malafasi (B).

86095R

METOD

Aks diglisi tizerine yagh koruyucuyu (A) yerlestiri-
niz ve (B) aleti ile yagl contayi (C) takiniz.

86122R
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MEKANIK VITES KUTUSU
Aks kecesi

21

Ayn1 yontemi uygulayinz, fakat B.Vi. 1058 aletini
ve B.Vi. 945 koruyucusunu kullanmiz.

92111R

Halka contay1 aks dislisi tizerine takiniz ve aks digli
frezelerine 20 no.lu gresi stirtiniiz.

Aks diglisine gore aks1 konumlayiz.

Aksi diglisine hizalayarak yerlestiriniz.B.Vi. 31-01
6zel aleti ile pim deliklerini hizalayinz.

74937-3S

Yeni elastik pimleri yerlestiriniz ve uglarma
RHODORSEAL 5661 (Ex. CAF 4/60 THIXO) siiriiniiz.

V)

Vidalar1 uygun torkla sikiniz.

Fren kaliperini takiniz ve vidalara Loctite
FRENBLOC siiriiniiz.

Vites kutusu yagini doldurunuz.
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MEKANIK VITES KUTUSU
Kilometre dislisi

21

DEGIiSIM

1. durum:

Sadece kilometre dislisi veya mil zedelenmis
SOKME

Vites kutusunun tamamen sokiilmesi gerekmez.
Sol aks1 ayiriniz.

Aks kovanin sokiintiz.

Kilometre dislisine ulasabilmek igin diferansiyeli
elle geviriniz.

Bir kargaburnu ile mili diiseyde ¢ekiniz ve
cikariniz.

Kargaburnu ile disliyi yerinden gikarimz.

885775

TAKMA

Yeni kilometre dislisini diiz bir kargaburnu ile
takimz.

Digli ve mili elde toplanir. Mil digliye elastik olarak

gecer, bu ytizden mili yerine oturtmak gerekir.

KOTU

ivi

860535

Aks kovanini takiniz.

2. durum:
Kilometre disli grubu zedelenmis

Vites kutusunun sokiilmesi ve diferansiyelin dagi-

tilmasi gerekir.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Sema

AD4 TiPi OTOMATIK VITES KUTUSU

DI12302
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Kullanim

23

sURUS

Otomatik vites kutusunda yaglama basing altinda
yapildigindan yalnizca motor galistyorken yagla-
ma vardir.

Sonug olarak vites kutusunda énemli bir hasara
neden olmamak igin su tavsiyelere uymak zorun-
ludur:

- Arag seyir halindeyken kontag: hicbir zaman
kapatmamak gerekir (6rnegin yokus inerken).

- Araci hi¢bir zaman ittirmemek veya ¢ektirme-
mek gerekir (6rnegin benzin istasyonuna gide-
bilmek i¢in). Yalniz “Ara¢ Cekme” boliimiinde
belirtilen 6nlemleri almak sartiyla arag gekilebi-
lir.

Diger yandan aracin tahriki yalnizca motor cali-

sirken gergeklesir. Dolayisiyla otomatik vitesli

aracin iterek calistirilmasi miimkiin degildir.

ARACIN GEKILMESI

Her tiirlii durumda aracin 6n tekerlekleri havaya
kaldirilarak askida gekilmesi tercih edilmelidir.
Bununla beraber, bu sekilde ¢gekme mtimkiin de-
gilse, arac 40 km/saat’in altinda bir hizla ve en ¢ok
50 km c¢ekilebilir (vites kolu “N” konumda ol-
malidir).
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3

Tanim
Oto.mahk .. Disli Ayna Kilometre Elektronik
Arag vites Motor Konvertor . P .
tipi orani mahruti dislisi beyin
BAO AD4 013 K7M 227 69/77 19/65 22/20 114
B/D/LAOG [ AD4 024 F3R 227 69/77 19/65 22/20 77 00 102 637
JAOG AD4 011 F3R 227 69/77 17 /64 18/15 77 00 874 167

* XR25 kontrol ¢antast ile beyni tanimlamak i¢inTA.A fasikiiltine bakiniz.

Cevrim oranlari

BAO

Vites oranlar1 1. vites 2. vites 3. vites 4. vites Geri Vites
Yalniz giines disli sistemi orani 2,71 1,55 1 0,68 2,11
Toplam oran 10,35 5,92 3,82 2,6 8,06
1000 d/dk da, cevresi 1,76 m olan

lastiklerle km/saat cinsinden hiz 10,19 17,83 27,66 40,79 13,11
B/D/LAOG

Vites oranlar1 1. vites 2. vites 3. vites 4. vites Geri Vites
Yalniz giines disli sistemi orani 2,71 1,55 1 0,68 2,11
Toplam oran 10,35 5,92 3,82 2,6 8,06
1000 d/dk da, cevresi 175/65-14 m

olan lastiklerle km/saat cinsinden 10,21 17,85 27,66 40,68 13,1

hiz

JAOG

Vites oranlar1 1. vites 2. vites 3. vites 4. vites Geri Vites
Yalniz giines disli sistemi oran1 2,71 1,55 1 0,68 2,11
Toplam oran 11,38 6,5 4,2 2,85 8,86
1000 d/dk da, cevresi 185/70-14 m

olan lastiklerle km/saat cinsinden 9,97 17,44 27 40 12,8
hiz

23-3




OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Vites gecis esikleri

Gaz (1—9p2 |2—p3 |13—p-4 |4—-3 |3—p-2 |2—p1

ARAC OTOMATIK PEDALI

vitresskutusy konumu| A | B |A | B (A (B |A | B |A|B|A |B

PL 16 | 20 |40 | 46 |64 | 73 | 50 | 59 |32 | 34 7 115

BAO AD4 PF 41 | 49 [ 76 | 95 |126 | 149 |107 | 127 | 65 | 81 | 28 | 32

RC 52 96 158 146 90 48

PL 14 | 16 |39 | 40 |59 | 61 |52 | 53 |35 | 35 7 7

B/D/LAOG AD4 PF 44 | 50 [ 8 | 98 139 (150 |123 [125 [ 66 | 77 | 17 | 36

RC 52 96 155 149 91 37

PL 13 |15 |38 | 39 |58 |59 |51 | 52 (34 | 34 7 7

JAOG AD4 PF 44 | 50 |83 | 92 |137 | 147 |120 |123 | 65 | 76 | 17 | 35

RC 51 94 153 146 89 36

Tabloda goriilen rakamlar teorik ortalama vites gecis degerleridir. Tolerans = +% 10 .
PL : Gaz pedali basili degil

PF : Gaz pedali tam basili

RC : Roket kontaktorii

A : Normal viteslere gecis esikleri (segme butonu (1) basili degilken EXC ikaz 15181 soniiktir).

B : Kaydirilmus viteslere gecis esikleri (segme butonu (1) basiliyken EXC ikaz 15181 yanar).

98597R
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Yaglar ve diger malzemeler

23

TANIM

ILGILi PARCA

RHODORSEAL 5661
(Or : CAF 4/60 THIXO)

Aks uglariin sizdirmazhig

MOLYKOTE BR2 gresi

- Arabaglanti mili kanallar

- Konvertor merkezleyici

Loctite FRENBLOC

Fren kaliperi tespit civatalar:

Sistematik olarak degistirilecek parcalar

Su parcalarin sokiildiigii takdirde degistirilmesi
zorunludur:

- elastik gupilyalar,
- kilitlemeli somunlar,
- bakar contalar.

~

Yag

AD#4 vites kutusunda iki ayr1 kalitede yag ve iki degisik yag seviyesi vardir.

VITES KUTUSUNDA: ELF RENAULTMATIC D2 (D20104).

Yoksa:

- MOBIL ATF 220 D (D 20104 veya D 21412).

- TEXAMATIC 4011.

DIFERANSIYELDE: TRANSELF TRX 75W 80W.

23-5




OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3

Yag degisim periyodu

Vites kutusu yaginin degisimi her 45 000 km’de bir yapilir (bu degisim sirasinda tel siizgeci degistirmeye

gerek yoktur).

Az miktarda yag kacag1 varsa her 7500 km’de bir seviye kontrol edilmelidir.

Diferansiyel yag1 degismez: kullanilan yag 6miir boyu dayanikhidur.

Az miktarda kagak varsa seviyesi kontrol edilmelidir.

Yag kapasitesi

Toplam hacim

Vites kutusu

571

Diferansiyel

11

NOT: Otomatik vites kutusu degistirildigi takdirde yalnizca diferansiyel yagin1 doldurunuz, kutudaki yagin
seviyesini kontrol ediniz (yedek parcadan alinan vites kutusu yag doludur).

Ariza ikaz 1s1g1

OTOMATIK VITES ARIZA iKAZ ISIGI
Ariza olmadan ¢alismast:

® Arag yol alirken ve motor ¢alisirken bu 1s1kl1
gOsterge yanmaz.

Ariza durumunda:

® Arag duruyorken motor calisirken veya yol
alirken 151kl gosterge siirekli olarak yanar.

* Arag yol alirken, kontak anahtarina miidahale
etmeden 151kl1 gosterge yanar ve soner.

® Arag yol alirken, 151kl1 gdstergenin yanmast.

Yag sicakligi < - 20 °C veya > + 140 °C

¢ Arag yol alirken veya dururken, 1s1kl1 gosterge
yaklagik saniyede bir kere yanar, bu durumda
gaz keserek hiz azaltilmalidur.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Yag degisimi

GEREKLI OZEL ALETLER

B.Vi. 1213 Otomatik vites kutusu bosaltma
anahtan
MS 1019-10 XR25 kontrol ¢antasi

BOSALTMA
Vites kutusu:
Vites kutusu karterinin iki tapasi vardir:

A : Seviye kontrol tapasi.
B : Bosaltma tapasi.

Yag degisim islemi (B) tapas1 sokiilerek yapilir.

Diferansiyel:

Seviye tamamlanmas: (C) tapasindan yapilir ve
tasana kadar yag basilir.

94882R

Uyar:
Diferansiyel yag1 degisimi yapilmaz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Doldurma-Seviyeler

Doldurma-Seviyeler

Doldurma borudan (D) yapilir.

94845R1

Vites kutusuna pislik kagmamasi i¢in 15/100 liik
bir filtre ihtiva eden huni kullaniniz.

Seviye kontrolii asagidaki metodla ve ZORUNLU
olarak yapilir:

Daha once:

- Yag bosaltilmigsa 3,5 litre yag koyunuz,

- yalmzca basit bir kontrol ise, zorunlu olarak
0,5 litre yag koyunuz.

1 - Arag 4 kolonlu liftteyken ve vites kutusu oda
sicakligindayken

2 - Motoru ¢alistiriniz ve vites kolunu P konu-
muna getiriniz.

3 - XR25 kontrol ¢antasini baglayarak énce

D 1|| 4| sonral # ] 0 || 4 | tuslaymuz

4 - Araa kaldirimiz, 60 °C’ye gelene kadar mo-
toru ¢aligtirmiz.

5 - Busicakliga gelince, motor calisirken, seviye
kontrol tapasini aginiz. 20 saniye kadar bir
stire yag fazlasimin akmasini bekleyiniz (0,1
litreden fazla olmalidir). Tapay: takiniz.

6 - Akan fazlayag 0,1 litreden azsa seviye uy-
gun degildir. Islemi tekrar yapiniz

Bu durumda 1 litre yag ilave ediniz ve ayni islem-
leri yapmak icin vites kutusunu sogumaya
birakiniz.

Yag basinci

94845-1R

Vites kutusu yag basinci 6lgiim baglantisina sahip-
tir.

Otomatik vites basing kaptoriinti kontrol etmek
i¢in B.Vi. 1215 aletini baglaymniz.

Yag basinc1 ayarlanamaz.

Degeri elektronik beyin tarafindan belirlenir.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Hidrolik beyin

SIKMA TORKLARI (daN.m) @ ABS donanimli araglar i¢in
Tel siizgecin tespit civatast 05 iusturugu tizerindeki ABS elektfoEoera grubu-
un tespitleme somununu (C) sokiiniiz.
Karter tespit vidasi 1
sasi kolu iizerindeki tampon tespitleme vidas1 2
Arka mesned tespitleme civatasi 6,5
Bijonlar 9
Karter tespit vidasi 1
Tel siizgecin tespit civatasi 0,5
Hidrolik beyin tespit civatalar 0,5
SOKME
Araca iki kolonlu lift tizerine alimniz. \94933R

Vites kolunu “P” konumuna getiriniz. o ) )
Davlumbaz igindeki plastik deflektorii ve sol 6n

Ucgen isaretli tapay1 (1) sokerek vites kutusu tekerlegi sokiintiz.

yagini bosaltiniz. o
Kriko ile vites kutusunu kaldiriniz.

- Genlesme kabini,

- hava filtresini,

- iki ast viday (A) sokiiniiz ve diger iki viday: (B)
sokmeden gevsetiniz.

/(/(;

-y

L

Yy,
)
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Hidrolik beyin

- Alt karteri, Bu hareket serbestligi el vanasinin segicisinin
- tel stizgeci (1 vida), ¢ikartilabilmesi i¢in gereklidir.

e g

|

//‘:‘g

92084R

Kilitleme halkasina bastirarak sizdirmaz kablo ko-
ruyucusunu sokiiniiz.

- park konumunda levyenin daha fazla hareket
edebilmesi i¢in secici kolu (2) sékiiniiz.

N
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949258 .

99586R
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Hidrolik beyin

23

Viday1 (3) soktiikten sonra sizdirmazlik
baglantisini sokiiniiz.

94848-1R

El vanasinin secicisini (4) dnce (A) daha sonra (B)
den gikartarak sokiintiz.

El vanasini hidrolik beyinden ¢ikartiniz.

Hidrolik beynin 16 adet civatasini sdkiintiz. (*) ile
isaret edilen civatalar yerinde kalir, bunlar hidro-
lik beynin kapak civatalaridir.

//’;7 94841-1R2

Vites secici kumanda kolunu sonuna kadar ittikten
ve hat basing elektrovanasini karterden (5)
ayirdiktan sonra hidrolik beyni ¢ikartiniz.

94848R
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Hidrolik beyin

Dolgu plastiginin (6) ve (7) hidrolik devredeki yer-
lerini kontrol ediniz.

- ) =7 -
:;;; FIN 91724R

Hidrolik beynin 16 civatasinu takiniz ve 0,5 daN.m.
4852R2 torkla ve belirtilen sirayla sikiniz.

F1 besleme borusu (8),hat basing elektrovanasi : |

filtresinin (7) ve dolgu parcasimin (6) yerinde - | .
oldugundan emin olunuz.
\

J

94841-1R1

94852R1

Hidrolik beyni yerlestiriniz.

Hat basing elektrovanasini karter (5) icine iyice
yerlegtirmeye dikkat ederek vites se¢ici kumanda
kolunu sonuna kadar itiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Hidrolik beyin

Once (A) kismini sonra (B) kismini takarak el va- Yeni bir conta ve tel stizgeci takiniz.

nasini ve segici kolu (4) yerlestiriniz.
0,5 daN.m torkunda sikiniz.

= ||

94840R

91350R4

Alt karteri yerine takiniz (contalarin iyi durumda
oldugundan ve miknatisin yerine konuldugundan

Sizdirmaz baglant1 pargasini halka contast ile )
emin olunuz).

cvatayi (3) takiniz.
Vidalar: 1 daN.m torkunda sikiniz.

Otomatik vitesi yerine yerlegtiriniz.

Vites kutusu takozunun civatasini takiniz.

94848-1R

Sizdirmaz baglanti pargasini takiniz.

Vites segiciyi takiniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Hidrolik beyin

23

ABS donanimli araglarda

Susturucu tizerindeki ABS elektropompa grubu
tespitleme somununu (C) takiniz.

¥.94933R

- Sol 6n davlumbaz icindeki plastik deflektor,
- sol 6n tekerlegi,

- hava filtresini,

- genlesme kabini takiniz.

Yag1 tamamlayiniz ve seviyeyi kontrol ediniz.
NOT : Hidrolik beynin her degistirilmesinde veya

sokiilmesinde tel siizgeci, contasini ve hat basing
elektrovanasini degistiriniz.
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MOTOR

M OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Otomatik vites (S6kme-Takma)

ALTTAN SOKME

GEREKLI OZEL ALETLER

Mot. 1202

Mot. 1040-01

Mot. 1311-06

On takim-vites kutusu grubu
tizerindeki sokme takma besigi
Plastik kelepge pensesi

Yakat hortumlari sokme aleti

SIKMA TORKLARI (daN.m)

@ - sag ve sol camurlugu,

Besik on tespitleme vidasi

Besik arka tespitleme vidasi

Amortisor kulesi iist tespitleme civatasi
Bijonlar

Fren kaliperi tespitleme vidasi

Direksiyon kadran tespitleme vidasi

Sol 6n sasi kolu tizerindeki elastik tampon

tespitleme somunu

Araa iki kolonlu lifte aliniz.
Akii baglantilarini s6kiintiz.
- Radyatériin alt hortumundan sogutma

devresini (radyator tarafi),
- gerekiyorsa motoru bosaltiniz.

- On tekerlekleri,

98710S

- kasa-besik ¢cubugunu,
- fren kaliperini sckiiniiz ve kasaya tutturunuz,
- On tamponu sokiintiz,

PRG23.1
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MOTOR

M OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Otomatik vites (S6kme-Takma)

- Egzoz manifoldu termik ekranini,

- katalizort,

- kornayi,

- amortisor kuleleri arasindaki akustik cubugu

- hava filtresini,

- sase kablolarini,

- mutlak basing kaptoriinii,

- genlesme kabini sokiiniiz ve motora
tutturunuz.

- Gaz pedali kablosunu,

- mastervak hortumunu,

- motor arabaglanti kutusu elektrik soketlerini
ve role platinini,

i YA
N
//3
A

- otomatik vites beyni soketini,
- kanister hortumunu sékiiniiz.

Akii tespitleme ayagini sokiiniiz.

- Su rezervuari icindeki enjeksiyon besleme
kablosunu ve mars motoru beslemesini
sokiintiz,

- Mot. 1311-06 aleti yardimiyla yakat gelis ve geri
donts hortumlarini mesnedlerinden ayiriniz,

Mot. 1311-06

99461R

- termostat tizerindeki 1sitma hortumlarini
sokiiniiz.

Radyatorii sokiiniiz ve motor iizerine tespitleyiniz.
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K7M
MOTOR

OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Otomatik vites (S6kme-Takma)

- Otomatik vites segici kolunu, Somunu (A) sokiiniiz, sonra bronz bir ¢ekig ile
- direksiyon kamal1 milini (4) ve somununu koru- vurarak sol taraftan askili baglant: tespit civatasim
maya1 ittikten sonra sokiiniiz. cikartiniz.

PRG23.2

MOT. 1040-01 ALETININ HAZIRLANMASI

97390-1S

SURUCU HAVA YASTIGI DONANIMLI ARACLARIN
OZELLIGI

DIKKAT:

Doner kontaktoriin bozulma riskini dnlemek i¢in

asagidaki tavsiyelere uyunuz:

- Kremayer ile direksiyon kolonunu ayirmadan
once, tekerlekler saga dogru olacak sekilde mii-
dahale boyunca direksiyon kilidi ile direksiyon
sabitlenmelidir.

- Doner kontaktoriin iyi yerlesmediginden duyu-
lacak her siiphe HAVA YASTIGI fasikiilii boliim
88’deki metodlar1 uygulayarak direksiyonun
sokiilmesini gerektirir.

UYARI: Bu durumda sadece egitim gormiis kisi
miidahalede bulunabilir.

Besik ile otomatik vites arasina sol taraftan takoz
koyunuz.

Alt deliklere (G) ruletleri yerlestiriniz.

Besik tespitlemesi tirnaklar (1) yardimiyla yapilir.

92442R
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K7M
MOTOR

OTOMATIK VITES KUTUSU
Otomatik vites (S6kme-Takma)

23

Mot. 1040-01 aletini begigin altina tespitleyiniz.

Lifti arag yerle temas edene kadar indiriniz.

- Amortisor iist tespitleme vidasin,
- besik tespitleme vidasin sokiiniiz.

PRG23.3

Kasayi kaldirarak 6n takim-vites kutusu grubunu
¢ekiniz.

Bir ip yadimiyla amortisér yay grubunu
tutturunuz.

995885

Asagidaki parcalar sokerek 6n takim-vites kutusu

grubunu begikten ayirmiz:

- radyator tist hortumu,takviyeli direksiyon hi-
drolik rezervuari ve pompasi,

- otomatik vites tizerindeki takviyeli direksiyon
hortumu tespitlemesi.

Kablo demedini begsikten ayiriniz.
Kaldirma aletini yerine koyunuz.

- Sag tamponu,
- tork alma kolunu sokiintiz.

Aksi sokiintiz.
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M OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
MoToR Otomatik vites (S6kme-Takma)

Motoru besikten ayiriiz. - konvertor vidalarini,
- UON kaptorii ve kutu vidalarin sokiintiz.

Otomatik vites kutusunu motordan ayirmiz.

TAKMA (6zellikler)

Tutma vidalarma gore yerlestirerek konvertorii
takimz.

Otomatik vites kutusu vidalarini takiniz.
So6kme islemini tersinden yaparak takiniz.

100 mm’lik 2 qubugu besigin 6n kisimlarma yerles-
tirirseniz, kasa ile besigin hizalanmasi kolaylasir.

Besigin 6n tespitleme vidalarin1 6 daN.m. arka tes-
pitleme vidalarin1 11 daN.m torkla sikimz.

91131S
@ Biitlin somunlari, civatalar: ve vidalar: 6n-
Kutuyu: goriilen torkta sikiniz.
- mars motorunu,
- otomatik vites alt karteri vidasimi s6kerek Kaliper tespitleme vidalara Loctite FRENBLOC
ayirimniz. siirliniiz ve 6ngoriilen torkla sikiniz.
- Hortumlari, Fren pedali tizerine birkag kez basarak pistonlar1

fren balatalari ile temas ettiriniz.

- Sogutma devresini doldurunuz ve havasin
aliniz (19. boliime bakiniz).
- Gerekiyorsa motor yagini tamamlaymiz.

NOT : Takma islemi sirasinda direksiyon milinin
destek parcasinin yerinde oldugundan emin olu-
nuz.
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F3R OTOMATIK VITES KUTUSU

MOTOR

Otomatik vites (S6kme-Takma)

23

SOKME
Otomatik vites sadece alttan sokiiliir.

GEREKLI OZEL ALETLER

Mot. 1202
T.Av. 476

Mot. 1040-01 On takim-vites kutusu grubu
tizerindeki sokme takma besigi
Plastik kelepge pensesi

Rotil ¢ektirmesi

SIKMA TORKLARI (daN.m)

Y

Besik 6n tespitleme vidasi

Besik arka tespitleme vidasi

Bijonlar

Fren kaliperi tespitleme vidasi

Direksiyon kadrani tespitleme vidasi

Sol 6n sasi kolu iizerindeki elastik tampon

tespitleme somunu

6
11

9

3,5

3,5

45

Araci iki kolonlu lifte aliniz.
Akii baglantilarini sokiintiz.

- On tekerlekleri,

- motor altindaki plastik korumays,
- sol camurlugu,

- kornayi,

- 6n tamponu sokiiniiz.

PRG23.1

- kasa-besik baglantisini,
- fren kaliperini s6kiintiz.

Otomatik vites kutusu yagini bosaltiniz.

23-20




F3R OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
MoToR Otomatik vites (S6kme-Takma)

Hava filtresi kutusunu, Once rotili (14) sokerek vites kolu telini sokiiniiz
- Hava filtresi kutusu mesnedini, ve kancay1 yukar1 dogru (15) aginiz (kanca
- Pense ile sikigtirdiktan sonra, iki yag degisim mesnedini isaretleyiniz).

hortumunu,

. l 1])])0 ))Jj}m))
- &

,f"f'-vi&‘

N\
o/ &
)’/‘
N
p ) .
RN 97716R1
- UON Kkaptériinii, - Kilometre telini
- takviyeli direksiyon ve otomatik vites - ¢ok yonlii kaptorii sokiiniiz.

tespitleme vidalarinm sokiintiz.
- Rotillerinden ¢ikartarak sol ve sag aks /aks

- elektrik/ hidrolik kumandasi ara biriminin, tastyic1 grubunu,
- basing kaptoriiniin baglantilarini ¢ikartiniz. - mars motorunu sokiintiz.

Oksijen sondasinin baglantisini ¢ikartimiz.
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MOTOR

F3R OTOMATIK VITES KUTUSU
Otomatik vites (S6kme-Takma)

23

- Otomatik vites tizerindeki tork alma kolu
mesnedinin iki vidasini (2),
- otomatik vites motor tespitleme civata (3) ve
somununu sokiiniiz.

Motor mesnedini yerlestiriniz ve motor- 6n
takam-vites kutusu grubunu kaldiriniz.

987505

- otomatik vites tarafindan mesnedi,
- hiz kutusunun tist vidalarini sékiiniiz.

Sogutma grubunu {ist traverse tutturunuz.

Alttan:

- egzoz c¢ikising,

- motor/vites kutusu baglantisin1 ve mars motoru
koruma sacin,

. \\15
Rl

N e‘égru;:-\ ;
N - i | v
N \

A

2
>
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—

N~

- tahrik saa iizerindeki konvertoriin tig
tespitleme somununu (4) s6kiintiz.

97718R
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F3R OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
MoToR Otomatik vites (S6kme-Takma)

- Besik iizerindeki direksiyon kolonunun dért Alet yere temas edene kadar lifti indiriniz.
tespitleme vidasini sékiiniiz.

Besik tespitleme vidalarini sokiiniiz.

11153S

Direksiyon kolonunu egzoz manifolduna

baglaymiz. PRG23.3-1
Besik tizerindeki takviyeli direksiyon hortumunun

ti¢ tespitleme vidasini sokiiniiz. Arac kaldirmiz.

Besigin elektrik kablolarin ¢ikartiniz. Kriko veya benzeri bir alet yerlestiriniz (“Ozel

aletler” kataloguna bakiniz).
Mot. 1040-01 aletini besik altina yerlegtiriniz.

k.

98755R

Otomatik vites kutusunu ayirmadan 6nce son
menteseyi ¢ekiniz.
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F3R
MOTOR

OTOMATIK VITES KUTUSU
Otomatik vites (S6kme-Takma)

23

TAKMA (6zellikler)

Tutma vidalarina gore yerlestirerek konvertori
takiniz.

Otomatik vites kutusu vidalarini takiniz.
Sokme islemini tersinden yaparak takiniz.

100 mm’lik 2 gubugu begigin 6n kisimlarina yerles-
ti rirseniz, kasa ile besigin hizalanmasi kolaylasir.

Besigin 6n tespitleme vidalarini 6 daN.m. arka tes-
pitleme vidalarin1 11 daN.m torkla sikiniz.

Biitiin somunlari, civatalar: ve vidalar1 on-
goriilen torkta sikiniz.

Kaliper tespitleme vidalarina Loctite FRENBLOC
stirtintiz ve dngortilen torkla sikiniz.

Fren pedali tizerine birkag kez basarak pistonlar1
fren balatalar: ile temas ettiriniz.

- Sogutma devresini doldurunuz ve havasin
aliiz (19. boéliime bakiniz).
- Otomatik vites kutusu yagini tamamlayiniz.
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23

OTOMATIK VITES KUTUSU

Aks kecesi

K7M/ F3R
Motorlar

1) SAG VEYA SOL DUDAKLI KECENIN DEGiSiMmi

PRG23.4-1

1 Dudakl conta
2 Halka conta

Eger bu tip vites kutularinda yag kagag tespit edilirse, halka ve dudakli contanin degistirilmesi gerekir

GEREKLi OZEL ALET

Aks kecesi takma aleti

B. Vi. 1322
B. Vi. 1323

Aks kegesisomunu s6kme

anahtan

SOKME

Bir tornavida yardimiyla koruma deflektdriinii (A)

sokiintiz.

Muhafaza saci sabit montajlidir.

Degistirilecek kege tarafindan:

- On tekerlegi,

- aksi sokiiniiz ve fren kaliperine baglaymniz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Aks kecesi

TAKMA 2) HALKA CONTANIN DEGISiMi

Dudakl conta B.Vi. 1322 aleti ile gerceklestirilir. Prensip her iki taraf icinde aynidir fakat tek taraf
olarak sokiilmemelidir.

GEREKLi OZEL ALET

B. Vi. 1323 Aks kecesi takma aleti

Ozellikler:
Aks uglarinin kapag yoktur, sadece basit bir
deflektorle korunmus frezeli ucu vardir.

95791-5R

Sokme isleminin tersini yaparak 45 mm ¢apl bir
boru yardimiyla yeni deflektdrii takiniz.

97746-1S
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Aks kecesi

23

SOKME

Somunun (F) konumunu kartere gére ayarlaymiz
ve karterin tam kargisindaki disliyi isaretleyiniz.

Viday1 (D) ve somun kilitleme ayagini (E) sokiintiz.
B.Vi. 1323 &zel aleti yardimiyla yapilan tur sayila-

rak somunu sokiiniiz.

DIKKAT: diferansiyel yag1 akabilir.

95791-6R1 B.Vi. 1323

Halka contay1 ve dudakli kegeyi sokiiniiz.

TAKMA

Somunun tizerindeki halka contay1 degistiriniz,
tasima ytiizeyini temizleyiniz ve yeni contay1
yaglayinz.

Dudakli contanin takilmasi i¢in B.Vi. 1322 aletini
kullaniniz, daha sonra aks ¢ikisina somunu yerles-
tiriniz.

So6kme sirasinda yapilan tur kadar dondiirerek so-
munu takiniz.

Karter ile somunun isaretlerini hizalaymiz.

Viday1 (D) ve kilitleme ayagini (E) takiniz.
Gerekiyorsa dudakli contay1 degistirdikten sonra
deflektorii takiniz.

Diferansiyeli doldurunuz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Kablo donanimi

Yeni tip A4.2 vites kutusu fazla soketleri kaldirmak igin tek parca kablo donanimindan olusur.Bu ytizden kap-
torlerin ve kontaktorlerin onarim metodlar: farklidir.

PRG23.5

- Otomatik vites beyni tizerindeki 55 uglu soket

- Yag basing kaptorii

- Elektrohidrolik baglant1 soketi (s1izdirmaz ¢ok yénlii soket)
- Motor ara baglant1 kutusu soketi

- Enjeksiyon/Diagnostik baglanti soketi

- Basing kaptorii soketi

- Hiz kaptori

- Cok iglevli kontaktor

OO U s WN -
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Kablo donanimi

23

PARCALARIN ONARIMI

Tek parga kablo donanimini olusturan pargalarin
bircogu degistirilemez.
Sadece basing kaptdrii, kablosu kesilmeden degis-

Eger yalitkanliklardan veya stirekliliklerden biri
saglanmamuigsa ¢ok islevli kontaktorii degistiriniz.

tirilebilir.

COK iSLEVLI KONTAKTORUN ONARIMI

9961353

Kontrol 55 uglu soketten Sus. 1228 aleti ve

tabloyu kullanarak yapilir.

Eger kontrolde bir anormallik varsa, kabloyu kon-
taktore 15 cm kadar kala kesiniz ve 55 uglu soket
ile kestiginiz yer arasini kontrol ediniz. Asagidaki

elektrik semasina bakiniz.

N

Y

995855

UYARI: Soketin uglarini ¢ikartiniz.

KOLUN KONUMU

SUREKLILIK NORMAL

YALITKANLIK NORMAL

Ug¢ 51 ve 52 /Sase

P/N Ucg 44 /Sase U7 / Us 46
R Ug27 / Ug 46 Ug 44, 51 ve 52 /Sase
D Yok gg ‘21‘;/ /5%;(;(?422 /Sase
3 U¢ 51 /Sase gg ‘21‘; \/ze U5(;24/6$ase
2 Ug¢ 51 ve 52 /Sase gg ‘21‘; ; nge%

! U¢ 52 /Sase gg ‘21‘; \/ze U5(;14/6$ase
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Kablo donanimi

Kablo donaniminin sokiilmesi AD4 A4.2 de ozel-
dir.

996135

SOKME

Araai iki kolonlu lifte aliniz.

Akii baglantilarini s6kiintiz.

Sol 6n tekerlegi sokiiniiz.

Davlumbazdan:

- ¢ok iglevli kaptoriin sase kablosunu,

- ¢ok iglevli kaptoriin tespitleme vidasini (A) s6-
kiintiz.

Sol taraf mesned ayagini ve motor mesnedini yer-
lestiriniz.

2, 7
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98750R1

99586R1

Aracin sttinden:
- kaldirma ayagini yerlestiriniz

Kutu tarafindan tamponu sokiintiz.

Hiz kaptoriinti s6kiintiz (tespitleme vidasi(B)).
Vites secicisi kumanda rotilini sokiiniiz (C).
Takma isleminde iyi yerlestirebilmek i¢in konu-
munu igaretleyerek kablo grubunu ve tespitleme-
lerini ¢ikartiniz.

52 uclu soketi ve motor kutusu soketini sokiintiz.
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OTOMATIK VITES KUTUSU 2 3
Kablo donanimi

TAKMA
Kabloyu sabitlemeden yerlestiriniz.

- Hiz kaptoriing,

- ¢okislevli kaptérii takiniz.

Vites kutusu tarafindan mesnedi takiniz.

Motor dayanma aletini gekiniz.

Parga grubunu baglaymiz.

Kabloyu tespitleme kelepgelerinden sabitleyiniz.

KALDIRMA AYAGI

37
9961351
Basing kaptorii ve enjeksiyon/diagnostik priz so- 3
ketlerini sokiiniiz. // -
Sizdirmazlik baglantisini sokiiniiz.
19
@21%/ /
32 o8t 8-5
3 y, 21
" 28*3°

ix(‘ ((( " ‘ ‘ ' ‘( 99585R

Bu kaldirma ayaginin yapimu igin iki segenek
3 vardir:

1) E7] motordaki ayag: degistirerek (silindir ka-
pag: tizerine sabitlenmis hava filtresi tutma
ayagi)

9961352

2) Imal edilecek olunursa:
- 4 veya 5 mm kalinliginda bir celik tabla
Kabloyu gikartinz. - 2 adet HEX M8 x 20 vida .
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Elektrik semasi

23

104
119
120
129
160
163
225
247
250
303
319
535
569
597
645
754
779
780
781
R22
R34
MH
MJ

Mars kontaktort

Otomatik vites beyni

Enjeksiyon beyni

Vites gecis kumandasi

Fren kontaktori

Mars motoru

Diagnostik priz

Ciftli far rolesi

Hiz kaptorii

Otomatik vites segicisi aydinlatmasi
Klima kumanda tablosu

Vites gecis ariza ikaz 15181 (servis)
Roket kontaktorii

Motor sigorta kutusu

Arag ici ara baglant1 kutusu
Elektrik /hidrolik ara birimi
Otomatik vites ¢ok yonlii kontaktorii
Arag hiz kaptorii veya otomatik vites tiirbini
Hat basing kaptorii
Motor/otomatik vites

Motor /torpido

Motor elektrik sasesi

Sag on elektrik sasesi
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OTOMATIK VITES KUTUSU
Elektrik semasi
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K7M / F3R
Motor

OTOMATIK VITES KUTUSU

Konvertor “ayar noktasi” kontrolu

23

Araa iki kolonlu lifte aliniz.

Tekerlekler yerden biraz yiikselene kadar arac
kaldirmiz.

XR25 valizini baglayiniz.
Seciciyi S8 konumuna getiriniz.

A4.2 kodunu giriniz:

D 1 4

sonra motor devrini gormek icin #06 tuslayiniz.
Gaz pedlaina sonuna kadar basimiz.

Motor devri:

- K7M Motorda: 2430 d/dk "da sabitlenebilir.

- F3R Motorda: 2375d/dk ’da sabitlenebilir.

Eger bu deger dogru degilse konvertorii degistiri-
niz.

Onggoriilen degerden 200 d/dk fazla bir ayar oto-
matik vites kutusunun degistirilmesini gerektirir.
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AKSLAR
Yaglar ve diger malzemeler

29

TiP MIKTAR SURULECEK PARCA
Loctite SCELBLOC Stirtilecek Aks frezelerine
RHODORSEAL 5661 e . .
(exemple : CAF 4/60 THIXO) Stirtilecek Vites kutusu tarafi aks gupilyalari
MOLYKOTE BR2 Stirtilecek Vites kutusu tarafi aks kegesi kanallarina
FRENBLOC Siirtilecek Fren kaliperi vidalar:
MOBIL CVJ 825 320g GE 86 koriigii
Black Star 140 g AC 1700 kortgii
veya 160 g RC 490 kortigt
MOBIL EXF 57C 130 g GI 62 koriigii
Koriiklerin arag tizerindeki dagilimi
KORUK Sag aks Sol aks Tekerlek tarafi Vites kutusu tarafi
GE 86
AC 1700 X
RC 490 X
Gl 62 X
GI 69 X
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AKSLAR 29

Enine aktarma organlari

GEREKLI OZEL ALET

Rou. 604 -01
T.Av. 476
T.Av. 602
T.Av. 1050-01
B.Vi. 31-01

Porya tespit aleti
Rotil ¢ektirmesi
Aks ¢ektirmesi
Porya cektirmesi
Zimba takimi

SIKMA TORKLARI (daN.m)

\Y)

Aks somunu

Vites kutusu iizerindeki koriik
tespit vidasi

Bijonlar

Amortisor ayag1 somunlari
Fren kaliperi tespit vidasi
Direksiyon rotili somunlar1

25

2,5
9

17

10
35

SOKME

- Fren grubunu (fren hortumuna zarar verme-

mek i¢in gasiye asiniz),

- Rou. 604-01 aleti ile aks somununu sokiintiz.

94338-1R

Aracin sol tarafindan:
Vites kutusu yagimni bosaltiniz.

Ug viday1 sokiiniiz.

85678R1

Aracin sag tarafindan:

B.Vi. 31-01 6zel aleti ile pimi sokiintiz.
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AKSLAR
Enine aktarma organlari

29

Aracin her iki tarafi icin:

- T.Av. 476 &zel aleti ile direksiyon rotil
somunlarini sokiintiz.

T.Av. 476
85965-1R

- Amortisor ayag1 tespit civatasini sokiintiz.

Bu aragclar birbirine yapisik aks donanimlidir. T.Av.
1050-01 6zel aleti yardimiyla geri itmek gerekir.

T.Av. 1050-01

94421-3R

Amortisor alt tespit civatasini sokiiniiz ve aksi ge-
kiniz.

963535

Bu islem sirasinda koriiklere zarar vermemeye dik-
kat ediniz.

TAKMA

NOT : Yedek Parca Magazasinda akslar, koruyu-
culu olarak ve montaj talimatlari ile birlikte temin
edilebilir. Koriikler iizerine gelebilecek hafif bir
darbenin uzun vadede kaug¢ugun kirilmasina ve
aksin tamir olmayacak kadar zarar géormesine ne-
den olacag1 bilinerek maksimum KALITE ile dogru
montaj saglamak i¢in bu talimata uyulmasi zorun-
ludur.
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AKSLAR 29

Enine aktarma organlari

MONTAJDA UYULMASI GEREKEN ONERILER

DI2905
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AKSLAR 29

Enine aktarma organlari

Aks1 arag iizerine takmadan 6nce karton muhafa- Aracn sol tarafi:

zay1 ¢ikarmayiniz. Kérigin plastik muhafazasini sokiiniiz ve takma
islemini miimkiin oldugu kadar yatay konumda
yapinz.

91630R ' 856775

Hicbir sekilde koriigii zedeleyebilecek keskin uglu
bir alet kullanmayiniz.

91629R

29-5



AKSLAR 29

Enine aktarma organlari

Aracin sag tarafu:
Koruyucu yerindeyken, MOLYKOTE BR2 yagim
vites kutusu tarafi conta frezelerine siirtiniiz.

Ask digli frezelerine gore aks1 konumlaymiz ve yer-
lestiriniz.

B.Vi. 31-01 6zel aleti yardimiyla durumunu
kontrol ediniz.

B.Vi. 31-01 6zel aleti ile iki elastik yeni pimi
takiniz. Pim deliklerine RHODOSEAL 5661 (ex. :
CAF 4/60 THIXO) yagin stirliniiz.

NOT : Aks diglileri iizerindeki faturalar yeni esnek
pimlerin takilmasin kolaylagtirir.

74937-4S

Aracin her iki tarafi icin:
Tasiyic1 frezelere Loctite SCELBLOC yagim
strtiniiz.

917495

Poryaya aks tagiyicisini yerlestiriniz.

Somunun rahatga yerlesmesini saglayacak sekilde
rahat olarak girebilmelidir.

Zorlanma durumunda T. Av. 602 aletini kullaniniz.

96353R
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AKSLAR 29

Enine aktarma organlari

Aracn sol tarafi icin:

Vites kutusu iizerindeki koriik ytizeyini temizleyi-
niz, koériigii ve plakay: takiniz.

Koriigti miimkiin oldugu kadar yatay yerlestiriniz
ve {li¢ viday1 uygun torkta sikiniz.

96353-1S51

- On aks tagtyicist {izerindeki amortisor ayag1 iki
arvatasini uygun torkta sikimiz.

- Direksiyon rotilini takiniz, somununu uygun
torkta sikiniz.

Aks somununu torkunda sikiniz: Rou. 604-01 aleti.

85678R1

Rou. 604 - 01

85876-1R
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AKSLAR
Enine aktarma organlari

29

Aracin her iki tarafi icin:

Fren kaliperini takiniz. Vidalara Loctite
FRENBLOC yag: siiriiniiz ve uygun torkta sikiniz.

Araal tekerlekleri iizerine indiriniz.

= P TITTIE

Arag tekerlekleri tizerindeyken, asagidaki resimde

goriildiigi gibi karton koruyucular yirtarak sokii-
niiz.

Hicbir durumda, koriige zarar verebilecek ucu
keskin aletler kullanmayiniz.

)

(4
91632R

Pistonlarin balatalara temas etmesi i¢in fren pe-
dalina birkag kere basiniz.

Sol aksin degisimi durumunda, otomatik vites
veya vites kutusunun yag seviyesini tamamlayiniz.
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AKSLAR
On aks

29

ABS DiSLiSi
ABS diglisi sokiilemez.

Yedek parca magazas: aks degisiminde ABS diglisini de beraberinde verir.
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GE 86 koriigii AKSLAR 29
Tekerlek tarafi aks korugu

GEREKLI OZEL ALETLER

T. Av. 1256 OETIKER kelepge i¢in pense
T. Av. 1168 CAILLAU kelepce i¢in pense

1 Aks ucu DAGITMA
2 Uclii mafsal
3ve5 Tutma kelepgesi [lerideki metodlara bakarak vites kutusu kériigii-
4 Lale mili nii sokiintiz.
6 Lastik kortik
7 Aks ganag1 T. Av. 1168 aleti ile kiiciik kelepgeyi sokiiniiz.
A ABS dislisi (opsiyon)
1 A 23 4 5
l T.Av. 1168
7 6
98825R
93033R
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GE 86 koriik

AKSLAR
Tekerlek tarafi aks korugu

29

Aks ucu yivlerine zarar vermemeye dikkat ederek
mevcut kelepgeleri kesiniz.

93034S

Kortigi kesiniz.

TOPLAMA

Aks ucuna ve koriige yeteri miktarda yag koyu-
nuz.

oy
Il;'.ll -
T
TR
1) 1 W
i

93035S

NOT : “Malzemeler” béliimiindeki yag miktarina
uymak gerekir.

Kortigi iterek mafsal ile aks tizerindeki yuvalarini
yerlerine yerlestiriniz.

930365

Yag gideriniz.

930375
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GE 86 koriik

AKSLAR
Tekerlek tarafi aks korugu

29

930385

L

92305R1

Koriik igindeki hava miktarini ayarlamak igin
sizdirmazlik kisminin dogru yerlestigini kontrol et-
mek icin mafsali elle ¢eviriniz.

Kelepgeyi takimiz ve ilgili aletle stkiniz (CAILLAU
veya OETIKER).
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AC 1700 kiriik AKSLAR 2 9
Tekerlek tarafi aks korugu

GEREKLi OZEL ALETLER

T.Av. 1256 Aks koriigii i¢in kelepgeli stkma
pensesi OETIKER

T.Av. 1168 Aks koriigii i¢in kelepgeli stkma
pensesi CAILLAU

Bir aksin kismi onarimi tekerlek tarafindan miim-
kiindiir:

- conta degisimi,

- kortiglin degisimi.

ALTI BILYALI TEKERLEK TARAFI KORUK

1 Aks ucu
2 Bilyalar
3 Bilya kafesi
4 Durdurma halkasi
5 Aks mili
6 Korik
616R
7 Bilya gobegi A
A ABS diglisi (opsiyon)
TOPLAMA
Mafsal tizerindeki:
- Kkiiciik bilezigi,
- korugi (3) takinuz.
Aksin kanallari tizerinde senkromeg segmaninin
[ (yeni) bulundugu yere kadar bilya kegesini (1)
takiniz.
98824R
DAGITMA

Bilezigi ve kortigii uzunlamasina kesiniz.
Fazla yag1 alimiz.

Bilya gobeginin oturdugu ytizeye (5) birkag gekic
darbesi ile senkromeg gébegini (7) ¢ikartiniz.

Aks kegesi contasini ayiriniz. 78615R2
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AC 1700 koriik

AKSLAR
Tekerlek tarafi aks korugu

29

Aks ucuna ve koriige yeteri miktarda yag koyu-
nuz.

NOT :“Malzemeler” boliimiindeki yag miktarina
uymak gerekir.

Aksi ve aks kovanini iginde koriik dudaklar
karsilik gelecek sekilde yerlestiriniz.

98824R

Kelepgeleri takiniz ve kelepge tipine gore belirti-
len alet ile stkma islemini yapiniz (CAILLAU veya /
veya OETIKER).
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koriikleri

AC 1700 ve GE 86 AKSLAR
Tekerlek tarafi aks korugu

29

CAILLAU KELEPGESI

GEREKLi OZEL ALETLER

T.Av. 1168 Aks koriigii i¢in kelepgeli sikma
pensesi CAILLAU

DI12903

93039R

NOT : CAILLAU kelepceleri tekrar kullanilamaz.

930405

29-15




AC 17?0"ve GE 86 AKS LAR 2 9
Kbritkerd Tekerlek tarafi aks koriigii

OETIKER BILEZiGi GEREKLIi OZEL ALETLER

T.Av. 1256 Aks koriigii icin kelepgeli sitkma
pensesi OETIKER

960485

1. KONUM- Kelepcenin 6n sikimi ve konumlandirilmas:

DI2901

Kolu (A) pensenin alt ¢entegine yerlestiriniz ve penseyi sonuna kadar sikiniz.

2. KONUM-Sikma

DI2902

Kolu (A) pensenin tist centegine yerlestiriniz ve penseyi sonuna kadar sikiniz.
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RC 490 kriik AKSLAR 2 9
Vites kutusu tarafi aks kérugu

SAG AKS KEGESI

GERKELi OZEL ALETLER

T.Av. 1034 Aks koriigii kelepce pensesi

Lale Tutma kelepgesini ve koriigii uzunlamasina kesi-
Uclii mafsal niz.

Tutma sac1
Kauguk kortik
Tutma kelepgesi
Aks mili

Metal

NG WD -

920455

Fazla yag1 aliniz.

92303R

Tutma sacini ¢ikartiniz.

DAGITMA

Saci ii¢ noktadan pense ile aginiz.

92046S

92044S
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RC 490 koriik

AKSLAR
Vites kutusu tarafi aks kérugu

29

Laleyi sokiiniiz.

891455

NOT : Lalenin durdurma dili yoktur, sékiiliirken
kuvvet vermemek gerekir.

Bilyali makaralar1 kendi millerinden s6kmeyiniz.
Clnki makaralar ve rulmanlar esdirler ve asla
karigtirllmamalidir.

Klipsi sokiintiz (modele gore).

903875

Hicbir parcayi su niteliginde bir madde ile temizle-
meyiniz.

FACOM U53G aleti yardimiyla presten tiglii
mafsali ¢itkartiniz.

TOPLAMA

Aks milini yaglayinz ve:

- yeni tutma kelepgesini,

- tutma sac (3) ve metal parga (7) ile beraber
kauguk korigii (4) yerlestiriniz.

92048-1R
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RC 490 kiriik AKSLAR 2 9

Vites kutusu tarafi aks kérugu

Yivli mil tizerine {i¢lii mafsal yerlestiriniz.

90389S

Uglii mafsali aks mili iizerine gegirirken zimba ile
120° de ti¢ yerden noktaliyarak sikistirmniz.

90391S

Laleyi yaglayiniz ve takiniz.

Koriige ve laleye yeteri kadar yag koyunuz.

NOT : “Malzemeler” boliimiinde belirtilen yag
miktarina uymak gerekir.

- Aks koriigii ve metal parcay1 tutma saci igine
yerlestiriniz,

- tutma sacin laleye temas edene kadar
kaydiriniz.

Bu konumda tutma sacin ilgili {i¢ noktadan sabit-
leyiniz.

92050S

Yuvarlak uglu keskin olmayan bir metal cubugu
lale ile koriik arasina sokarak conta icindeki ha-
vay1 yeterli miktarda aliniz.
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RC 490 kiritk AKSLAR
Vites kutusu tarafi aks kérugu

29

=)

92051R

A =156 + 1 mm mesafesini elde ediniz (koriik
ucu ile lalelerin biiytik ¢apli kenar).

Bu konumda gubugu ¢ekiniz.

Koriik tizerine kelepgeyi takiniz ve T.Av. 1034 aleti
ile sikiniz.

T.Av.1034

92052R

T.Av. 1034

\\

/]

88601R
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GI 62 kiritk AKSLAR 2 9

Vites kutusu tarafi aks kérugu

ve3  Tutma kelepgesi Kilitleme tirnaklarini (C) agimiz ve aks lalesini ¢eke-
Kauguk kortik rek ¢ikartiniz.
Lale
Uclii mafsal
Sac parca
Aks mili

-t
N
w
f -
(]

SSSSSTSSSSSSSSR

\\\\\\

d!\..

98823R 74655R

o Bilyal1 makaralar1 kendi millerinden s6kmeyiniz.
DAGITMA Ciinkii makaralar ve rulmanlar esdirler ve asla

. . karistirilmamalidirlar.
Kelepgeyi ve koriigli uzunlamasina kesiniz.

Hicbir parcay1 su niteligindeki s1vi ile temizlemeyi-
Fazla yag1 alimiz. niz.

Klipsi sokiintiz (modele gore).

75936-151

903875
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GI 62 koriik

Vites kutusu tarafi aks kérugu

AKSLAR

29

Uglii mafsali presle gikartiniz.

o

7' =

Uglii mafsali aks mili iizerine gegirirken zimba ile
120° de ti¢ yerden noktalayarak sikistirmiz.

NOT : “Malzemeler” boliimiinde belirtilen yag
miktarina uymak gerekir.

903885

TOPLAMA

Aks milini yaglayip yeni koriikle beraber tespit
halkasini kaydiriniz.

Uglii mafsali yivli mile gegiriniz.

90391S

Kilit plakast ile lale arasina 2,5 mm kalinliginda bir
kama (B) yerlestiriniz.

903895

# R=m45mm

40 mm

74867R1
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GI 62 koriik

AKSLAR

Vites kutusu tarafi aks kérugu

29

Bronz bir zimba ile plaketi ilk konumuna getiriniz,
sonra kamay1 (B) ¢ekiniz.

vay1 yeterli miktarda aliniz.

74867R

ucu ile lalelerin biiytik ¢apli kenarr).

Yuvarlak uglu keskin olmayan bir metal cubugu
lale ile koriik arasina sokarak conta igindeki ha-

A =153,5 + 1 mm mesafesini elde ediniz (koriik

Kortigin kivrimlarini, aks kolu icine ve metal ka-
pagin lizerine yerlestiriniz.

90390R

hhw

AWV

takiniz.

T. Av. 1034 6zel aleti ile sikiniz.

Bu konumda ¢ubugu ¢ekiniz ve tutma kelepgesini

T.Av. 1034

98823R1

\\

d

88601R
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GI 69 kiriik AKSLAR 2 9

Rulman kérigu

GEREKLI OZEL ALET

T.Av. 944 Aks rulmani takma kilavuzu

SOKME

Hicbir parcay1 su niteliginde madde ile temizle-
meyiniz.

Klipsi sokiintiz (modele gore).

Uclii mafsalin sokiildiigii sekilde koriik grubunu
sokiintiz.

903875

FACOM U53T tipi gektirme tizerine dayanarak
tclti mafsali presle gikartiniz.

859335
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GI 69 koriik AKSLAR
Rulman kérigu

TAKMA

Rulmanli aks kériigiinii mil {izerine yerlestirirken
rulmanin 6n kismu ile aks ucunu gosteren L mesa-
fesine dikkat edilmesi gerekir:

L =118 £ 0,2 mm (JB1 vites kutusu)
L =123,2 + 0,2 mm (JB3 vites kutusu)

Bu deger, ucu mil seviyesindeyken T.Av. 944 6zel
aleti ile elde edilmelidir.

86197S

85884-1R1

Kecesi bulunan rulmanin zedelenmesinden do-
layisiyla kacak riskinden ka¢inmak i¢in ¢eki¢ kul-
lanmay1niz ve preste takiniz.
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GI 69 koriik

AKSLAR
Rulman kérigu

29

Tekerlek tarafi koriigiin zedelenmemesi igin aks
milini bogazinda (G) FACOM U53T &zel aleti
yardimiyla sabitleyiniz.

86198R

Uglii mafsali yivli mil iizerine yerlestiriniz ve tutma
segmanina takiniz.
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