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Giris

Aracin boyanmasi konusunun ilk bolimu Kendi
Kendine Calisma Programi 214, "Aracin
Boyanmasi — On Hazirlik" kitabinda anlatiimigti.

Kendi Kendine Calisma Programi 215, "Aracin
Boyanmasi — Son Kat" kitabinda bu konu daha
kapsamli bir bicimde ele alinmaktadir. Kitapta
konuyla ilgili temel bilgiler, uzmanlik bilgileri
ve pratik bilgiler verilmektedir, bu sekilde kitap
SSP 214'de verilen bilgileri tamamlayici bir
nitelige sahiptir.

Kendi Kendine Calisma Programi beraberce,
modern ara¢ boyama teknolojisine genel bir
bakis saglayacak bicimde hazirlanmistir.

@® SSP 214:
Aracin Boyanmasi - On Hazirlik

@® SSP 215:
Aracin Boyanmasi - Son Kat

Kendi Kendine Calisma

Test, ayarlama ve tamir iglemleriyle

Yeni

Programi, Atolye El Kitabi ilgili talimatlar ilgili servis kitaplarinda

degildir! bulunabilir.
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Aracin Boyanmasi - Temel Prensipler

Renklerle ilgili Temel Bilgiler

Bir rengin algilanmasi uzerinde etkili olan fak-
torler, nesnenin yapisi, 1sigin durumu ve rengi
algilayan gozin durumudur.

Renkler, gérme organlarimiz, yani gozlerimiz
tarafindan algilanan c¢esitli dogal olaylarin
beynimiz tarafindan degerlendirilmesi sonu-
cunda ortaya cikar.

Gorme organlarini harekete geciren sey isiktir.
Farkh 1sik kaynaklari, 6rnegin, glines, ampul,
floresan lamba, ates gozlerimizi farkl sekillerde
etkiler.

Gozun rengi algilayabilmesi icin lic unsurun
mevcut olmasi gerekir:

@ Isik
Nesneyi aydinlatir.
® Nesne

Malzemenin yapisina ve ylzeyine bagl
olarak 151§ cesitli sekillerde yansitir ve
emer.

® Goz

Nesne tarafindan yansitilan 1si1§1 alir. Bu
bilgiyi, beyne yollar, beyin ise bu bilgiyi
sekil ve renk olarak algilar.

Rengin algilanmasini etkileyen faktorler

215_002



Isik

Isik adi verilen sey, dalga boyu 400 ila 700
nanometre arasinda dedisen elektromanyetik
isimadir (1 nanometre = mikrometrenin binde
biri = milimetrenin milyonda biri).

Sadece bu aralik icindeki isinlar insan goziinde-
ki 1s1ga duyarh hicreleri uyarabilirler.

Bu araliga gozle gorulebilen elektromanyetik
istk tayfi adi verilir.

Dalga boyu 1000 m 10m Im

Farkli dalga boylari farkl renkler olarak algila-
nir:

Mor (400 nm) — kirmizi (70 nm).

Isik gozle gorilebilen renk tayfinin tamamini
iceriyorsa ve nispeten esit bir bicimde dagili-
yorsa, buna beyaz isik denir.

Beyaz i1sik tim renklerin birlesmesinden olusur
ve g0z tarafindan algilanabilir.

lem Olmm 700 nm 400 nm 10 nm 0,01 nm

Dalga tipi
dalga) dalga UKW

Elektromanyetik isinlar

Isaac Newton renk tayfi icinde yer alan ren-
klerle ilgili bir teori olugsturmustur.

Beyaz 1sik saydam bir kuars prizmadan
gectiginde, 1sik dagilarak gokkusagi renkleri-
ni olusturur.

Dagilmanin nedeni her rengin farkh kirillma
acisina sahip olmasidir.

MW (Orta Kisa TV/ Radar

Mikro- Kizilotesi Goézle  Mor otesi X Gama

dalga 1sinlar gorulen isinlari  isinlari
11k
215 003

215_004

Tayf analizi



Goz

insan goéziindeki hiicreler, gozle goriilebilen
tayf icindeki 1sinlara duyarli olan maddeler
icerir.

Gelen 1gik tarafindan uyarilan hicreler beyne
bir sinir impulsu gonderir.

Beyin bu milyonlarca hiicreden gelen bilgileri
kullanarak sekilleri ve renkleri algilar.

Renkleri algilamak icin kullanilan g tip hicre
vardir:

® Kirmizi isiga duyarl hiicreler
® Yesil isiga duyarli hiicreler
® Mavi isiga duyarl hiicreler

Algilanan renk bu Ug tip hiicre tarafindan elde
edilen duyumlarin bir araya getirilmesi sonucu
elde edilir.

Isiga duyarli (alict) hticreler

_ (GO6z bebegi)
Goz siniri 215 005

insan g6zl

Aracin Boyanmasi - Temel Prensipler

Nesne

Etrafimizdaki nesnelerin farkli renklere sahip
oldugunu goririz. Nesneler, farkli isik
kaynaklarindan gelen 1sig1 alirlar.

Bir nesneyi olusturan cesitli malzemeler, 1s513in
bir kismini ya da tamamini emebilir ve kalanini
yansitabilir. Yansiyan 1sik g6z tarafindan
algilanir ve renk olarak degerlendirilir.

Ornek:

@® Yesil ve mavi isinlari emen ve kirmizi iginlari
yansitan bir nesne kirmizi olarak algilanir.

@® Mavi isinlari emen ve kirmizi ile yesil i1sinlari
yansitan bir nesne sari olarak algilanir.

215_0054

Nesnelerin 1sik emme 6zellikleri



Metamerizm

Bir nesnenin rengi, o nesnenin lUzerine dusen
isiga baghdir.

Farkh bilesime sahip isik tipleri mevcuttur.
Gin 1s1g1 mavimtirak, ampulden gelen isik ise
kizildir.

Metamerizmin anlamui:

Belirli bir isik kaynagi altinda incelenen iki
nesnenin renkleri aynidir.

Fakat bu iki nesne farkl bir 1sik kaynagi altinda
incelendiginde, renkleri degisecektir.

iki nesnenin renk farklihgi (metamerizm) gos-
termemesi icin, her iki nesnenin de ayni
bilesime sahip olmasi gerekir.

Boya tamiri calismalani ile ilgili sonug:

Farklh temel renkler kullanarak bir aracin
rengini tutturmaya calisirken, aracin orijinal
boyasinda kullanilan pigmentlerle ayni pig-
mentlerin kullanilmasi gerekir.
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Metamerizm
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Renklerin bilesimi

Isik: Renk ekleyerek olusturulan karisimlar

Ug farkh rengi, kirmizi, yesil ve maviyi farkl
oranlarda karistirarak buttun renkler elde edile-
bilir.

Bu nedenle bu uc¢ renge temel 1sik renkleri adi
verilmektedir.

215_007A

Temel renkler farkli oranlarda karistirilirlar, olu-
san karisima, renk ekleyerek olusan karigim adi
verilir.

Renkli televizyon bu prensip kullanilarak tretil-
mektedir (RGB ekran).

® Beyaz - ug¢ temel rengin maksimum yogun-
lukta kullanilmasiyla elde edilen karisim.

@ Siyah - U¢ temel rengin 0 yogunlukta
kullaniimasiyla elde edilen karigim.

— 215007

Renk ekleyerek olusturulan karigimlar

Aracin Boyanmasi - Temel Prensipler

Pigmentler: Renk cikartarak olusturulan kari-
simlar

Belirli bir madde 1s1§in sadece bir rengini, yani
bir dalga boyunu emiginde, yansiyan isik g6z-
deki renge duyarl iki ya da tg farkli hiicrenin
uyarilmasi sonucu elde edilir.

Bu renklere temel pigment renkleri adi verilir.

215 0078

® Cyan kirmiziyi emer.
® Magenta yesili emer.
@ Sari maviyi emer.

Bu renklerden ikisinin veya tg¢unun pigmentleri
karistirilarak, tim renkler elde edilebilir.

Cyan ve sari pigmentlerinden olusan karigsim
kirmizi ve mavi 1s1g1 emer ve yesil 15131 yansitir
(yardimci pigment rengi).

Ug pigment karistirildiginda elde edilen renk
beyaz degildir, ciinki kirmizi, yesil ve mavi
emilmistir. Elde edilen renk siyah ya da koyu
gridir.

215_008

Renk cikartarak olusturulan karisimlar



Ostwald-kromatik cemberi, pigment-kromatik
cemberi

Pigment-kromatik cemberi (ayni zamanda
Ostwald-kromatik gemberi olarak da
adlandirilir) tim temel pigment renklerinden
ve bunlarin karigimlarindan olusur. Bu cember,
sari, kirmizi ve mavi renkleri kullanilarak elde
edilebilen tim renkleri gosteren bir sablondur.

Kromatik cember belirli bir cyan pigmentinden
baslar.

Temel renk pigmentlerinden birinin yerine
farkli pigmentlerden birini koydugunuzda farkh
karisimlar sonucu farkl tonlari iceren degisik
kromatik cemberler meydana gelir.

Bununla birlikte karisim hazirlama makinesinde
Ucten fazla pigment kullanihr, ¢inku pratikte

Uc temel renk kullanilarak renklerin timu elde
edilemez.

Temel renk

Turuncu
Yardimci renk

Kirmizi
Temel renk

Yesil

Yardimci renk

Mavi
Temel renk

215_009

Yardimci renk

Pigment-kromatik cemberi

Cyan (gok mavisi) ve magenta yerine
cogunlukla mavi ve kirmizi kullanilir.

Temel renkler olan gok mavisi ve fusya
kirmizisi yerine koyu mavi ve portakal kirmizisi
kullanilabilir. Bunlar G¢ temel rengi olusturur.

Bu renklerin karigimlari olan yesil, turuncu ve
viyole yardimci renkler olarak adlandiriimistir.
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Renk tutturma

Rengin ve tonun belirlenmesi
Son kat boya i¢in aracin boya kodunun bil-
inmesi cok dnemlidir. Bu kod, govde tipi -

plakasi lizerinde bulunabilir. -

Ana renk kodu, bu koda karsilik gelen

. . Farbton-
standart renkle ve bunun farkli gesitleriyle Priiflarte
(varyasyonlariyla) karsilastirilir.

Boya varyasyonlari, boya imalatc¢ilarinin Bl
. .. . et P
tamir boyasi icin hazirladiklari analizler el —

Hurwe

sonucu elde edilir. Bu islem, standart renge
kiyasla meydana gelmis olabilecek
farkliliklarla ilgili bir kontroll de icerir.

[ el

Fahrzaig:

IEERREN.

Musta
afatigtant
W

215_010

Tip plakasi ve renk kodu

&

\j Ayni renk koduna sahip ara¢ boyalari ayni renge sahip olmalidir.
”  Renk farkliliklarina (renk varyasyonlarina) yol acan nedenler arasinda sunlar yer alr:

® Seri Uretim sirasinda farkl boya imalatcilarinin Grinlerinin kullaniimasi

Farkli boya imalatgilari tarafindan Uretilen boyalar, standart renge kiyasla ¢cok kigiik
farkliliklar gosterebilirler. Farkli markalar arasindaki farklar artabilir.

@ Fabrikadaki farkli boya hatlar

Farkli boya hatlarinda, gesitli parametrelerde (6rnegin boya tabakasi kalinligi,
kurutma suresi ve sicakligi gibi) farkliliklara rastlanabilir.

® Boyanin eskimesi

Boyanin eskimesi sonucu yillar icinde meydana gelen degisiklikler, 6rnegin rengin
solmasi.



Boya numuneleri

Numune kontroli

Tamir i¢in kullanilacak boya ve secilen renk
mikrofilmdeki talimatlara uygun bir bicimde
karistirihir. Secilen karisimin dogru oldugunu
test etmek icin hazirlanan boyanin numune
uzerinde denenmesi gerekir.

Asadgidaki faktorlerin g6z oniinde bulundurul-
masi gerekir:

® Tek tabaka boya i¢in, ara¢c boyanmadan
once 2C (2K) boyanin tiner ve sertlestirici
kullanilarak inceltilmesi gerekir.

@ Cift tabaka boya igin tinerin, boya
puskurtilirken kullanilmasi, bunun lzerine
de vernik puskurtilmesi gerekir.

® Renkleri, numune tamamen kuruduktan
sonra karsilastirin (kiguk bir kurutma firini
yardimci olabilir).

@® Kullanilan numunelerin kontrast
isaretlerine sahip olmasi gerekir (beyaz alt
zemin uzerinde siyah ¢izgiler ya da siyah ve

beyaz kareler). 215 on

Kontrast isaretleri
Numune ile ara¢ boyasinin karsilastiriimasi

Bu islem sonucunda asagidaki sonuclar ortaya
cikabilir:

i
j Renk duzeltilmeden 6nce renk
sapma egilimleri analiz edilmelidir.

® Numune ile aracin boyasi ayni renkte ise,
hazirlanan boya, boyanmasi gereken yere
yuzey lzerinde uygulanabilir. e

@® Numune ile aracin boyasi farkli renkteyse, O

hazirlanan boyanin renginin duzeltilmesi
gerekir.

11
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Egilimlerin analizi

Renkler asagidaki sekillerde sapma gosterirl-
er:

@® Yakin ylzeylere gore ton sapmasi
® Renk safligi sapmasi
® Renk parlakhgi sapmasi

Ton sapmasi

Renk numunesi pigment-kromatik cember
icine yerlestirilir, bir ya da iki yondeki
degisim izlenir:

iki tondan biri gliglendirilir.

Saflik sapmasi

Renk numunesi pigment-kromatik cember
icine yerlestirilir, kromatik cemberin icine ya
da disina dogru gerceklesen renk degisimi
izlenir.

Saf renkler pigment-kromatik gemberin dig
kenarinda yer alir. Cemberin merkezine
yaklasildikeca, renkler, farkli renklerle
karistiklarindan daha "kirli" bir hal alirlar.

Cemberin merkezinde tim renkler, hicbir
egilim sergilemeyecek bicimde
karistirilmiglardir. Bu, siyahin ve gri
tonlarinin ve ardindan beyazin meydana
getirildigi anlamina gelir.

Parlaklik sapmasi

Renk numunesi pigment-kromatik cember
icine, ara¢ renginin bulundugu noktaya
yerlestirilir. Bir kademe asagiya ya da
yukariya oranla yani daha parlak ve daha
koyu renklere karsi renk degisimi gozlene-
bilir.

Yandaki sayfada renk sapmalari 6rnekleri
gosterilmisgtir.

Aracin rengi ve saflik sapmasi

Aracin rengi ve ton sapmasi

Aracin rengi ve parlaklik sapmasi

215_012

Sapma egilimleri



Somut renk sapmasi ornekleri

Arac rengi ve safligi
sapmasi

‘_)‘C‘.
Arag rengi ve tonu sap-
masi

Sari

215_009

Renk sapmasi analizi

@® Ton sapmasi ® Parlaklik sapmasi

Aracin rengi turuncuysa: Numunenin
rengi kirmizi ya da sari yoninde farkhhk
gosterebilir. Bu nedenle, arag rengi
kirmiziya ya da sariya yakin turuncu
olacaktir.

Saflik sapmasi

Aracin rengi yesilse: Numune rengi ya
daha canli, saf yesil yonliinde ya da daha
kirli yesil yoniinde (6rnegin zeytin yesili)
sapma gosterir.

Aracin rengi kirmizi ise: Numunenin tonu
dogrudur fakat renk koyu ya da acik ola-
bilir.

13
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Renk sapmalarinin diizeltilmesi

Boya rengi, ana renk eklenerek dizeltile-
bilir. Eklenen boya, karisimin rengini, kro-
matik cembere uygun bicimde degistirir.

Kromatik renkler (net bir bicimde
belirlenmis renk cizgisine sahip renkler,
or. kirmizi ve yesil) genelde ton dizeltme-
sine ve parlaklik ayarina ihtiyac duyarlar.

Saflik diizeltmesi genellikle akromatik
renkler (n6tr ¢izgili renkler, 6r. beyaz, gri
ve bej) icin gereklidir.

Ton diizeltmesi

Tonu dizeltmek icin belirlenen renk
sapmasini diizeltecek ana renk eklenir.

Sayet yesil bir boyanin numunesi
sarimtirak bir nitelie sahipse, mavi ya da
yesil mavi ana renk eklenir.

Saflik diizeltmesi

Kromatik cemberde tam karsida bulunan
renk (tamamlayici renk) kullanilarak saflik
dizeltmesi yapilir.

Gri bir boyanin numunesi sarimtirak bir
nitelige sahipse, viyole ya da mavi renkli
ana renk eklenir.

Metamerizm (bir nesnenin renginin
farkli isiklar altinda degismesi) etki-
sini ortadan kaldirmak icin ana renk
eklenmesi gerekir.

215_0124

Ton diizeltmesi

215 0128

Saflik diizeltmesi



Parlaklik diizeltmesi

Parlakligi dizeltmek icin iki secenek mev-
cuttur:

Son katin renginin koyulastirilmasi

® Kromatik renk karisimlari (kirmizi ve
yesil gibi) icin, siyah ana renk eklenir.

@® Akromatik renk karisimlari (beyaz ve
gri gibi) orijinal renk bilesimi icine
baskin kromatik ana renk ilave edilir.

Son katin renginin acilmasi

@ Pastel ya da tek renklerde beyaz ekle-
nir.

@® Metalik renklerde en bulytk grantle
(tanecige) sahip metalik ana renk ekle-
nir. Metalik etkiyi bozacagindan beyaz
eklenmez.

Parlaklik dizeltmesi

s

215 012C
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Son kat tipleri

Son katin uygulanmasi igin cesitli yontemler
kullanihir. Bunlar arasinda en fazla kullanilanlar
tek tabakali son kat ve cift tabakali son kattir.
Cift tabakali boyalara sedef etkisi katmak i¢in
Uc tabakali son kat kullanilmasi gerekir.

Son kat ve uygulama tipi

Son kat glines isinlarina, neme, slirtiinmeye
vb. karsi direnclidir ve alt tabakalardaki boyalar
icin koruyucu bir kat olusturur. Son katin,
boyanin genel goriiniimu ve kalitesi Gizerinde
cok onemli bir etkisi vardir. Renk ve parlaklik
boyanin gorinimunde belirleyici rol oynayan
faktorlerdir.

Glinimuzde boya tamiri ¢calismalarinda Ustin
gorinum ve koruma ozellikleri nedeniyle akri-
lik-politretan boyalar kullanilmaktadir.

Bu tip boya tek tabakali ya da ¢ift tabakali son
katlarda kullaniimaktadir.

Tek tabakali son kat

Boya tabakasi, direng, sertlik ve parlaklik gibi
onemli faktorlerin timuniu yansitmalidir.

Cift tabakal son kat

Cift tabakali ana kat rengi yansitir. Diger 6zel-
likleri saglayan madde ise verniktir.

4 Tek tabakali boya ve vernik iki
j bilesenli akrilik boyalardir ve
hemen hemen ayni bicimde tatbik
2 @ cdiirer

Tek tabakali son kat

Tek tabakali son kat

Tek tabakali son kat

Cift tabakali son kat

Vernik

Cift tabakali ana kat
Primer dolgu macunu

215_017

Tek tabakali ve cift tabakali son katlar



Son kat tipleri

Tek tabakali son katta bircok ortlici pigment
bulunur.

Cift tabakali son kat esas olarak ¢ift tabakali
metalik son katlar icin gelistirilmistir. Bu yon-
tem sabit renkli ¢ift tabakali son katlar i¢in de
kullanilr.

Sedef gorinimli boyalarin kullaniimaya
baslanmasindan bu yana, cift tabakali son kat
teknigi bu tip boyalar icin de kullanilmaktadir.

istenen renk etkisi boya tabakasinin
kalinligina ve alt tabakaya baghdir.

Uc tabakali son kat, sedef goriiniimlii son
katlar icin kullanihr.

Sedef tabakasinin uygulanmasindan 6nce,
astarin Uzerinin ortulmesi icin tamir edilecek
alanin tamamina bir kat taban boya uygulan-
masi gerekir.

Tek tabakal son kat

Sabit, tek Son kat

Metalik boya (nadiren kullanilir)

Cift tabakh son kat

Son kat Metalik boya

Sedef renkler ya da
sedef gorinim

Sabit, tek
Ucg tabakali son katlar
Sedef renkler ya da sedef goriiniim
Pigmentler: Opak Metalik / Sedef renkler &=

Otomotiv endistrisinde kullanilan son kat tipleri

215_018
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Son katin pigmentasyonu

Son katlarda farkli tiplerde pigmentler
bulunabilir. Bu pigmentler boyanin enginin
ve goranumunu belirler.

Pigmentler ¢ kategoriye ayrilabilir:

® Son kat pigmentleri
@® Metalik pigmentler
@® Sedef etkili pigmentler

Son kat pigmentleri

Son kat pigmentleri renk kaybetmeyen ve
opak mineral ya da organik maddelerdir. Bu
pigmentler kirmizi, beyaz, yesil ya da mavi
olabilir.

Metalik pigmentler

Metalik pigmentler ¢cok ince aliminyum
parcaciklardir.

Bu parcaciklar opak bir gorinim saglar ve
metalik ayna etkisi yaratir. Bu etki, metalik
pigmentin boyutuna ve sekline bagli olarak
degiskenlik gosterir. Metalik pigmentlerin ve
son kat pigmentlerinin birlesmesi sonucu,
metalik kirmizi ya da metalik mavi gibi
metalik renkler meydana gelir. Metalik pig-
mentler yalniz baslarina, yani son kat
pigmentleri olmadan kullanilirsa, son kat
"gumus", "gumus grisi" ya da "metalik gri"
adlarini alir.

Sedef etkili pigmentler

Sedef etkili pigmentler (sedef renkler) suni
maddelerden Uretilir ve daha sonra titanyum
oksit ya da demir oksit ile kaplanir. Pigment
tanecikleri ve bunlarin Gzerindeki kaplama
saydamdir.

Isik pigmente captiginda, yansimalar ve 1sik
kirlilmalari kromatik bir etki (renk degisimi)
yaratir. Oksit tabakasinin kalinhgi sedef etki-
sini belirler: kirmizi, beyaz, viyole ya da altin.

Tamamen opak bir gorinim elde etmek

icin, sedef etkili pigmentin son kat pigmenti
ile karistirlimasi gerekir. Sadece bu kosul
saglandiginda alt katin Gzeri tamamen oOrtul-
ebilir.

Son kat pigmenti olmazsa, astarin rengi sedef
etkisini etkiler.

Aracin boyanmasi icin kullanilan pigmentler.

Metalik pigment

Son katin pigmentasyonu

Sedef etkili veya sedef renkli pigment
215 019



Notlar
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Boya atOIVeSI eklpmanl RD] Emniyet ve cevre koruma ile ilgili

uygulamalar 214 ve 215 numarali
Belirtilen emniyet tedbirleri dahilinde yuksek N Kendi Kendine Calisma Programlarinin
kaliteli boya calismalari yapmak icin, boya O kapsami icinde yer almamaktadir.
atolyesinin gerekli ekipmana ve yardimcli

donanima sahip olmasi gerekir. Atolye icinde boya yaparken mevcut

olmasi gereken kosullar ve bilgi icin
Makul fiyatlarla yliksek kaliteli boya [Gtfen misteri servis malzemelerine
calismalari yapmak i¢in: Tum tesis bakin.
alanlarinin (6n hazirlik alanlari ya da boya
odalari), tim sistemlerin (kompresorler ve
dagitim sebekeleri gibi), tim aletlerin (boya
tabancalari ve zimpara makineleri gibi)
egitimli atolye personeli tarafindan dogru ve
verimli bir bicimde kullaniimasi gerekir.

Filtreli ptskiirtme kanal

Isitmali emme ve egzoz havalandirmasi i

Emme kanali
Ayar klapesi
Kontrol paneli

Separator perdeler

N o o BN -

Hareketli enfraruj lambasi

/
’\/ 215_020

Solvent ve zimpara tozunun emilerek atilmasi
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Modern bir boya atolyesi asagidaki imkan-
lara, sistemlere ve aletlere sahip olmalidir:

@® Zimpara aletleri ® Boya tatbik sistemleri
Manuel, elektrikli ve pnomatik aletler. Boya odasi
@® Boyama aletleri ® Boya kurutma sistemleri
Boya tabancalari Kurutma odasi, enfraruj sistemleri, firin

® Boya karistirma aletleri
Karistirma tezgahi, mikrofilm okuyucu,
hassas terazi, 6lcim ¢ubugu, vizkometre
hunisi, viskozite 6l¢iim kabi, boya filtresi

® Yardimci donanim ve aletler
Parcalarin temizlenmesi icin: havlular,
yumusak bezler ve toz bezleri
Boya tabancalarinin temizlenmesi igin:
boya tabancasi temizleme sistemleri
Hava beslemesi icib: kompresor, filtre ve
basing regulatoriu

@® Zimparalama ve macun sistemleri
Vakum sistemleri

215_020 215_021

Hazirlik alani Boya odasi
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Ekipman ve Yardimci Donanim
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Boya odasi

Yiksek kaliteli boya tamir calismalari
yapilabilmesi icin en dnemli faktor boya
odasidir.

Boya odasinin duzgun bir bicimde iglev
gormesi ve yapilan boya caligsmalarinin
kaliteli olmasi icin boya odasinin duzenli bir
bicimde bakimdan gegirilmesi ve 6zenli bir
bicimde kullanilmasi gerekir.

Boya odasi, boyanacak aracin ya da
parcanin icine yerlestirildigi kapal bir
odadir. Bu oda, disey hava akisgh dikey
hava sirkllasyon sistemi ile donatilmistir, bu
sistem boya pusunu temizler.

Hava tavandaki filtrelerden kabine girer,
iIsitma sistemi araciligiyla istenen sicakliga
gelene kadar 1sitilir.

Hava zemine, boyanan parcanin bulundugu
kisma gonderilir, oradan boya emici filtre
araciligiyla emilir.

Tavan filtresi ve boya emici filtreler ¢calisma
saatine bagl olarak sik sik degistirilmelidir.

Solventlerin atmosfere salinmasini 6nlemek
icin emilen hava aktif karbon filtreden
gecirilir. Bu filtreler de ¢calisma saatine bagli
olarak sik sik degistirilmelidir.

Bakim islemleri arasinda sunlar yer alir:

Filtrelerin degistirilmesi, duvarlarin ve
aydinlatma sisteminin temizlenmesi ve
motor, bruldr ve ilave Unitelerin bakimi.

Kabine emilen havanin miktari disari atilan
hava miktarindan biraz daha fazladir. Bu
sekilde kanallar, contalar ve kapi bosluklari
Uzerinde basing yaratilir.

Bu basincin mevcut olmamasi durumunda,
disaridan gelen filtre edilmemis hava kabine
girebilir ve boyali ylizeylerin kirlenmesine
neden olabilir.

Aydinlatma sistemi tavanin egimli kismina
ve mumkunse yan kisimlara yerlestirilerek
iyi aydinlatma kosullari saglanmasi gerekir.

Kurutma odasi yan kisimda bulunan
kombine boyama/kurutma kabini en sik
kullanilan tiptir.

Ayni Unite icinde hem kurutma hem de
boyama sistemine sahip olan odalar daha
dusuk kapasitelidir ve genellikle daha kuguk
isletmeler tarafindan tercih edilmektedir.
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215 022
Boya odasi
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Boya karistirma ekipmani

Renklerin dogru bir bicimde karistirilmasi, Karistirma tezgahi
tiner ve sertlestiricinin dogru oranlarda
ilave edilmesi i¢in bir dizi ekipmana ihtiyac

duyulur. Karistirma tezgahi icinde cesitli son kat boya

kutulari bulunur.

Her kutunun Ozel bir kapagi ve karistirma
® Karistirma tezgahi aleti vardir.

@® Mikrofilm okuyucu

@® Hassas terazi

@ Bilgisayarl terazi

o élgUm cubugdu ve benzer aletler

Bunlar boyayi karistirmak ve miktari ayarla-
mak i¢in kullanilir.

Boya bekletilirse ¢cokerek ayrisir. Bu nedenle,
homojen bir karisim yaratmak igin
kullanimdan once iyice karistirilmasi gerekir.

Boya karistirma ekipmani

Hassas terazi Karistirma kaplar

Mikrofilm okuyucu

Karistirma/Olgme
cubuklari

215_024

Karistirma tezgahi
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Mikrofilm okuyucu

Mikrofilm okuyucu, mikrofilme ve renk
sablonu ile birlikte renklerin ve renk
karisimlarinin bilesimi ile ilgili tim bilgileri
kapsayan bir veri tabani olusturur.

Hassas terazi

Hassas terazi temel renklerin karistiriimasi
icin gerekli bir alettir, bu karisim i¢in kullanim
miktarinin kesin ve net olarak belirlenmesi
gerekir.

Olciim ve kanstirma cubuklar

Akrilik boya icine katilacak maddeler ve prim-
er dolgu macunu olguim ve karistirma ¢ubuk-
lari kullanilarak kolay bir sekilde olgulebilir.

Uretici talimatlarina bagh olarak istenen her
miktardaki boya karistirilabilir.

JrL g
’ A . S er s .
%! E-i Yeni nesil bilgisayarh teraziler boya-

.7 larla ilgili ilave bilgiler, boya karisim
tablolari ve karisim sorunlari ve
bunlarin ¢c6ziimi ile ilgili bircok fay-
dali 6zellige sahiptir.

@ T2 @ T
Qriginal Criginal
Lack Lack
Decklack 2K Filler
i I 5 I ]
b= £ oy foE 55 . 5 £ w & 5
10|

WOENIA.N WOENIT 0

Olgijm ve karistirma gubuklari
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Viskozite olciim kabi
Viskometre

hunisi
Viskozite, vizkozite olgim kabi yardimiyla

Olgullr. Viskozite olgim kabi, huni sekilli,
deligi ayarlanabilen bir kaptir. Kabin tama-
men bosalmasi icin gecen zaman olgulur.
Bosalma suresi ne kadar uzun olursa, vis-
kozite o kadar yuksektir.

215_027

Viskozite 6l¢im kabi
Boya filtresi

Hazirlanan boyanin ya da primerin yabanci maddelere karsi kontrol edilmesi gerekir. Boya icindeki
yabanci maddeler boya filtresi kullanilarak temizlenmelidir, bu sekilde, hem boya tabancasinin
tikanmasi onlenir, hem de boya tabakasi lizerine yabanci maddelerin puskurtilmesi engellenir.

kullaniimalidir.

%’ ?Iﬁ} Her boya icin uygun filtre
L

O

215_02 215_028
Boya tabancasi filtresi Kap filtresi
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Aletler ve yardimci donanim
Basinch hava tabancasi

Basingli hava tabancasi atolyedeki basingli
hava sistemine baglanir. Zimparalanmig
yuzeyde kalan kalintilarin biyuUk bir kismini
temizler.

Tabancanin 6n kismina bir ¢coklu puskurt-
me atasmani takilir, bu sekilde, normal
calisma basinci altinda etki tce katlanabilir.

Emprenye toz bezi

Emprenye toz bezi recineyle emprenye
edildiginde tozu c¢ok iyi toplar.
Emprenye toz bezi ile yapilacak temizlik,
son katin vurulmasindan hemen 6nce
gerceklestiriimelidir.

Boya tabancasi temizleme sistemi

Boya tabancalari, doldurma aletleri, kaplar
ve Ol¢im cubuklari, temizleme malze-
meleri, solventler veya ¢cok amacli temizley-
iciler kullanilarak temizlenir.

Boya tabancasi temizleme sistemi hava
gecirmeyen bir odadan olusur.

Temizlenecek aletler ve ekipman ve bu
odanin icine yerlestirilir.

Kapak kapatildiginda, pnomatik tahrikli bir
pompa solventi temizleme sisteminin
icinde dolastirir. Yikama islemi bittiginde
ya da kapak acildiginda pompa otomatik
olarak durur.

Basingli hava tabancasi

215030

e EE e, L

Boya tabancasi temizleme sistemi

/

215_029
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Kompresorler

Boya, basingli hava araciligiyla
puskurtuldiginden, atélyenin calisma kapasi-
tesi icin yeterli basing saglayacak bir kom-
presor ile donatilmasi gerekir.

Kompresoriin, yad — su separatoriine sahip
olmasi gerekir.

Filtre ve regilasyon manometresi

Boya tabancasi ve basingli hava tabancasinda
kullanilacak basingl havanin partiktllerden,
yagdan ve sudan arindirilmis olmasi gerekir.
0.01 mikrometreden buylk partikiller filtre
tarafindan tutulur.

Hava basinci, puskurtilecek olan madde
tipine bagh olarak ayarlanir. Bu nedenle
basinci reglile etmek icin manometreli -
kumanda valfleri kullanilmasi gerekir. Kompresor ve filtre Unitesi

215_031

Dolgu macunu ve zimpara tozu toplama

sistemleri

Bu sistemlerin hazirlik, macunlama ve Sistem, macunun zimparalanmasindan
zimparalama islemleri sirasinda kullanilmasi sonra ortaya cikan kalintilari ve puskdrtilen
gerekir. boya artigini toplar.

Toz toplama sistemi zeminde bulunur.

Vakum sistemi

215_032

Toplama sistemi
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Zimpara aletleri
Zimpara kagidi

Zimpara diskleri ve zimpara kagitlari genel-
likle elle kullaniimaz.

Zimpara kagidi zimpara makinesine takilir.

Manuel zimpara aletleri arasinda zimpara
bloklari ve zimpara planyalari yer
almaktadir. Bunlar genellikle kucuk zimpara
islerinde ya da rotus islemlerinde
kullanilirlar.

Elektrikli ya da pndmatik zimpara makineleri
de mevcuttur.

Zimpara disklerini ve zimpara kagitlarini
aletlere takmak icin asagidaki yontemler
kullanilir:

@® Sikistirmali montaj

@® Oturtarak montaj

® Elle yerlestirme

@® Kendinden yapiskanh zimpara kagidi
@® Velcro (circirh) baglanti sitemi

Zimpara makinesi kullanirken zimpara kagidi
hareketli bloga saglam bir bicimde
baglanmalidir. Kendinden yapigkanli sistem
ve velcro (circirli) baglanti sistemi bu tip
makineler icin en uygun ¢ozumlerdir.
Kullanilan hareketli blok tipi, uygulamaya
bagl olarak degisebilir.

@® Sert hareketli blok, ylizeye uyum
saglamaz, ylzeyi cizer.
Genellikle diiz ylzeyler tizerinde kullanilir.
® Esnek hareketli blok yuzeyin konturlarina
uyum saglar.
Bu tip blok hassas ylizey calismalarinda
kullanilir (6rnegin son katin
uygulanmasindan 6nce primerin
zimparalanmasi igin).

215_033
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Pnomatik ve elektrikli zimpara maki-

neleri

Zimpara makineleri elektrikli ya da pnéma- Elektrikli zimpara makineleri
tiktir.

Her iki tipin kendine 6zgu avantajlari ve ® Calisma hizi ayarlanamaz
dezavantajlari vardir. Genellikle, pndmatik ® Ayir

zimpara makinesi daha avantajlidir. ® Uzun calisma esnasinda Isinir

® Ozel bir donanim gerektirmez

Zimpara makinelerinin dnemli 6zellikleri: ® Elektrikli cihazlarla ilgili tedbirlerin uygu-
lanmasi gerekir

Pnématik zimpara makineleri

® Ayarlanabilen calisma hizi

® Disuk agirhk

® Uzun calisma esnasinda isinmaz
@ Basingl hava sistemi gerekir

Calistirma
digmesi

Hiz ayari

Zimpara makinesi

ovdesi
9 Basingli hava ve

emme hortumu

Disk veya hareketli

blok
Zimpara kagidi

215_034

Pnématik zimpara makinesi
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Zimpara makinesi tipleri

Zimpara makineleri zimparalama hareketler-
ine gore siniflandirilirlar.

Doner hareketli zimpara makinesi

Zimpara kagidi dairesel hareketler yapar,
hareketli blok yuvarlaktir.

Déner hareketli zimpara makinesi

Titresimli zimpara makinesi

Zimpara kagidi titresimli bir hareket sergiler.
Hareketli blok dikdortgen sekillidir.

Titresimli zzimpara makinesi

Avantajlar:

@® Cok hizli zimparalama yapilabilir

@® Zor zimparalama islemleri icin ideal
@® Hizli zimparalama yapilabilir

Dezavantajlar:
® Fazla isI uretimi
® Diz yuzeylerde kullanimi glg

Kullanim:

@® Eski boya tabakalarinin kaldiriimasi
® Panellerin macun icin hazirlanmasi
@ Pasin temizlenmesi

215_035

Avantajlar:
® Genis, diz ylzeyler igin uygun
® Genis zimpara ylzeyi

Dezavantajlar:

@® Yuvarlak ylzeylerde kullanilamaz

@® Hareketli blok yerine tam olarak
oturtulmadiysa, titresim meydana gele-
bilir

® Esnek hareketli blok ile birlikte
kullanilamaz

Kullanim:
@® Duz yuzeylerin zimparalanmasi
@® Polyester macunun zimparalanmasi

Zimparalama hareketi

IR
218100

215_036
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Ekipman ve Yardimci Donanim

Eksantrik zimpara makinesi

Zimpara makinesi hem dairesel, hem de
titresimli hareketler yapar. Hareketli blok
yuvarlaktir.

Avantajlar:

@® Kolay kullanim ve ylksek zimparalama
gucu

® Asgari I1sI uretimi

Dezavantajlar:

® Zimpara izlerinin olugsmasini 6nlemek
icin hareketli blok zimparalanacak ylizeye
paralel tutulmahdir

® Diz ylzeydeki macunun zimparalanmasi
icin uygun degildir

Kullanim:

® Boya tabakalarini zimparalamak igin
® Primerin hazirlanmasi i¢in uygun

Eksantrik zimpara makinesi

kullantimalidir.

Asagidaki kosullara dikkat edilmesi gerekir:

215 037

Kaba zimparalama (0r. macun igin) icin 5-10 mm hareket mesafesi olan bir makine

Hassas zimparalama ya da eski boyanin zimparalanmasi i¢in, 3-5 mm hareket mesafesi

olan bir makine tercih edilmelidir.

Zimparalamayla ilgili daha ayrintih bilgi icin, 214 numarali Kendi Kendine Calisma
Programi, "Aracin Boyanmasi — On Hazirlik"da yer alan Temel Prensipler konusuna

bakin.
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Son Katin Uygulanmasi

Son katin hazirlanmasi ve

Tek tabakali son katin
uygulanmasi

hazirlanmasi

Son katin en uygun kosullar altinda tatbik a
edilmesi icin bu sureci etkileyen tim
parametreler goéz oniinde
bulundurulmalidir: sertlestirici, tiner,
sicaklik, boya tabancasi ayari ve hareketi.

Tiner

Sertlestirici
Tek tabakali son katin hazirlanmasi (Katalizor)
(kanistiriimasi)
Tek tabakall
) boya
Tek tabakali son kat, hassas blr_ orana Cift tabakali son katin
sadik kalinarak tiner ve sertlestirici eklen-
. hazirlanmasi
mesi yoluyla hazirlanir.
Ortam sicakligi, hazirlama islemini etkiley-
en onemli bir faktordir.
En uygun hazirlama sicakhigi 18°C ile 25°C
arasindadir.
Tiner
Cift tabakal son katin hazirlanmasi
(kanistiriimasi)
Ana boya
@ Cift tabakali ana kat
Cift tabakali ana kat tek bilesenlidir. Vernigin
Yalnizca viskoziteyi ayarlamak i¢in hazirlanmasi
tiner eklenmesi gerekir.
Sicakliga bagh olarak gesitli tinerler
kullanilabilir.
® Vernik
Cift tabakali boya icin cesitli niteliklere Tiner
sahip vernikler kullanilabilir. Ayni tek o
tabakali boyada oldugu gibi vernige Sertle_gt_'.r'c'
sertlestirici ve tiner eklenmesi gerekir. (Katalizor)
Vernik
215_038

Hazirlama (karistirma)
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Boya tabancasinin kullanilmasi

Hatasiz bir son kat boyay! etkileyen bircok
faktor vardir. Bunlar:

@® Boyanin bilesimi

® Tiner

@® Ortam sicakhgi

@® Boyanacak ylizeyin bilesimi
@® Solventlerin buharlagsmasi

Solventlerin (buharlasan yapistirici
maddelerin) buharlasmasi

Solventin buharlasma stiresi boya
tabakasinin olusumunu etkileyen énemli
bir etkendir.

Solvent cok cabuk buharlasirsa, boya
tabakasi yeterince yerlesmez. Girintili
cikintili bir yizey meydana gelir.

Eger solvent ¢cok yavas buharlasirsa, boya
ayrilir. Bu durumda damlaciklar ya da cat-
laklar meydana gelir.

Sicakhga bagli buharlasma egrisi dogru
miktarda tiner eklenerek ayarlanabilir.

Cesitli sicakliklar icin uygun cesitli tinerler
mevcuttur.
Yiksek sicakliklarda, tiner buharlasma

sirecini yavaslatir. Distk sicakliklarda,
tiner buharlasma surecini hizlandirir.

Pltlrlenme

Damlama ve akma

215_039

215_040
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Son Katin Uygulanmasi

Yiizey, boya tabakas Boya tabakasi olusumunu etkileyen faktorler

Duzgun dagilma- Dizgun yayllmis  Buziilmus boya
mis (yayllmamis) boya tabakasi tabakasi
boya tabakasi

Boyanin akisini etkileyen faktorler
arasinda puskiirtme basinci,
puskurtuca meme acikhgr ve
boya, boyanacak ylzeye
ulasmadan buharlasan tiner mik-
tari vardir.

Puatirlenme

Puskiirtme mesafesi Viiksek viskozite

En uygun piskirtme mesafesi,
boyanin tipine, viskozitesine ve
boya tabancasina bagl olarak
degisir. Plskiirtme mesafesi
normalde 15 - 20 cm’dir. Mesafe
uzadikca, solventin buharlasma
miktari artar ve boya dengesiz
bir bicimde dagilir (putirlenme).
Mesafe kisaldik¢a, boyanin kon-
santrasyonu ve solvent orani

Boyanin bilesimi

Yuksek sicaklik Dusuk sicaklik

7 B &
artar ve akma meudana gelir. - EOQ
2 Z 0 N Sicaklik
Nem '
%80 civarindaki bagil nem sol-
ventin buharlagsmasini yavaslatir. Yiiksek basing Diisiik basing

Cok diisiik nem (%20'nin altinda)
buharlagsma stirecini hizlandirir.
Her iki durumda kurutmanin
ardindan elde edilen sonug kotu
olur.

‘f
et
-{1‘\-:,;“_ ﬁ
b & Boya
b tabancasinin
mesafesi

215_041

Boya tabakasini etkileyen faktorler
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Temel gereksinimler
Boya tabancasinin kullanilmasi

Yuksek kaliteli bir boya icin Yavas Normal
puskiirtme islemi sirasinda tiner tiner
belirli kosullara uyulmasi ger-
ekir.

Kilavuz

@® Boyayi etiketteki (kilavuzdaki)
talimatlara uygun bir bicimde
karistirin.

@® Ortam sicakligini kontrol edin Kullanilacak

ve ne tip sertlestirici ya da
tiner kullanilacagina karar
verin.

Uygulama urdn

@® Puskiirtme mesafesini sabit
tutun. Boya tabancasi daima
boyanacak yuzeye dik
tutulmalidir (bir sonraki
konuya bakin).

® Homojen bir pliskirtme icin ) Uygulama mesafesi
tabancay! dengeli bir bicimde I oy E
kullanin. __\?_ YV : ! _

@® Tabancayi hareket ettirmeye
baslayana kadar tetige
basmayin. Tetigi, tabanca
hareket halindeyken birakin.

Boya tabancasinin

o konumu
® Tabancanin her gecisi

arasindaki mesafe faza
olmamalidir. Her gegis, bir
onceki gecisin yarisinin Uzerini
ortmelidir.

215_042

Temel gereksinimler
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Son Katin Uygulanmasi

38

Boya tabancalari

Boya tabancasi yardimiyla, tamamen homo-
jen bir boya tabakasi kalinligi ve purtizsiiz bir
boya ylzeyi elde edilebilir.

Boya tabancasi her boya tamir calismasinin
en onemli parcgasidir.

Duzenli bakim, kullanimin ardindan eksiksiz

temizlik ve dikkatli kullanim yuksek kaliteli
bir son kati etkileyen faktorlerdir.

Boya tabancasi nasil calisir

Basingli hava akimi ve boya tabancasinin
tasarimi sayesinde boya emilir (Venttri pren-
sibi) ve puskirtme memesinden puskurtdlir.

Boya kabi tabancanin st kismindaysa, bu
tabancaya puskiirtme tabancasi, tabancanin
alt kismindaysa, emme tabancasi denir.

Tetigi ilk basing kademesine dogru
cektiginizde, sadece basingli hava valfi acilir.

Tetigi daha geri cekerseniz, meme ignesi
hareket eder ve boya hava akimiyla birlikte
hizla puaskartalar.

Kicuk damlalardan olusan boya sisi bu
sekilde olusur.

Hava basinci damlaciklarin boyutunu belir-
leyen faktordur.

Yuksek basing=kuguk damlalar
Duslk basing=buyuk damlalar

Puskirtme tabancasi

215_043

Emme tabancasi

215_044



Puskiirtme tabancasinin capraz kesiti

Farkh tip boyalara ait memelerden uygun
olani kullanilmahdir.

Viskozite ylUkseldikce, meme ¢apinin
arttirllmasi gerekir.

Boya ve havanin memeyi terk ettigi noktaya
uc nokta adi verilir.

Memenin capi milimetre olarak ifade edilir.

Baslikli ya da agizlikh
meme

Boya tabancasinin kalitesi, u¢ boliumune
baghdir.

Boya tabancasi, u¢ kisimda son bulan hava
kanallarina sahiptir. Bunlar boya puliskirtme
bicimini belirler.

Projeksiyon konik yapihdir. Plskirtme koni-
si buyuldukge, boya konsantrasyonu artar,
kiicildikce, konsantrasyon dlser.

Boya kabi

Meme ignesi

Tetik

Boya miktari

regulatoru

Basing
regulatori

Basingli hava
baglantisi 215 045
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Son Katin Uygulanmasi

Boya tabancasinin ayarlanmasi Tabanca Boya ya da
Ustundeki ayar koni
Boya tabancasi, plskirtme konisine en uygun digmeleri |

boyutu ve sekli verecek sekilde ayarlanmalidir.

| |

projeksiyon

215046

Paskirtme konisi

@® Puiskirtme regllatori, boya akisini daire- @® Hava akimi ayar digmesi hava basincini

40

sel kesitli bir puskiurtme ya da yelpaze
sekilli bir puskirtme saglayacak sekilde
ayarlayabilir.

Akis hizi ayar dugmesi puskurtilen boya
miktarini ayarlar. Karton ya da sac par-
¢asl Uzerinde (dogru mesafeden) yapi-
lacak bir deneme boya tabancasi ayarla-
rini kontrol etmek icin kullanilabilecek en
basit yontemdir.

NN
@
)

Boya tabancasinin ayarlanmasi

ayarlar. Calisma basinci kullanilan mad-
deye ve teknik 6zelliklere bagh olarak
belirlenir. Standart boya tabancalarinda,
calisma basinci 3 ila 5 bar arasindadir.
Ayar digmesi koninin seklini ayarlamak
icin de kullanilabilir.

Piskirtme ayari:
Puskurtme konisi genisten yuvarlaga
dogru ayarlanabilir.

Miktar ayari:

Piskurtilen boya miktarini ayarlamak
icin kullanilabilecek en basit yontem,
tabancayla deneme yapmaktir.

Calisma basinci ayart:

Calisma basinci kullanilan maddeye
ve teknik o6zelliklere bagl olarak
ayarlanir.

215_047



Boyanin piiskirtiilmesi

Boyanacak nokta ile boya tabancasi arasindaki
mesafenin sabit kalmasi gerekir.

Boyanin hareket hizi da esit ve sabit olmalidir.

HLVP boya tabancalari

HLVP boya tabancasi (ylksek miktar, diistik
basing), cok dusik calisma basinci altinda
boya puskurtebilir. Projeksiyon konisi (hava-
boya karisimi), disik basing altinda boyayi
verimli bir bicimde kullanmak Uzere ayarla-
nabilir.

Bu sekilde, boyanacak alan disina tasan boya
miktari dustk olur.

HLVP boya tabancasi kullanilarak boya sarfi-
yati azaltilabilir.

Ayni zamanda, atmosfere karisan solvent mik-
tari da azaltilabilir.

Boyanin piskurtilmesi

215_048
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Son Katin Uygulanmasi

Kurutma

Boyanin ¢abuk kurumasi ve sertlesmesi igin,
atolyenin gerekli ekipman ve donanima sahip
olmasi gerekir.

Boyama/kurutma odalari

Boyama/kurutma odasi boya odasi ile kurutma
odasinin birlestirilmesi sonucu ortaya ¢ikmistir
(bkz. sayfa 23). Kurutma odasinda sicaklik
60°C’'ye kadar yukseltilebilir. Bu sicaklik kimy-
asal reaksiyonu ve boya icindeki solvent ile
tinerin buharlagsmasini hizlandirmaktadir.

1TSS 1M

()
S
-

Sicaklik sadece kademeli olarak arttirilmalidir.
Bu kademeler kurutma odasi kontrol Gnitesi i
tarafindan otomatik olarak kontrol edilir.

215 0494

Su filtrasyonlu birlesik boyama/kurutma odasi

‘Egé Il Eger kurutma sicakhgi cok hizh
T R} bir bicimde yukselirse, kabarciklar
6 meydana gelebilir.

Kabarcik olusumunun nedenleri

Sicaklik cok hizli bir bicimde ytikseldiginde,
once yuzey kurur (kabuk baglar). Boyanin
ylzeyinin altinda yer alan kismindaki solvent
buharlasamaz. Bu nedenle kabarciklar mey-
dana gelir.

Son katin vurulmasinin ardindan, solventlerin
buharlagsmasi icin 10 dakika beklenmelidir.

215_050

Kabarcik olusumu

42



Enfrarujlu kurutucu

Enfrarujlu kurutucuda, kurutma islemini
saglayan faktor termal isimadir (kurutma
odasindaki termal iletimin aksine).

Taban panelin isindiktan sonra sicaklik tst
boya katmanlarina verilir.

Avantaj:

Kurutma islemi alttan baslar ve yukari dogru
devam eder.

Kurutma suresi, sicak hava kullanilan
yonteme oranla daha kisadir.

Asagidaki faktorlere dikkat edilmesi gerekir:

@® Enfrarujlu kurutucu kullanilmadan 6nce
boyanin havalandiriimasi i¢cin gegcmesi
gereken slire

@® Enfrarujlu kurutucu ile ylizey arasindaki
mesafe

Enfraruj isinlan

Kurutma isleri disa dogru

gerceklesir.

Termal 1sima

@ Isina maruz birakma suresi

Enfrarujlu kurutucu genellikle macun ve
primerin kurutulmasi icin kullanilir. Bu
sekilde boyama/kurutma odasinin
kullanilmasina gerek kalmaz ve agsamalar
arasinda ge¢cmesi gereken zaman kisaltilir.
Boyama/kurutma odasi sadece son katin tat-
biki ve kurutulmasi icin kullanilir (bkz. sayfa
20’deki sekil).

Enfrarujlu kurutucu isinlar
iki tip enfrarujlu kurutucu mevcuttur:

® Kisa dalgali isin kullanan enfrarujlu kuru-
tucu

@® Orta dalgali 1sin kullanan enfrarujlu kuru-
tucu

/ Sac panel
8|

o Boya tabakasi

215_052

43



Son Katin Uygulanmasi

Kisa dalgal cihazlar kuartz tipleri kullanarak Orta dalgali cihazlar seramik plakalar

isin Uretirler. Bunlar gozle gorulen (kirmiz/ aracihgiyla isin uretirler. Bunlar gozle gorul-
turuncu renkli) 1sinlar yayarlar. meyen Isinlar yayarlar. Calisma sirasinda isi
Calisma sicakligina saniyeler icinde ulasilir, uretirler, Calisma sicakligina birkag dakika
ayni sekilde hizli bir bigimde soguma icinde ulasilir, soguma icin de biraz sure
gergeklesir. Isinlar yogun oldugu igin kurut- gegmesi gerekir.

ma suresi kisadir. Kurutma suresi kisa dalgali cihazlara oranla

daha uzundur.

Kurutma siireleri-enfrarujlu kurutucular
(80 cm mesafe icin ornek)

Malzeme Kurutma suresi
Polyester macun 2 dakika
Sprey macun 2-7 dakika
Su bazli primer dolgu macunu 7-9 dakika
Primer 3-8 dakika
Son kat 7-10 dakika

Sicak hava tabancasi

Sicak hava

I |
]
O3] '\)\ Boya tabakasi
.-
L]
L ]

Kurutma distan igeri

dogru gerceklesir.
215 051

Termal iletim
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Notlar

45



Bilginizi Yoklayin

46

1) Isik nedir?
A [1 Dalga boyu 400 ila 700 nanometre arasinda olan elektromanyetik isinlar.
B [ Dalga boyu 100 ila 300 nanometre arasinda olan elektromanyetik isinlar.

C [J Elektromanyetik isinlarin gozle goérilen kismi.

2.) Bir nesne hangi kosullar altinda insan go6zii tarafindan sari olarak algilanir?
A [ Nesne kirmizi iginlari emip yesil ve maviyi yansittiginda.
B [J Nesne mavi isinlari emip kirmizi ve yesili yansittiginda.

C L Nesne yesil isinlari emip kirmizi ve maviyi yansittiginda.

3.) Metamerizm nedir?

A [ ki farkli nesnenin bir tir 1sik kaynagi altinda incelendiginde ayni renkte, diger bir 1sik kaynag:
altinda incelendiginde farkli renklerde olmalari.

B [0 Iki farkli nesnenin farkl isik kaynaklari altinda farkl renklerde olmalari.

C [ Iki farkh nesnenin farkli 1sik kaynaklari altinda ayni renkte olmalari.

4) Ostwald-kromatik cemberi nedir?

A [J Temel renk pigmentlerinin ve bunlarin karisimlarindan olusan renkleri gésteren pigment-
kromatik cemberi.

B L Kirmiz, sari ve mavi karistirilarak elde edilebilecek olan tiim renkleri gosteren gember.

C J Yardimci renklerin karigtiriimasiyla elde edilebilecek olan tiim renkleri gésteren gember.



Hazirlanan boya numunesi hangi acilardan aracin orijinal rengine gore farklihk gosterebilir?

Ton
Aciklik-koyuluk seviyesi
Saflik

Parlaklik

En sik kullanilan son kat tipleri hangileridir?
Tek tabakali son kat
Cift tabakali son kat

Uc tabakali son kat

Ortiicii 6zellige sahip pigmentler hangi maddelerden olusur?

Mineral/organik maddeler
Aliminyum parcaciklar
Emaye kapli sentetik madde

Oksit kapli sentetik madde

Boya odasina ne kadar hava girmesi gerekir?
Odanin disina atilan havaya esit miktarda
Odanin disina atilan havadan biraz az

Odanin disina atilan havadan biraz fazla
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Bilginizi Yoklayin
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9.)

B [

c U

D [

10.)

A [

B LI

c U

11.)

B [J

c U

D [

12.)

A [

B LI

c U

Yeni nesil bilgisayarl teraziler ne gibi avantajlar saglamaktadir?
Boyalarla ilgili bilgi

Renk karisim tablolariyla ilgili bilgi

Karigsim sorunlariyla ilgili bilgi

Boya ekipmaniyla ilgili bilgi

Viskozite kabi neyi 6lcmek icin kullanilir?
Boyanin hacmini
Boyanin kalinhgini

Boyanin yogunlugunu

Asagidakilerden hangisi boya tabancasinin kullanilmasi icin gereken basinc¢l havayla ilgili
olarak dogrudur?

Toz parcgaciklarindan ve sudan arindirilmis olmahidir
Yiksek basingli olmahidir
Yagdan arindirilmis olmahidir

Isitilmis olmahidir

Asagidaki hareketli bloklardan boya tabakasinin zimparalanmasi icin uygun olan hangisidir?
Esnek hareketli blok
Sert hareketli blok

Dikdortgen hareketli blok



13.) Dikdoértgen hareketli bloga sahip titresimli zimpara makinesinin en uygun oldugu uygulama
hangisidir?

A [ Eski boya tabakalarinin zimparalanmasi
B [J Pasin temizlenmesi
C L  Duz ylzeylerin zimparalanmasi

D I Polyester macunun zimparalanmasi

14.) Boya tabakasinin olusumunu etkileyen 6nemli faktorler hangileridir?
A Ll  Puskirtme basinci

B [J Puskirtme mesafesi

C LJ  Boyanin bilegimi

DL! Nem

15.) Boya tabancasi ile boyarken hangi kurallara uyulmasi gerekir?
A [J Puskirtme mesafesinin sabit kalmasi gerekir

B [J Boya tabancasi daima esit ve sabit bir hizda hareket ettirilmelidir
C [0 Koni mimkin oldugunca kigultalmelidir

D [0 Boya tabancasi ylzeye dik tutulmahdir

16.) HLVP tabancasinin avantajlari nelerdir?

A 1  Verimli boya kullanimi

B [1 Kisa boyama siiresi
C LU  Dusiik boya tiiketimi

D [J Dduslik solvent buharlasmasi
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Sozlu

50

Akrilik
Poliakrilonitrilden imal edilen sentetik madde

Aydinlatmak
Nesneleri 1siklandirmak

Emme

1) Fizik: Elektromanyetik dalgalarin ya da parcacik isimasinin
bir maddeden gegerken kismen ya da tamamen emilmesi.
Emilen 1sinlarin enerjisi 1s1 enerjisine donusturaltur (emilen
Is1).

2) Kimya: Gazlarin ve buharlarin sivilar ya da katilar tarafindan
emilmesi ve emen madde icinde esit bicimde dagiimasi.

3) Biyoloji: Sivilarin, buharlarin vb. hicreler tarafindan
emilmesi.

Emmek
icine cekmek

Fenomen (Olgu)
1) Felsefe: Gorlingl
2) Genel: Olaganisti olay; olagantstii becerilere sahip kisi

Katalizor

1) Kimya: Cok kiiciik oranlarda dahi olsa kimyasal bir
tepkimeyi hizlandiran, bu sirada kendisi bir degisiklige
ugramayan madde. Onemli katalizorler arasinda vanadyum
oksit, platin, peroksit, aktif karbon, metalorganik karmasik
birlesikler ve iyon degistiriciler yer alir.

2) Teknik: Katalitik konvertor

Kromatik

Renkleri gorsel bir olay (algi), kaynaklari (boya), pigment,
cesit (akromatik —beyaz, gri siyah renklere kadar tim renk-
leri), elektromanyetik boyut (belirli dalga boylarini sahip
1stk) olarak inceleyen bilim dali. Renk duyumu genellikle
gozle gortlebilen 1s1gin etkisiyle (dalga boyu 400 ila 700
nm olan) goziin renge duyarh retinasinda meydana gelir.
Renkler, renkli isiklar (birincil 1sik kaynagi) ve nesne renkleri
(birincil olmayan 1sik kaynaklar) seklinde algilanirlar. Ton
tiim renklerin genel 6zelligidir. Tonun kuvveti doygunlugu
belirtir. Her renk bir parlaklik degerine sahiptir. Renkler
bu ¢ karakteristik 6zelligin yardimiyla tanimlanabilir. Renk
sistemi icinde, kolorimetrik olarak tanimlanmis renkler ara-
sindan yapilan se¢im go6zlemci tarafindan spektrum iginde
esit kademeler Olglisiinde algilanir. DIN renk sistemi renk
sertifikasyonu kullanir: ton (T), kroma/doygunluk (dlgek) (S)
ve siyahlik degeri (D); bir renk ayni zamanda renk sembolleri
T:S:D kullanilarak isimlendirilebilir, 6rnegin 3:6:2.

Renk 6lcimi, rengi belirleyen Ug¢ kolorimetrik’in belirlenme-
sine yarar. Bu numaralar genellikle belirli bir renk derecesini
gosterir.

Kromo
Renk ve pigment kelimelerinin es anlamlisi

Magenta
Baski endustrisinde, temel renk morun yerine kullanilir.

Metamerizm

Renklerin ayni gorinmesine neden olan farkli kromatik
uyarici etki.

Nanometre
Metrenin milyarda biri, simge: nm

Newton

On sekizinci yiizyllda yasamis Ingiliz matematikgi, fizikci ve
astronom.

Ostwald

Ostwald, Wilhelm Riga 2.9.1853-Grimma vyakinlarinda
Grobothen 4.4.1932. Alman kimyager ve filozof

Poliliretan
Cok amacli sentetik madde

Renklendirici

Genellikle organik bilesiklerden olusurlar, bu bilesikler, diger
maddelere renk verirler, bu nedenle yikanmaya karsi
dayaniklidirlar. Kizil, indigo ve mor gibi dogal renklendiriciler
ile sentetik renklendiriciler ayirt edilebilir. Molekillere renk
veren ve gruplara kromofor gruplar adi verilir, bunlar
sayesinde renksiz bilesikler renklendirici (kromojen) haline
gelirler. Asit 6zelligine sahip gruplar rengi kuvvetlendirirler
(bunlara oksokrom gruplari adi verilir).

Reseptor (Alici hiicre)

(genellikle ¢cogul) Ciltteki ve i¢ organlardaki, uyaricilarin
algilanmasindan sorumlu sinir ucglari ya da 6zel hiicreler.



Reseptaorler (Alici hiicreler)

Canli bir hicrenin (ya da organin) belirli uyarilari alan
duyum unsurlari. Esik seviyeyi gecen uyari tipine gore, bun-
lar kemo-, ozmo-, termo-, mekano-, foto-, fono-reseptorler;
organizmanin konumuna gore dis reseptorler (organizma-
nin disinda, dis duyumlarin alinmasi i¢in) ve ic reseptorler
(organizmanin iginde) olarak siniflandirilirlar.

Siyanid
Hidrojen siyanid tuzlari, son derece zehirli, teknik olarak ¢cok
onemli ara Urlnler

Tamamlayici renkler

(Yardimci renkler) Renk ilavesiyle olusan karisimlarda beyaz
olan, renk cikartiimasiyla olusan karisimlarda ¢ok koyu bir
hal alan, neredeyse siyah olan renkler, érnekler arasinda sari
ve mavi, cyan ve kirmizi, mor ve yesil yer almaktadir.

Tayf (gokkusagi) renkleri

Isigin kirllmasiyla elde edilen karistirilmamis haldeki, saf
renkler (farkli dalga boylarina sahip, daha fazla ayrilamayan
7 temel renk)

Tiner

Hizli ya da yavas ucan, hazir haldeki cozeltilere eklenen
maddeler.

Viskozite

ic stirtinme, sivilarin ya da gazlarin, deformasyon sirasinda
termodinamik basinca ek olarak meydana gelen, sirtinme
yaratan, sivilarin ya da gazlarin hareket etmelerine karsi
direng gosteren ozellikleri.

Cozumler:

1: A, C/2:B/3:A/4: A, B/5: A, C,D/6: A, B/
7: A/8:C/9: A, B,C/10: B/11: A, C/ 12: A/
13: C, D/ 14: A, B,C,D/15: A, B, D/ 16: A, C, D
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